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WG-Weleforce Zinc

DVOJZLOZKOVY EPOXIDOVY ZAKLADNY NATER S OBSAHOM ZINKU

TYP NATERU
DvojzloZkovy, epoxidovy zakladny nater s obsahom zinku.
VLASTNOSTI NATERU

WG-Weleforce Zinc poskytuje velmi dobru katodickl
ochranu a odolnost proti korézii pod naterovou vrstvou.

POUZITIE NATERU

WG-Weleforce Zinc sa odporuca ako zakladny nater v systéme
epoxidov v korozivnom prostredi triedy C3-C4 a C5-1/C5-M
na otryskanych ocelovych povrchoch (ISO - 12944 — 2). Nater mozno
pouZit v zriedenej forme ako z&kladny zinkovy nater (20 pm).

TEST KONDUKTIVITY

WG-Weleforce Zinc sa testoval v sulade s poZiadavkami
na zlozenie podfa SSPC Paint 20 level 2 a ISO 12944,

KOMPATIBILNE NATERY

WG-Weleforce Zinc sa mdze v zavislosti od prevadzkovych
podmienok pouzit' s réznymi natermi:

Zakladny nater:
e WG-WELEFORCE ZINC

Vrchny nater:
o  (Cela rada epoxidovych materialov WG-WELEFORCE
e Polyuretanové 2-zlozkové natery WG-SULACOVER 2K

TECHNICKE UDAJE
Vzhlad
Farba Modro3eda
Lesk Matny
Vlastnosti materialu

Objemova susina 5312 %
Celkova hmotnost suSiny 1740 g/l
VOC (Prchavé organické latky) 420 g/l
Teplotna sucha odolnost o

(ASTM D2485) +150°C

HRUBKA NATERU A TEORETICKA SPOTREBA

Minimalne | Maximalne
Sucha vrstva nateru 40 uym 80 um
Mokra vrstva nateru 75 um 150 um
Teoreticka spotreba nateru | 13,3 m?/| 6,70 m?/|

Pri zlozitych Strukturach sa nater nandSa v dvoch vrstvach.
Maximélna odporuc¢and hrabka nateru je 80 um.

PRAKTICKA VYDATNOST NATERU

Zavisi  od poveternostnych  podmienok, natieranej
konstrukcie, drsnosti povrchu a spdsobu aplikacie.

PRIPRAVA POVRCHU

VSetka kontamindcia, ktord by mohla branit prifnavosti
sa musi zo starého povrchu odstranit. Odstrafite soli avo vode
rozpustni kontaminaciu mokrym spdsobom pomocou kefy, Gistenim
za vysokého tlaku, parou alebo alkalickym cistenim. Olej a mastnotu
odstrante pomocou alkalického Cistenia alebo na baze emulgatorov,
pripadne rozpustadiel (ISO 8504-3, ISO 12944-4). Po Cisteni musia byt
tieto plochy dokladne oplachnuté Cistou vodou. Staré, natreté povrchy,
pri ktorych uz maximalny interval pretretia vypr3al, sa odpori¢aju
dodatoéne zdrsnit vhodnym spdsobom.

Ocelové povrchy: Otryskanim minimalne na stupen odistenia Sa 2,5
(1SO 8501-1, ISO 8504-2) alebo pre udrzbu na stupei oCistenia WJ2
pomocou UHPWJ (NACE No.5/SSPCSP).

Profil povrchu: Tento musi zodpovedat jemnému alebo miernemu
profilu podra normy ISO 8503-1 (30-75 mikrénov Ry5).

Vy§Si stupen pripravenosti povrchu poskytuje vy$Siu prevadzkovd
Zivotnost nateru.

ENVIROMENTALNE PODMIENKY

Teplota okolitého vzduchu od +5°C do +40°C
Teplota povrchu od +5°C do +40°C
Teplota materialu +15°C
Relativna vihkost vzduchu NizSia ako 80%

UPOZORNENIE: Povrch by mal byt suchy a Cisty. Teplota povrchu
by mala byt aspof +3°C nad rosnym bodom.

PRIPRAVA MATERIALU
Miesanie:
Zivica 3 diely obj.
Tuzidlo 1 diel obj.

Zivicu a tuzidlo mieSajte samostatne (pomalym miesanim),
nasledne zlozky zmieSajte a dokladne premieSajte vrtulovym
mieadiom. MieSaci pomer zloZiek je 3:1 (Zivica : Tuzidlo).
Pred pouzitim by mal mat zabaleny materidl teplotu
aspon + 3°C nad rosnym bodom.

UPOZORNENIE: Pred nanesenim nateru nechajte material odstat
aspon 30 minut, aby sa zabranilo vzniku bublin.



Riedenie:

Ak sa WG-Weleforce Zinc pouzije ako zakladny néater, treba
pridat riedidlo WT-011 alebo WT-012 (pomalé), a to do max. 10% obj.
Iné typy riedidla nie su povolené.

Doba pouzitelnosti (pri + 23°C)
Priblizne 8 hodin po premieSani (indukény Cas je priblizne
30 minQt).
APLIKACNE METODY

Pouzite aplikaciu pomocou bezvzduchového striekania alebo
Stetca.

Bezvzduchové striekanie:

Tlak trysky 17 - 20 MPa

Typ trysky 0,013"-0,018"

Uhol striekania Zavisi od objektu

Filter Zabezpecenie Cistoty filtra
Velkost filtra — 60 sitko (250um)

Stetec:

Tento spbdsob sa odporia pri nandSani v pruhoch
apri lokélnych opravach. Je potrebné zabezpecit pribliznd hribku
nateru. Pri oprave treba povrch o3etrit na stupen o istenia St 3
pomocou brisky.

Aplikacia vzduchovym striekanim alebo valcom sa neodportéa.
Cistenie:
Zariadenie musi byt ocistené s riedidlom WT-011 alebo

WT-012 ihned po ukonceni prac.

DOBA SCHNUTIA: (+ 23°C)

40 pm 80 pm
Suchy na dotyk 10 minat 20 minut
Druhy nater (epoxidovy) 1,5 hodiny | 4 hodiny
Druhy nater (iny typ 4 hodiny ?
nateru)

Ak nater je vystaveny podmienkam ponoru, pretieracia
doba je 12 hodin.

Na dobu schnutia a vytvrdzovania vplyvaju vihkost, teplota,
prudenie vzduchu ahribka vrstvy nateru. Ak je povrch Cisty,
maximalny interval na pretieranie nie je obmedzeny.

SKLADOVATELNOST A ZIVOTNOST

Produkt musi byt skladovany len v originalnych a uzavretych
nadobach. Udrzujte nadoby v suchom a dobre vetranom priestore
a v dostatoénej vzdialenosti od zdroja tepla a vznietenia.

Skladovacia teplota od+5°Cdo+30°C
Zlozka A 2 roky
Zlozka B 3 roky

Pri skladovani, popisanom vy3Sie, je Zivotnost zlozky
A neotvorenom baleni 2 roky a zlozky B v neotvorenom baleni 3 roky
od datumu vyroby. Datum vyroby je vyznaCeny na obale nadoby
ako datum Sarze.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Material pouzivajte pri vhodnej ventilacii. Nevdychujte
aerosblne vypary a vyhnite sa kontaktu s pokozkou. Pri styku materialu
s pokoZkou okamzite omyte Cistiacim prostriedkom, mydlom a vodou.
Oci okamZite oplachnite vodou a vyhladajte lekara.

Podrobné informacie o rizikdch zdravia, bezpeénosti
a opatreniach najdete v bezpe¢nostnych listoch (BL).

BALENIE

V pripade zaujmu o moznosti objemov balenia
sa obratte na Welesgard.

DOLEZITE UPOZORNENIE

Vyssie spomenuté informéacie si uvedené v sulade
s nasimi laboratornymi testami a praktickymi aplikaénymi
skusenostami.

Vyrobca berie do tvahy, ze vyrobok méze byt pouzity
nespravne; v tom pripade vyrobca nedéava, okrem kvality svojho
produktu, ziadne iné zaruky.

Vyrobca ma pravo vylepsovat' svoj produkt a menit
vyssie spomenuté informacie bez predchadzajuceho oznamenia.

Datum vydania 28. oktober 2016 - Welesgard Company
Tento Technicky List nahradza vSetky prechadzajuce verzie

Vyrobca: Welesgard, Rue de la Servette 93, 1202 Geneva,
Switzerland,  +421 22501 7732, +421 22734 4234,
sales@welesgard.com, www.welesgard.com

Distribucia & Servis: H&H UNIKOV s.r.0., Paulinska 9, 917 01
Trnava, Slovensko, +421 33 55 12200, +421907 155 554,
+421 905 753 941, info@hhunikov.sk, jojo@hhunikov.sk,
www.hhunikov.sk

H&H UNIKOV
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