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Vihké prostredie
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WG-Weleforce FD

DVOJZLOZKOVY VYSOKO SUSINOVY EPOXIDOVY ZAKLADNY ALEBO MEDZIVRSTVOVY NATER

TYP NATERU

Viysoko susinovy, dvojzlozkovy, epoxidovy, zakladny alebo
medzivrstvovy nater.

VLASTNOSTI NATERU

WG-Weleforce FD poskytuje katodickd ochranu a odolava
korézii pod natretym povrchom.

POUZITIE NATERU

Na otryskanom, ocelovom povrchu sa pouZiva ako zakladny
alebo medzivrstvovy nater vsystéme epoxidovych naterov
v korozivnom prostredi C2-C4 a C5-1, C5-M. Specialne sa odporica
pre skelet priemyselnych budov, potrubné mosty, dopravniky
a stavebné konstrukcie v spracovatelskom priemysle. MoZe sa pretriet
polyuretanovym naterom.

KOMPATIBILNE NATERY

PRIPRAVA POVRCHU

VSetka kontamindcia, ktord by mohla branit prifavosti
sa musi zo starého povrchu odstranit. Odstrarite soli avo vode
rozpustni kontaminaciu mokrym spdsobom pomocou kefy, Gistenim
za vysokého tlaku, parou alebo alkalickym cistenim. Olej a mastnotu
odstrante pomocou alkalického Cistenia alebo na baze emulgatorov,
pripadne rozpustadiel (ISO 8504-3, ISO 12944-4). Po Cisteni musia byt
tieto plochy dokladne oplachnuté Cistou vodou. Staré, natreté povrchy,
pri ktorych uz maximalny interval pretretia vyprsal, sa odporaéaju
dodatoéne zdrsnit vhodnym spdsobom.

Ocelové povrchy: Otryskanim minimalne na stuped Sa 2,5
(1SO 8501-1, ISO 8504-2).

Profil povrchu: Tento musi zodpovedat' jemnému alebo miernemu
profilu podla normy ISO 8503-1 (30-75 mikrénov Ry5). Zivotnost nateru
zavisi od stupfia ogistenia povrchu. Cim vy3&i stupefi odistenia,
tym vy$Sia prevadzkova Zivotnost nateru.

ENVIROMENTALNE PODMIENKY

WG-Weleforce FD sa mdze v zavislosti od prevadzkovych
podmienok pouzit s rbznymi natermi:

Zakladny nater:

e WG-WELEFORCE FD
e WG-WELEFORCE ZINC

Vrchny nater:

e  Celarada epoxidovych materialov WG-WELEFORCE
e Dvojzlozkové polyuretanové natery WG-SULACOVER 2K

TECHNICKE UDAJE

Vzhlad

Farba

Siva

Lesk

Polo matny

Vlastnosti materialu

Objemova suSina

78+2 %

Celkova hmotnost suSiny

1300 g/l

VOC (Prchavé organické latky)

200 g/

HRUBKA NATERU A TEORETICKA SPOTREBA

Minimélne | Stredne | Maximélne
Suchd vrstva nateru 80 um 120 ym | 150 ym
Mokré vrstva néteru 103 ym 155 ym | 190 ym
Teoreticka spotreba nateru | 9,7 m?/l 6,5m?l | 52m?l
PRAKTICKA VYDATNOST NATERU
Zavisi od poveternostnych  podmienok, natieranej

konstrukcie, drsnosti povrchu a spdsobu aplikécie.

Teplota okolitého vzduchu 0d -5°C do +40°C
Teplota povrchu 0d -5°C do +40°C
Teplota materilu +10°C
Relativna vihkost vzduchu NiZ3ia ako 80%

UPOZORNENIE: Pocas aplikdcie by mala byt teplota materialu
aspon + 10°C. Povrch by mal byt suchy a Cisty. Teplota povrchu
by mala byt asporl +3°C nad rosnym bodom.

PRIPRAVA MATERIALU
MieSanie:
Zivica 5 diel obj.
Tuzidlo 1 diel obj.

Zivicu a tuzidlo mieSajte samostatne (pomalym miesanim),
nasledne zlozky zmieSajte a dokladne premieSajte vrtulovym
miesadlom. MieSaci pomer zloZiek je 5:1 (Zivica : Tuzidlo).
Pred pouzitim by mal mat zabaleny materidl teplotu
aspon + 3°C nad rosnym bodom.

UPOZORNENIE: Po premieSani nechajte material pred striekanim
odstat aspon 15 minut, aby sa zabranilo vzniku bublin.

Riedenie:
V pripade potreby sa mbze pridat riedidio WT-011,
a to v mnozstve max. 10% obj. Iné typy riedidla nie st povolené.

Doba pouzitelnosti (pri +23°C)
Priblizne 1 hodinu po premieSani (indukény ¢&as
priblizne 15 mindt), (pri vy3Sej teplote sa doba skracuje).



APLIKACNE METODY

ZDRAVIE A BEZPEGNOST

PouZzite aplikaciu pomocou vysokotlakového Materiél pouZzivajte pri vhodnej ventilacii. Nevdychujte
bezvzduchového striekania alebo Stetcom. aerosolne vypary a vyhnite sa kontaktu s pokozkou. Pri styku materialu
s pokoZkou okamzite omyte Cistiacim prostriedkom, mydlom a vodou.
Bezvzduchové striekanie: O¢i okamzite oplachnite vodou a vyhladajte lekara.
Podrobné informéacie o rizikach zdravia, bezpecnosti
Tlak trysky 17 - 20 MPa a opatreniach najdete v bezpe¢nostnych listoch (BL).
Typ trysky 0,013"-0,018"
Uhol striekania 40-80 % BALENIE
Filter Zabezpecenie Cistoty filtra
. Velkost filtra — 60 sitko (250um) WG-Weleforce FD Objem (v litroch) Vel’ko§t’ nadoby
Pomer tlaku pumpy (min.) 451 (v litroch)
ZloZka A 15 litrov 20 litrov
Stetec: Zlozka B 3 litre 5 litrov

Tento spdsob sa odporG¢a pri nanaSani v pruhoch
apri lokélnych opravach. Je potrebné zabezpegit pribliznd hribku
nateru. Pri oprave treba povrch oSetrit na stupefl o€istenia St 3
pomocou brlsky.

Aplikacia  vzduchovym  striekanim alebo valéekom
sa neodporuéa.

Cistenie:

Zariadenie musi byt ocistené s riedidlom WT-011 ihned
po ukonéeni prac.

DOBA SCHNUTIA

+10°C +23°C
Suchy na dotyk 5 hodin 2,5 hodiny
Suchy na chddzu 10 hodin 5 hodin
Pretretie tym istym 7 hodin 1,5 hodiny
naterom *
Pretretie 9 hodin 2,5 hodin
WG-Sulacover 2K *
Uplné vytvrdnutie 10 dni 7 dni

UPOZORNENIE: * Maximalna doba pretierania je 3 mesiace
bez zdrsnenia povrchu za predpokladu, Ze povrch je bez mastnoty
anedistét. Ak bol povrch vystaveny priamemu sineCnému Ziareniu
po urgitd dobu, treba venovat osobitni pozornost na odstranenie
kriedovatosti povrchu vhodnym spdsobom eSte pred nanaSanim
nateru.

Na dobu schnutia a vytvrdzovania vplyvaju vihkost, teplota,
pridenie vzduchu a hrdbka vrstvy nateru.

SKLADOVATELNOST
Produkt musi byt skladovany len v origindlnych a uzavretych

nadobach. UdrZujte nadoby v suchom a dobre vetranom priestore
a v dostatoénej vzdialenosti od zdroja tepla a vznietenia.

Skladovacia teplota od+5°Cdo+30°C
ZloZka A 1 rok
ZloZka B 2 roky

Pri skladovani, popisanom vySSie, je Zivotnost zlozky
A v neotvorenom baleni 1 rok a zlozky B v neotvorenom baleni 2 roky
od datumu vyroby. Datum vyroby je vyznaceny na obale nadoby ako
datum Sarze.

V pripade zaujmu 0 moznosti objemov balenia
sa obratte na Welesgard.

DOLEZITE UPOZORNENIE

VySSie spomenuté informacie su uvedené v sulade
snaSimi laboratérnymi testami a praktickymi aplikaénymi
skisenostami.

Vyrobca berie do uvahy, ze vyrobok méze byt pouzity
nespravne; v tom pripade vyrobca nedava, okrem kvality svojho
produktu, Ziadne iné zaruky.

Vyrobca ma pravo vylepSovat' svoj produkt a menit
vys8ie spomenuté informécie bez predchddzajlceho ozndmenia.

Datum vydania 28. oktdber 2016 — Welesgard Company
Tento Technicky List nahradza vSetky prechadzajlce verzie

Vyrobca: Welesgard, Rue de la Servette 93, 1202 Geneva,
Switzerland, +421 22501 7732, +421 22734 4234,
sales@welesgard.com, www.welesgard.com

Distriblcia & Servis: H&H UNIKOV s.r.o., Paulinska 9, 917 01
Trnava, Slovensko, +421 33 55 12200, +421 907 155 554,
+421 905 753 941, info@hhunikov.sk, jojo@hhunikov.sk,
www.hhunikov.sk

H&H UNIKOV
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