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Ako vybrat spravne vzduchotechnické potrubie...

Pozn.:

Vzduchotechnické potrubia st hlavne v norméach STN nazyvané aj ako vzduchovody.
Terminoldgiu z oblasti vetrania budov spresiiuje STN EN 12792.

Pri zariadovani vzduchotechniky akéhokolvek objektu

odporiéame  spolupracu s odbornou projekénou
organizaciou resp. s projektantom z oblasti
vzduchotechniky. Ak  vSak zvaZujete  zabezpedit o)
vzduchotechniku svojpomocne, délezité je dodrzat

niektoré pravidla.

Vyber vzduchotechnického potrubia

Poziadavka na parametre potrubia vyplyva zo zadsady z pouZitého vzduchotechnického zariadenia
(klimatizacné jednotky, tepelné cerpadla, vymenniky tepla a vzduchu, vetracie systémy a pod.). Jedna

sa hlavne orozmery atesnost potrubia. Daldim déleZitym parametrom pre vyber spravneho

vzduchotechnického potrubia (vzduchovodu) je prostredie, do ktorého bude potrubie montované.

v" Tvar a rozmer
v" Tesnost
v"  Prostredie

M TVAR a ROZMER

Tvar potrubia v priereze je Standardne kruhovy alebo Stvorhranny. Mozné su aj potrubia Sesthranné,
lichobeznikové a pod., ale v praxi sa s takymto rieSenim stretavame velmi zriedka. Preto sa pri vybere

zameriame iba na kruhovy a Stvorhranny prierez potrubia.

Vyhody kruhového potrubia:
Standardizované produkty, lacnejsie, vysoka
pevnost a tesnost, nizsie naklady na montaz,
[ahsia manipuldcia a moznost korekcii priamo
pri montazi, estetickost

Vyhody stvorhranného potrubia:

[ubovolny rozmer a tvar, vhodné pre montdze
s vy$Simi narokmi na priestor, velkorozmerné
potrubia, vyroba na mieru, rézne prevedenie
podla poZiadaviek na tesnost
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Rozmer potrubia:
Prierez:

Pre kruhové potrubie sa pouZivaju rozmery normované podla STN EN 1506

Odportcané (63) | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 (1000 | 1250
Dodatocné 150 300 | 355 | 450 | 560 | 710 | 900 (1120

D (mm)

Viacsina vyrobcov dodava potrubie aj v rozmeroch D 180, 225, 280 mm. Mozné je poutzit aj potrubie
s inym nenormovanym rozmerom, ale vyuZiva sa len v $pecidlnych pripadoch, ked nie je mozné
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Hranaté potrubie sa pouZiva vo vSetkych moznych rozmeroch. Délezitd je plocha prierezu potrubia,

pouzit normovany rozmer.

ktord priamo suvisi s prietokom vzduchu v potrubi. Idealny prierez je do pomeru stran 1:3. Nasledne
sa stanovi jeho vyska a Sirka podla mozZnosti a priestoru, kde bude umiestnené. Pri vybere spravnych
rozmerov treba dbat aj na manipuladciu a uchytenie resp. zavesenie potrubia. Aby bola zachovana
stabilita a pevnost potrubia, vyraba sa z r6znych hribok plechu.
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Dlzka:

Pre kruhové potrubie je z ekonomické hladiska vhodné volit dizku rovnych rir 3 resp. 6 metrov.
Vacsina Standardne doddavanych SPIRO rur ma 3 metre (jednoduchsia manipuldcia a skladovanie).
Kazdy iny rozmer st naklady navyse. Dizka rury sa da samozrejme prispdsobit rezanim.

SPIRO rura alebo aj Spirdlovo vinutd kruhovd rura je

vyrobena pouZitim Spirdlového falca. Tento sa
vytvara pevnym zlisovanim koncového zovretia
plechov, ktoré je uplne uzavreté a vdaka tomu

tesné, pevné a bez prehybania aj pri vacsich dizkach.

Iny typ rary je rdra s pozdiznym falcom, ktorad sa vyraba na mieru v rozmeroch D 100 mm a viac
s dizkou podla potreby a moznosti.

Rozmery tvaroviek pre kruhové rozvody su Standardizované podla STN EN 1506 a preto sa presnému
urcovaniu ich tvaru venovat nebudeme.

Pre hranaté potrubie sa pouziva $tandard. dizka rovnych rur 1415 resp. 1395 mm v prevedeni prirub
FP s falcovanym profilom 20 resp. 30 (kvalitnejsie - 100% tesnost na prirube a ekonomickejsie
rieSenie), alebo 1500 mm s liSstovymi prirubami. Pre domerové kusy sa vzdy dodava jedna strana s
volnou prirubou, ktora sa nasadi pri montazi po upraveni dizky rury.
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Dizka strany

Vyska priruby

Standardna dizka potrubia

Oznacenie prirub

s TFP prirubami
<1100 mm 20 mm 1415 mm 16 (na oboch koncoch)
> 1100 mm 30 mm 1395 mm 17 (na oboch koncoch)

Rovné rdry s viésou dizkou ako je $tandardnd je mozné vyrobit ako atypické kusy vacsinou s
priplatkom.

Tvarové kusy pre hranaté rozvody je mozné vyrobit v akychkolvek rozmeroch podla STN EN 1505. Pri
kolendch a T-kusoch je potrebny Standard. radius 150 mm. Podla poZiadaviek projektu je mozné
vyrobit aj R < ako 150 mm, ale v tychto pripadoch sa spravidla pouziva hranaté vyhotovenie (R=0). Tu
je vsak potrebné brat do Uvahy vplyv hrany na prudenie vzduchu cez potrubie.

M TESNOST
Podla tlaku vzduchu pridiaceho v potrubi sa uréuji poZiadavky na tesnost.

Tu plati norma STN EN 12237.

Doporucené triedy tesnosti

Tlakové prevedenie Priv. objem m3/s Odv. objem m3/s
<2 >2 <2 >2

Nizkotlakové (ND) A B A B

Vysokotlakové (HD1, HD2) B C A B

Tlakové prevedenie Max. tlak v potrubi

ND - nizkotlakové 630 Pa
HD1 - vysokotlakové 1600 Pa
HD2 - vysokotlakové 2500 Pa

Trieda tesnosti

podla STN EN 12237 Pouzitie

Pre bezné poziadavky s tmelenymi rohmi

A , L .y .
(napr. vyrobné priestory, telocvicne, dielne)

B Pre zvySené poZziadavky, dodatocné tmelenie
(napr. kancelarie, obcianska vybavenost)

C Pre vysoké poziadavky, celotmelené

(napr. Cisté priestory, nemocnicné priestory)

Pri vybere kruhového SPIRO potrubia mame moznost vybrat rovné rary standardného a tesného
prevedenia. Pri triede tesnosti ,,C” sa pouZiva na utesnenie Spiralového falcu nylénova sndura.

D (mm) Hrabka steny | Sirka pasu | Najviési dovoleny tlak v potrubi

(mm) (mm) Pretlak (Pa) Podtlak (Pa)
80 0,50 140 6300 2500
100 0,50 140 6300 2500
125 0,50 160 6300 2500
160 0,50 160 6300 2500
200 0,60 160 6300 2500
250 0,60 160 6300 2500
315 0,60 160 5000 1600
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D (mm) Hrabka steny | Sirka pasu | Najviési dovoleny tlak v potrubi

(mm) (mm) Pretlak (Pa) Podtlak (Pa)
400 0,60 160 5000 1600
500 0,80 160 5000 1600
630 0,80 160 5000 1250
800 1,00 160 5000 1250
1000 1,00 160 3150 1000
1250 1,20 160 3150 850

Hranaté potrubie je rozdelené do tried podla tesnosti a preto sa vyraba z roznych hrabok a réznom
prevedeni, ktoré suvisi prave s jeho tesnostou.

" Min. hrubka steny (mm) Svorky (ks)
DIHLE B 630 Pa 1600 Pa 2500 Pa
(mm) ND A,B NDC, HD
ND HD1 HD2
100 — 500 0,7 0,7 0,7 1
501 - 750 0,7 0,9 0,9 1 2
751 - 1100 0,9 0,9 1,1 2 2
1101 - 1700 0,9 1,1 1,2 2 3
viac ako 1700 1,1 1,1 1,2 3 3+

Na tesnost maju vyznamny vplyv aj spoje medzi jednotlivymi ¢astami potrubného systému.

Spoje a spdjanie Casti potrubného systému
Spajanie kruhovych rar a tvaroviek nie je vébec zloZité. Tvarovka je vyrobend s rozmerom, ktory

pasuje do rury. Rury sa medzi sebou spdjaju prostrednictvom vnutornych spojok (Mi) a tvarovky
prostrednictvom vonkajsich spojok (Ma). Pomocou samoreznych skrutiek resp. nitového spoja sa
jednotlivé ¢asti upevnia. Na utesnenie sa pouzivaju Standardne hlinikové pasky. Hlinikova paska sa 2-
krat ovinie okolo spoja a konce sa umiestnia na nie pohladovej strane.

ﬁ%?'

Pri zvySenych poziadavkach na tesnost sa vyuZiva systém sgumickou (Obr. 1), alebo spdjanie
pomocou lisovanych prirub (Obr. 2) pripadne pomocou rozoberatelnych resp. nerozoberatelnych
rychlospojok (Obr. 3).

Gasket
Dichtungsiippe

Fitting

Formatick

Obr. 1
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Hranaté potrubie sa spdja spravidla pomocou prirub. Idealne

je, ak sa priruba vytvaruje priamo z plechu potrubia (tzv. FP),
kedy nedochddza k netesnostiam spésobenym nasadenim
priruby, resp. jej nedostatocnym zatmelenim, ako je to pri
listovych prirubach. Rozmery prirub sd Standardizované
a podla velkosti potrubia sa pouzivaju dva typy. FP 16 (resp.
P20) pre rozmery strany < 1100 mm a FP 17 (P21) pre vacsie.
Spravnu volbu prirub, hrdbky materidlu, tmelenia, pozitie
distan¢nych tyci a pod. zabezpecuje spravidla vyrobca avsak

u neoverenych dodavatelov je vhodné dodrzanie potrebnych
parametrov skontrolovat.

Montaz hranatého potrubia prebieha nasledovne. Medzi priruby jednotlivych casti potrubia, ktoré
chceme spoijit, sa po celom obvode vloZi polyetylénové tesnenie, standardne s rozmerom 4x15 mm.
Pre zabezpecenie poZadovanej tesnosti musi mat tesniaca paska hrdbku min. 4 mm. V pripade
vodotesného prevedenia je potrebné pouzit butylovd tesniacu $nuru. Tesniace pasky je potrebné v
rohoch vidy prekryt a dékladne spojit s vnitornou stranou potrubia. Po spojeni jednotlivych dielov
potrubia sa priruby upevnia v rohoch skrutkovym spojom (M8). Ak su strany potrubia dlhé, alebo na
dosiahnutie lepsSej tesnosti, pouzivaju sa svorky ,C“. Pomocou tychto svoriek sa dotiahnu priruby
v strede hran, pripadne podla potreby, kdekolvek pozdi? spoja.

S35 S SVRNNAAN
\xxxw NERRRSY

Dal$i mozny aviak podstatne menej pouZivany spdsob spajania hranatého potrubia je zastvaci profil,
ktory je podobny ako pri kruhovom potrubi. VyuzZivaju sa vnutorné spojky z plechu hrdbky 2 mm,
ktoré su pevne pribodované ku jednému koncu potrubia. Druhy koniec potrubia je volny. Potrubie sa
spaja zaslvanim jednotlivych dielov do seba a spajanim pomocou samoreznych skrutiek (resp. nitov)
a al. pasky.

M PROSTREDIE
Prostredie, kde bude vzduchotechnické potrubie inStalované, ma vyznamny vplyv na volbu materialu

potrubia. Standardne sa vyraba potrubie z obojstranne pozinkovaného plechu s min. vrstvou zinku
275 g/m2. Pre vysSie naroky na odolnost potrubia sa pouZiva plech nerezovy. Obcas sa vsak
stretneme aj s potrubim zcierneho plechu, zmedeného plechu, titdnzinkové, s naterom (i
s potrubim z plastu. Pre vzduchotechnické zariadenia dopravujice vzduch bez agresivnych a
abrazivnych primesi je vSak Standard pozinkovany plech.
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PoZiadavka na $pecidle prevedenie vzduchotechnického potrubia sa mbze vyskytnut hlavne pri

montazach do naro¢nych prevadzok, ako napr. nemocnice, kuchyne a reStauracie.

Prevadzka Prevedenie Vyhotovenie
Nemocnice Hygienické Tmelené Specidlnym zdravotne nezdvadnym
tmelom, Cisté, konce potrubia chranené féliou
Kuchyne a Vodotesné potrubie Celoletované resp. celotmelené
restauracie Potrubie na odvod Specidlne tmelené
olejovych aerosolov

V slvislosti s prostredim je délezitym bodom rozhodovania aj umiestnenie resp. uchytenie potrubia.
Moznosti st rozne, ale najéastejsie sa vyuZiva zavesenie pod strop. Setri sa tym miesto a potrubie sa
da jednoducho zakryt napr. sadrokartonovym podhladom.

Na zavesenie kruhovych rur sa pouZivaju objimky so zavitom M8 (resp. M10) pre zavitové tyce resp.
do rozmeru 315 zavesy typu ,V“. Spravidla sa objimky umiestiuju kazdé 3 az 4 metre potrubia.

Objimka Zaves typu ,V“

Postup je jednoduchy: NardZacia hmoZdinka M8 sa narazi do prislusnej vyvitanej diery v strope. Do
hmozdinky sa naskrutkuje zdvitovd ty¢ (dodava sa v 1m dizkach) skratena na potrebny rozmer resp.
prediZend pripojenim dalsich pomocou spojovacej matice M8. Na volny koniec zavitovej tyée sa
umiestni objimka s pozadovanym rozmerom podla priemeru potrubia, ktord ma taktiez dieru so
zavitom M8 pre zdvitovu ty¢. Potrubie sa vloZi do objimky a zafixuje sa dotiahnutim skrutiek po
bokoch objimky. Pri potrubiach do rozmeru 315 je mozné nahradit objimku zdvesom typu ,V“.
Zavitova tyc sa prestréi cez dieru v strede zavesu a upevni sa pomocou matice M8. Zaves sa pripevni
k potrubiu napr. samoreznymi skrutkami.

Pre zavesenie Stvorhranného potrubia sa obvykle pouZivaju komercéne dostupné zdvesy typu ,Z“ a
,L“ so zdvitovymi tycami M8 (M10). Pomocou nitov pripadne samoreznymi skrutkami (Co najkratsimi,
max. 13 mm, v stlade s STN EN 12097) sa odporuca zaves pripevnit kazdé 3 az 4 m k potrubiu. Postup
je podobny ako pre kruhové potrubie s pouZitim zavesu. Zaves typu ,L“ sa pripeviiuje na boky
potrubia azdves ,Z“ kspodnym hrandm. Na upevnenie Stvorhranného potrubia sa pouZivaju
spravidla dva zavesy umiestnené oproti sebe. Pre montaze s vys$simi poziadavkami na nosnost sa
vyuzivaju nosné montdzne listy.

Zaves typu ,,L” Zaves typu ,2“
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Ako univerzalny zavesny prvok sa ¢asto pouziva dierovand zdvesnd pdska, pomocou ktorej je mozné

realizovat menej naro¢né montaze.

Pri volbe zavesov pre kruhové aj pre Stvorhranné rozvody je potrebné brat do Uvahy, Ze zavesy
musia za vSetkych prevadzkovych podmienok zaistit dostatoénu stabilitu a riadne fungovanie
vzduchotechnickych rozvodov a aby aj pri Cisteni rozvodov nehrozilo riziko padu potrubia a zavesov.

M UDRZBA

Vietky vzduchotechnické komponenty je potrebné skladovat v suchych a neprasnych priestoroch.
Po montazi zbavime vnutorné steny potrubia nelistot a zabezpecime, aby sa necistoty v potrubi dalej
neusadzali (vid. STN EN 13779). Vzduchotechnické potrubie z pozinkovaného plechu je uréené pre
zakladné, nie agresivne prostredie a v tom pripade nevyZaduje zvlastnu povrchovu tpravu ani dalsie
poziadavky na prevadzkova udribu. Zinok vytvori po oxidacii ochranny povlak. V pripade ak sa
potrubie nachadza v prasnom prostredi, sta¢i odstranit prach z povrchu. Pri vacsich znedisteniach je
mozné pouZit aj vodu so saponatom.

Na €istenie potrubného systému z vnitra odporicame vyuzit $pecializovanu firmu, ktora
ma potrebné vybavenie a skidsenosti.

Umiestnenie reviznych a &istiacich otvorov a velkost otvorov je potrebné premysliet a Specifikovat

uz pri planovani vzduchotechnickych rozvodov. Ak plany tieto otvory nezahffaji, odporucame
vyjasnit ich umiestnenie este pred samotnou montazou rozvodov (v sulade s STN EN 12097).
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