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VLHKOSTOU VYTVRDZUJUCI JEDNOZLOZKOVY POLYURETANOVY VRCHNY NATER

WG-Welesilver je jednozlozkovy, polyuretanovy, vihkostou
vytvrdzujuci  nater ureny na vytvorenie dekorativnej vrchnej
vrstvy - vsystéme  jednozlozkovych, vihkostou  vytvrdzujdcich,
polyuretanovych naterovych systémov.

WG-Welesilver je nater odolny vodi UV s hlinikovym
odtieiom a svysokym obsahom pevnych ¢Castic. Ma vynikajlicu
odolnost aj voci oteru, korézii a narazu.

Zakladny nater méze byt aplikovany pri vysokej relativnej
vlhkosti, minusovych teplotach a bez obmedzenia rosnym bodom.

WG-Welesilver mbze byt priamo aplikovany ako na zelezné
tak aj na neZelezné kovové povrchy.

WG-Welesilver sa  odporG¢a ako vrchny néater
so striebornym odtiefiom pre systémy, ktoré vyzaduiju trvald pololeskid
povrchovy Upravu odolnd vodi poveternostnym podmienkam.

Pouziva sa pri systémoch s protikor6znou ochranou
v kombin&cii s vihkostou vytvrdzujlceho polyuretanového zakladného
nateru zrady Welesgard pre dlhodobl ochranu (az 25 rokov)
ocelovych povrchov vystavenych podmienkam strednej, vysokej
a velmi vysokej korozie v kategoriach C3, C4, C5-1 a C5-M podia
ISO 12944-2, ako aj v podmienkach ponoru v sladkej alebo morskej
vody (Im1 alm2 podia ISO 12944-2), v podvodnych, zaplavovych
zonach a oblastiach s premenlivou vihkostou.

VSetky ocelové povrchy musia byt pripravené a natreté bud
s WG-Puregalvanic, WG-Ferrogalvanic alebo WG-Welestone
a s medzivrstvovym naterom WG-Weleflex alebo WG-Weletank
v stilade s ich technickym listom. VSetky povrchy natreté zakladnym
naterom musia byt uz Cisté a uz suché.

WG-Welesilver je jednozlozkovy materidl atreba ho iba
poriadne premieSat, aby sa dosiahla celistva homogénna hmota.
Pred otvorenim amieSanim musi byt teplota materialu
aspon 3°C nad rosnym bodom.

Pred aplikaciou musi byt material dokladne premieSany
pouzitim mechanického mieSadla. Ak sa po¢as mieSania vytvoria
bubliny, nechajte material odstat aspori 30 minut pre aplikaciou.
Stale mieSanie sa nevyZaduje.

Po premieSani musi byt povrch materialu v nddobe zaliaty
rozpustadlom v mnoZstve priblizne 100-200 ml, aby sa zabranilo
prenikaniu vihkosti a nddoba musi byt nasledne utesnena (v pripade
pomalSieho nanaSania nateru alebo horSich poveternostnych
podmienok).

Vpripade, Ze natierany povrch je vizudlne suchy,
bez kondenzacie alebo namrazy, moze byt WG-Welesilver aplikovany
bez obmedzenia rosnym bodom arelativnou vlhkostou vzduchu
pri teplote -18°C az +40°C okolitého vzduchu ako aj substratu.

Viskozita nateru sa bude pri nizSich teplotdch zvySovat.
Aby sa zachovala viskozita pri aplikcii a prediSlo sa nadmernému
stenéeniu vrstvy nateru, teplota materialu po€as aplikacie by nemala

Avsak ak je relativna vihkost nizSia ako 40%, odporica sa
pridat  aktivator ~ WG-Welethinner  Plus.  Pred  pouZzitim
WG-Welethinner Plus, konzultujte prosim postup s Welesgard !

Povrch musi byt vizualne suchy, teda WG-Welesilver
nesmie byt aplikovany v dazdi alebo snehu, alebo ak natierany povrch
eSte nevyschol na dotyk potom, ¢o sa dostal do styku s dazdom
alebo snehom.

Aplikécia striekanim

NajCastejSou aplikaénou metddou je bezvzduchové
striekanie, ale moZno pouZit aj vzduchové striekanie.
Aplikacia Stetcom

Tento spdsob sa odporG¢a pri nanaSani v pruhoch
a pri lokalnych opravach. Treba dbat o vysledni mokru a suchd hrdbku
vrstvu v stlade s navrhovanymi hrabkami nateru.

PoZiadavky na bezvzduchové striekanie:

Tlak trysky 12,5-18 MPa
Typ trysky 0,011"-0,021"
Uhol striekania 40-80°
Filter Zabezpecenie Cistoty filtra

Velkost filtra — 60 sitko (250um)

Zvy&ajne nie je riedenie potrebné. V pripade potreby pouzit
riedidlo WG-Welethinner CC alebo WG-Welethinner a to maximélne
do 10% obj. Riedidlo musi byt pouzité v sulade s regionalnymi
a narodnymi regulaénymi normami.

UPOZORNENIE: V pripade pouZzitia iného riedidla ako je
odporuc¢ané, vyrobca nenesie zodpovednost za zhor3end kvalitu
nateru.

Zariadenie musi byt odistené s riedidlom WG-Welethinner
alebo  WG-Welethinner CC ihned po ukonéeni préac.
V pripade, Ze spomenuté riedidl& nie su k dispozicii, mdzu byt pouzité
len tieto Cistiace rozpustadia: MEK, xylén a roztok xylénu a MEK 1:1.



Minimalne | Maximalne
Hrlbka suchej vrstvy 40 ym 100 ym
Hrdbka mokrej vrstvy 67 um 167 ym
Teoreticka spotreba nateru 15,0 m?/l 6,0 m?/l

*Nadmernou hrabkou vrstvy (pri aplikacii Stetcom nad 50 um a pri aplikacii striekanim
nad 100 pum) sa prediZi doba schnutia, vznika slaba prifnavost, bubliny a kratery,
zachytdva sa rozpustadlo abude treba tieto defekty opravovat. Ak sa vyZaduje
pri systéme silnejSia vrstva, treba pridat' WG-Welefast Activator.

FARBA Hlinikova
OBSAH PEVNYCH CASTIC 60 + 2 0bj.%
LESK Pololesk
VOC: (Prchavé Organické Latky) <265 g/l
HUSTOTA 1,11 + 0,05 g/lem?
ODOLNOST PRI SUCHEJ TEPLOTE
DLHODOBA +145°C
KRATKODOBA +175°C
ODOLNOST VOCI NARAZU .5 ]
(ASTM 2794) '
PRILNAVOST: (GOST 15140) <1J.
PRILNAVOST: (ASTM D4541) >4 MPa
ODOLNOST VOCI VODE VYNIKAJUCA
ODOLNOST VOCI ROZPUSTADLAM DOBRA
Teplota Suchy na dotyk
-20°C 1 deft
-10°C 10 hodin
0°C 7 hodin
+10°C 5 hodin
+23°C 2 hodiny
+40°C 1,5 hodiny
Teplota Minimalny interval na pretretie 2.3
-20°C 3 dni
-10°C 48 hodin
0° 12 hodin
+10°C 10 hodin
+23°C 5 hodin
+40°C 4 hodiny
Teplota Kompletna polymerizécia
-10°C -
0°C -
+10°C 10 dni
+23°C 7 dni
+40°C 5 dni

1 Cas vytvrdzovania a polymerizécie zvisi od relativnej vihkosti, teploty, pradenia
vzduchu a hrabky vrstvy néteru.

2 Ak je povrch Cisty, neexistuje maximalny asovy interval na pretieranie.

3 Doba schnutia je uréena len pre pretieranie s vihkostou vytvrdzujicich polyuretanovych
materialov Welesgard. Pretieranie inymi natermi je mozné az vtedy, ked je nater WG
celkom polymerizovany. V opacnom pripade moze prist k zastaveniu procesu
vytvrdzovania.

Material musi byt pouzity do 12 mesiacov od datumu vyroby.
Produkt musi byt' skladovany len v originalnom baleni pri teplote
od +5°C do +30°C.

PouZitie WG-Welesilver je bezpe€né, ak sa postupuje podfa
prislusnych instrukcii.

WG-Welesilver je v kvapalnom stave horfavy. UdrZujte mimo
zdroja otvoreného ohnia a vysokych teplét. PoCas aplikéacie je nutné
nosit ochranné rukavice. Musi byt zabezpeCena vhodna ventilacia.
Pokial sa material strieka, pouZite vhodny respirator.

Podrobné informacie o rizikdch zdravia, bezpeénosti
a opatreniach najdete v bezpe¢nostnych listoch (BL).

Materiél je dodavany v 10 alebo 12 litrovych plechovych
kanistroch.

VySSie spomenuté informacie su uvedené v sulade
snaSimi laboratérnymi testami a praktickymi aplikaénymi
skasenost'ami.

Vyrobca berie do uvahy, ze vyrobok méze byt pouzity
nespravne; v tom pripade vyrobca nedava, okrem kvality svojho
produktu, Ziadne iné zaruky.

Vyrobca ma pravo vylepSovat' svoj produkt a menit
vy88ie spomenuté informécie bez predchddzajlceho ozndmenia.

sales@welesgard.com, www.welesgard.com

info@hhunikov.sk, jojo@hhunikov.sk, www.hhunikov.sk
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	Popis Produktu
	WG-Welesilver je jednozložkový, polyuretánový, vlhkosťou vytvrdzujúci náter určený na vytvorenie dekoratívnej vrchnej                     vrstvy v systéme jednozložkových, vlhkosťou vytvrdzujúcich, polyuretánových náterových systémov.
	WG-Welesilver je náter odolný voči UV s hliníkovým odtieňom a s vysokým obsahom pevných častíc. Má vynikajúcu odolnosť aj voči oteru, korózii a nárazu.
	Základný náter môže byť aplikovaný pri vysokej relatívnej vlhkosti, mínusových teplotách a bez obmedzenia rosným bodom.
	WG-Welesilver môže byť priamo aplikovaný ako na železné tak aj na neželezné kovové povrchy.
	Odporúčané použitie
	WG-Welesilver sa odporúča ako vrchný náter                                   so strieborným odtieňom pre systémy, ktoré vyžadujú trvalú pololesklú povrchovú úpravu odolnú voči poveternostným podmienkam.
	Používa sa pri systémoch s protikoróznou ochranou v kombinácii s vlhkosťou vytvrdzujúceho polyuretánového základného náteru z rady Welesgard pre dlhodobú ochranu (až 25 rokov) oceľových povrchov vystavených podmienkam strednej, vysokej a veľmi vysokej...
	Príprava povrchu
	Všetky oceľové povrchy musia byť pripravené a natreté buď              s WG-Puregalvanic, WG-Ferrogalvanic alebo WG-Welestone a s medzivrstvovým náterom WG-Weleflex alebo WG-Weletank              v súlade  s ich technickým listom. Všetky povrchy natre...
	Miešanie
	WG-Welesilver je jednozložkový materiál a treba ho iba poriadne premiešať, aby sa dosiahla celistvá homogénna hmota.     Pred otvorením a miešaním musí byť teplota materiálu                                aspoň 3 C nad rosným bodom.
	Pred aplikáciou musí byť materiál dôkladne premiešaný použitím mechanického miešadla. Ak sa počas miešania vytvoria bubliny, nechajte materiál odstáť aspoň 30 minút pre aplikáciou.               Stále miešanie sa nevyžaduje.
	Po premiešaní musí byť povrch materiálu v nádobe zaliaty rozpúšťadlom v množstve približne 100-200 ml, aby sa zabránilo prenikaniu vlhkosti a nádoba musí byť následne utesnená (v prípade pomalšieho nanášania náteru alebo horších poveternostných podmie...
	Aplikačné podmienky
	V prípade, že natieraný povrch je vizuálne suchý,                            bez kondenzácie alebo námrazy, môže byť WG-Welesilver aplikovaný bez obmedzenia rosným bodom a relatívnou vlhkosťou vzduchu                   pri teplote -18 C až +40 C okoli...
	Viskozita náteru sa bude pri nižších teplotách zvyšovať.                 Aby sa zachovala viskozita pri aplikácii a predišlo sa nadmernému stenčeniu vrstvy náteru, teplota materiálu počas aplikácie by nemala byť nižšia ako +15 C.
	Avšak ak je relatívna vlhkosť nižšia ako 40%, odporúča sa pridať aktivátor WG-Welethinner Plus. Pred použitím                                 WG-Welethinner Plus, konzultujte prosím postup s Welesgard !
	Povrch musí byť vizuálne suchý, teda WG-Welesilver nesmie byť aplikovaný v daždi alebo snehu, alebo ak natieraný povrch ešte nevyschol na dotyk potom, čo sa dostal do styku s dažďom                alebo snehom.
	Aplikačné metódy
	Aplikácia striekaním
	Najčastejšou aplikačnou metódou je bezvzduchové striekanie, ale možno použiť aj vzduchové striekanie.
	Aplikácia štetcom
	Tento spôsob sa odporúča pri nanášaní v pruhoch                       a pri lokálnych opravách. Treba dbať o výslednú mokrú a suchú hrúbku vrstvu v súlade s navrhovanými hrúbkami náteru.
	Aplikačné požiadavky
	Požiadavky na bezvzduchové striekanie:
	Riedenie:
	Zvyčajne nie je riedenie potrebné. V prípade potreby použiť riedidlo WG-Welethinner CC alebo WG-Welethinner a to maximálne do 10% obj. Riedidlo musí byť použité v súlade s regionálnymi a národnými regulačnými normami.
	Upozornenie: V prípade použitia iného riedidla ako je odporúčané, výrobca nenesie zodpovednosť za zhoršenú kvalitu náteru.
	Čistenie:
	Zariadenie musí byť očistené s riedidlom WG-Welethinner alebo WG-Welethinner CC ihneď po ukončení prác.                           V prípade, že spomenuté riedidlá nie sú k dispozícii, môžu byť použité len tieto čistiace rozpúšťadlá: MEK, xylén a rozto...
	Hrúbka náteru a teoretická spotreba
	*Nadmernou hrúbkou vrstvy (pri aplikácii štetcom nad 50 μm a pri aplikácii striekaním nad 100 μm) sa predĺži doba schnutia, vzniká slabá priľnavosť, bubliny a krátery, zachytáva sa rozpúšťadlo a bude treba tieto defekty opravovať. Ak sa vyžaduje      ...
	Fyzikálne vlastnosti
	1 Čas vytvrdzovania a polymerizácie závisí od relatívnej vlhkosti, teploty, prúdenia vzduchu a hrúbky vrstvy náteru.
	2 Ak je povrch čistý, neexistuje maximálny časový interval na pretieranie.
	3 Doba schnutia je určená len pre pretieranie s vlhkosťou vytvrdzujúcich polyuretánových materiálov Welesgard. Pretieranie inými nátermi je možné až vtedy, keď je náter WG celkom polymerizovaný. V opačnom prípade môže prísť k zastaveniu procesu vytvrd...
	Skladovateľnosť
	Materiál musí byť použitý do 12 mesiacov od dátumu výroby. Produkt musí byť skladovaný len v originálnom balení pri teplote od +5 C do +30 C.
	Zdravie a bezpečnosť
	Použitie WG-Welesilver je bezpečné, ak sa postupuje podľa príslušných inštrukcií.
	WG-Welesilver je v kvapalnom stave horľavý. Udržujte mimo zdroja otvoreného ohňa a vysokých teplôt. Počas aplikácie je nutné nosiť ochranné rukavice. Musí byť zabezpečená vhodná ventilácia. Pokiaľ sa materiál strieka, použite vhodný respirátor.
	Podrobné informácie o rizikách zdravia, bezpečnosti a opatreniach nájdete v bezpečnostných listoch (BL).
	Balenie
	Materiál je dodávaný v 10 alebo 12 litrových plechových kanistroch.
	Dôležité upozornenie
	Vyššie spomenuté informácie sú uvedené v súlade s našimi laboratórnymi testami a praktickými aplikačnými skúsenosťami.
	Výrobca berie do úvahy, že výrobok môže byť použitý nesprávne; v tom prípade výrobca nedáva, okrem kvality svojho produktu, žiadne iné záruky.
	Výrobca má právo vylepšovať svoj produkt a meniť vyššie spomenuté informácie bez predchádzajúceho oznámenia.
	Dátum vydania 7. december 2013 – Welesgard Company
	Tento Technický List nahrádza všetky prechádzajúce verzie
	Výrobca:    Welesgard, Rue de la Servette 93, 1202 Geneva, Switzerland, +421 22 501 7732, +421 22 734 4234, sales@welesgard.com, www.welesgard.com
	Distribúcia & Servis: H&H UNIKOV s.r.o., Paulínska 9, 917 01 Trnava, SR, +421 33 55 12 200, +421 907 155 554, +421 905 753 941, info@hhunikov.sk, jojo@hhunikov.sk,  www.hhunikov.sk

