MM o s.m@m. Zvaracie parametre pre nastavenie MIG/MAG zvaracky na Cierny material

Priemer Zvaraci priad Rychlost’ posuvu Napiitie Priblizny idedlny rozsah Prietok plynu Prietok plynu Odstup hubice
Dréotu 0.8 mm (Amper) drétu V(Volty) napiitia Ar/CO2 co2 (mm)
(m/min) V(Volty) (Vmin) (Vmin)
Skrat 40A 2.0m 14.5V 14.0V-14.7V 8 10 8
Skrat 60A 3.0m 15.7V 15.5V-16.0V 8 10 8
Skrat 80A 3.9m 15.7V 15.7V-16.2V 9 11 9
Skrat 100A 5.0m 16.5V 16.2V-16.7V 9 11 9
Skrat 120A 6.5m 17.2V 17.0V-17.5V 10 12 10
Skrat 140A 8.3m 18.0V 17.7V-18.2V 10 13 11
Skrat 160A 11.0m 20.0V 19.7V-20.2V 11 14 11
Skrat 180A 13.5m 21.0V 20.7V-21.5V 12 15 12




