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RESIN SYSTEMS FOR CONSTRUCTING

IMPERMAX POLYUREA H SUPREME

Za horuca striekana hybridna polyurea s extrémnou elasticitou

TECHNICKE UDAJE

POPIS PRODUKTU

Dvojzlozkovy  bezrozpustadlovy
hydroizolaény material na baze

Informacie o produkte pred aplikaciou

hybridnej polyurei s extrémnou Zlozky A B
elasticitou, urCeny pre aplikacie T
na podklady vystavené velmi Chemicka . ‘Aromat'lcky’
vysokym / nizkym teplotam alebo definicia Polyamin |zokyanato’vy
s pritomnostou dilataénych spojov prepolymer
A S . . . ! stavebp yeh Rohybov a E).Od.' Fyzikalny
Po pésobeni tahovych sil sa Uplne zotavuje a sprava sa ako Cisty . P
: stav Kvapalina Kvapalina
elastomér.
(skupenstvo)
Tento material mozno aplikovat' len 2 — komponentnym striekacim -
zariadenim. Balenie Plechové kanistre Plachovs
(A+B kanistre
VLASTNOSTI A VYHODY nadavkovany
set) 191 kg 205 kg
= Extrémne vysoko elasticka, bezSvova membrana
= Velmi rychlo vytvrdzujuci material Obsah
Rychla a jednoducha aplikacia, vysoka produktivita prace neprchavych Cca 100 % 100 %
Vysokovykonna membrana dosiahnuta v jednej vrstve latok (%)
Schopnost' premostenia trhlin v podklade
OIdoInost pro’tl ’stavebnym pohybom, dilataciam, otrasom Teplota _ >100°C >100°C
Pigmentovatelny produkt vzplanutia
Bezrozpustadlovy systém
. Farba Tmavo Zlta Slabo ZIta
POUZITIE
Teplota Hustota Teplota Hustota
. Extrémne aplikaéné podmienky (teplota, flexibilné povrchy) Hustota °c (g/em?) °c (g/cm?)
- Hydroizolacia betdénovych konstrukcii, objektov, povrchov (g/lcmd)
- Strechy, ploSiny, paluby, podstavce, podpery, sokle, podlahy 25°C 1,04 25°C 1,09
= Sekundarne bezpecnostné obaly, kontajnery, nadrze, skladky Teplota Viskozita Teplota  Viskozita
= Jazierka, rybniky, rigoly, kanaly, tunely, opravy priehrad (°C) (mPas) (°C) (mPas)
. +10°C 2100
CERTIFIKATY 20°C 950
Viskozita * 9
Impermax Polyurea H Supreme je produktom v tekutom (Brookfield) +30°C 620
; & 2 ; ; Anei ; +25°C 1700
hydroizolatnom systéme Resicon na baze hybridnej polyurei. +40°C 440
Produkt je hodnoteny v ramci najvysSich klasifikacii stanovenymi +90°C 235
protokolom ETA. +65°C 15

Miesaci A =1,B =1,05hmotn.
pomer A/B A=1,B=1obj
Hustota . i
C E CTE DITE a Viskozita Rychla ?olymer|za0|§. .
e s Pozri Aplikacny (pracovny) ¢as
Tmavo ZIta, ale zlozka A je pigmentovatelna
Farba zmesi pr|dan|n’1 plgm.entovvan'ej pasty ,(P|gment Spray),
dodavanej s kazdym balenim Impermax
Polyurea H Supreme
, Gélovatenie (krystalizacia) zmesi A+B (20 g)
:;:m""y 16 sek pri +25°C

(nelepivy po 1 minute)

Skladujte pri teplote +10°C az +30°C.

Skladavanie Chrante pred mrazom a vihkostou.

12 mesiacov od datumu vyroby.

Trvanlivost’ SO .
V originalnom utesnenom baleni.

Import, predaj, distribucia
RESICON s.r.o.

Ul. Evy Kostolanyiovej 39,
917 08 Trnava

Slovenska republika

Vyrobca

Krypton Chemical S.L.

C/ Marti i Franqués, 12 - Pol. Ind. les Tapies
43890-'Hospitalet de I'lnfant- Spain

Tel: +34 977 822 245

Fax: +34 977 823 977 Tel: +421 907 155 554

www.kryptonchemical.com www.resicon.sk
rayston@kryptonchemical.com resicon@resicon.sk
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TECHNICKY LIST

IMPERMAX POLYUREA H SUPREME

Za horuca striekana hybridna polyurea s extrémnou elasticitou

Informacie o finalnom produkte

Konecény vzhlad Pevna elastomérna membrana

Standardne Seda 7011, Bézova 1001,

Farba Tehlova. Ostatné na vyZiadanie.

Tvrdost (Shore) 67 A (ISO 868)

Maximalna elongacia: 603 %
Namahanie v tahu: max. 4 MPa
(UNE-EN-ISO 527-1/3)
Pevnost' v roztrhnuti: 46 N/mm
(ISO 34-1, metdda B)

Mechanické
vlastnosti

Dobra odolnost proti degradacii u¢inkov
UV ziarenia. Aromatické PU podliehaju
zmenam farby vplyvom sine¢ného Ziarenia.
Odolnost’ Tieto zmeny neovplyviiuji mechanické
proti UV vlastnosti produktu. Dodato¢nu ochranu
pred UV Ziarenim mozno dosiahnut
nanesenim vrchného alifatického nateru
Impertrans — elasticky top coat

POZIADAVKY NA POVRCH

Na dosiahnutie dobrej penetracie a naviazania materialu musi byt
podklad :

1. Plochy a vyrovnany

2. Kompaktny a sudrzny (Odtrhovou skisSkou sa musi preukazat
minimalne odolnost 1,4 N/mm2)

3. Rovnomerny a pravidelny povrch

4.  Bez prasklin a trhlin. Ak sa vyskytuju, treba ich predtym opravit

5. Cisty a suchy, bez prachu, volnych &astic, olejov, organickych
zvyskov alebo cementového vykvetu

ODPORUCANE PODMIENKY PROSTREDIA

Teplota povrchu by mala byt v rozmedzi +10°C az +40°C. Pri vySSich
teplotach je nutné prijat osobité preventivhe opatrenia. Dodrzujte
pokyny vyrobcu.

PRIPRAVA POVRCHU

Betonovy povrch musi byt mechanicky oSetreny opieskovanim alebo
abrazivnym tryskanim, za t€elom odstranenia vrchnej vrstvy povrchu
a vytvorenia poérov. OSetreny povrch musi byt natrety zakladnym
naterom a vyrovnany, aby sa dosiahol rovnomerny podklad. Ostré
a tréiace nerovnosti treba odstranit - kotucovou braskou. Prach
a uvolnené Ciastocky odstrarte metlou alebo vysavacom.

NeoSetrenie povrchu zakladnym naterom moéze viest k pred¢asnej
delaminacii, praskaniu alebo kontrakcii.

Kovové povrchy musia byt dosledne opieskované a finalny povrch
musi byt bezpradny. PouZite vhodny zakladny nater podporujuci
adhéziu vrstiev (napr. PU Primer), aby sa zabranilo poSkodeniam,
prasknutiu alebo zlyhaniu prifnavosti.
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MIESANIE

Pred  napojenim do  striekacieho  zariadenia = pomieSajte
a homogenizujte obe zlozky samostatne, ato pouzitim vhodného
mieSadla. Do zlozky A pridajte pozadovany pigment (Pigment Spray)
a premieSajte. Pri zahrievani na aplikacnd teplotu obe zlozky
recirkulujte.

APLIKACNY POSTUP

Impermax Polyurea H Supreme sa aplikuje len 2-komponentnym
striekacim zariadenim s ohrevom zloziek.

Odporuc¢ané teploty pre ohrev zloziek :

= Zlozka A : +70°C
= Zlozka B : +75°C
= Hadice: 70°C

Tlak : 150 bar
Pocas aplikacie kontrolujte hribku nastreku a rychlost vytvrdzovania.

Impermax Polyurea H Supreme aplikujte pri spotrebe 1,5 — 2 kg/m?
za ucelom dosiahnutia hrabky membrany aspon 1,5 — 2 mm.

Rychlost vetra nad 25 km/hod mbze viest k nadmernej strate
exotermie a mdze narusit' G€innost zmieSavania v striekacej pistoli,
ktora ovplyviuje Struktdru naneseného materidlu, vytvrdzovanie,
fyzikalne vlastnosti a spdsobuje  problémy s rozprasovanim
pri striekani.

Pre blizSie informacie kontaktujte vyrobcu alebo svojho dodavatela !

DOBA VYTVRDZOVANIA

Priblizné hodnoty tvrdosti su v tabulke uvedené len ako referenéné
hodnoty (2 mm, polypropylénovy podklad, 20°C, 50 % RVV) :

Tvrdost' (Shore A)

45 min 53

3 hod 56

24 hod 65
PRETIERANIE

ZvyCajne sa potrebna hribka membrany dosiahne nanesenim
v jednej vrstve. Ak je to potrebné, dalSia vrstva sa musi naniest ihned
po prvej. V kazdom pripade, druhu vrstvu treba naniest najneskor
do 2 hodin. Ak sa nastrek robi na zakladny nater Epoxy 100 Primer,
uistite sa, Ze je Uplne vytvrdnuty (min. 8 hodin).

OPATOVNE SPREVADZKOVANIE

Za beznych podmienok (25°C, 50% RVV) je membrana schopna
odolat’ dazdovym kvapkam uz po 5 mindtach od nastreku,
av priebehu 1 hodiny aj lahkému zatazeniu pochédznostou.
Po 1 dni membrana dosiahne viac ako 90 % svojich kone¢nych
vlastnosti.

Vyrobca

Krypton Chemical S.L.
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CISTENIE NASTROJOV

IMPERMAX POLYUREA H SUPREME

Za horuca striekana hybridna polyurea s extrémnou elasticitou

Pouzitie rozpustadla / riedidla Rayston Solvent na Cistenie Casti
striekacieho zariadenia sa neodporuc¢a. Vhodna je Cistiaca zmes
Rayston Fluid. Zlozka B musi
vystavenych Casti

striekacieho zariadenia

a precistena Cistiacou kvapalinou.

CISTENIE A UDRZBA

byt zo vSetkych vzduchom
uplne - odstranena

Udrzbarske prace sa musia pravidelne vykonavat podfa Géelu jej

pouzitia.

CASTE OTAZKY

Problém Otazka Pricina Riesenie
Je Spravn Skontrolujte
Produkt . p y ) a nastavte
; zmieSavaci Rozdiely v tlaku ) )
nevytvrdzuje zariadenia
pomer ? .
spravne
Naneste vhodny
zakladny nater
Bubliny alebo Porézny Nebol aplikovany pred aplikaciou
otvorené péry podklad? zakladny nater Impermax
Polyurea H
Supreme
Prilis malo Aplikujte asporni
materialu 1 kg/m?
Ziadna krycia Horizontalne 2 Zai:')ezpec'te
schopnost Py doslednu
Prilis malo e
iamentu homogenizaciu
P9 zlozky
A a pigmentu
e
Zmena farby slneénému UV reakcia 3 .p i
< . tmavd siva alebo
Ziareniu ?

Gervenu farbu

Neodporuc¢a sa. Impermax Polyurea H
Supreme sa vzdy dodava spolu
s pigmentom podfla viastného vyberu.
Pouzitie pigmentu napomaha
dosiahnut jednotny vzhlad

Mbze byt aplikovany
bez pigmentacie ?

BEZPECNOST

Zlozka B obsahuje izokyanaty. Vzdy dodrziavajte pokyny uvedené
v karte bezpecnostnych udajov a postupuijte tak, ako je tam popisané.
Vo vSeobecnosti plati, Ze je potrebné zabezpecit vhodné vetranie,
nosit ochranu dychacich ciest (kombinovanu s filtrami pre CiastoCky
i organické vypary), ochranny odev. Tento vyrobok je uréeny len na
pouzitie a spdsoby pouzitia, aké su popisané vtomto dokumente.
Tento produkt je pouzitelny pre priemyselnych a profesionalnych
uzivatelov. Nie je vhodny pre domace pouzitie.

ENVIRONMENTALNE OPATRENIA

V sulade s poziadavkami pre olovnaté latky (LEED Requirements
compliant).

EQ Credit 4.2, Material s nizkymi emisiami: Farby a Natery.
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S prazdnymi nadobami sa manipuluje rovnako ako s plnymi. Nadoby
sa povazuju za nebezpeCny dopad, ktory treba odovzdat
autorizovanej  spolo¢nosti na nakladanie s odpadmi. Ak sa
v nadobach nachadza zvySok materialu, nemieSajte ho s inymi
latkami bez toho, aby ste si preverili mozné nebezpecné reakcie.

Zlozky A a B m6zu byt zmieSané v pomere 1:1 za UCelom ziskania

inertného materidlu, avSak nikdy nezmieSavajte viac ako 5 litrov
zmesi, aby sa predislo nebezpecnym exotermickym reakciam.

OSTATNE INFORMACIE

Informacie obsiahnuté vtomto Technickom liste, ako aj nase
odporucania, ¢&i uz verbalne alebo pisané alebo poskytnuté
prostrednictvom testov, su zalozené na naSich skusenostiach
a nepredstavuju zaruku produktu  pre aplikatorov, ktori ich musia
povazovat len ako jednoduché informacie.

Odporu¢ame poriadne si preStudovat vSetky poskytnuté informacie
este pred samotnym pouzitim alebo aplikaciou akéhokolvek produktu
a dorazne odporu¢ame najskér vykonat skusku na danom mieste,
za UcCelom zistenia vhodnosti pre konkrétny projekt. NaSe
odporuc¢ania - nezbavuju - aplikatorov - povinnosti  poriadne - si
preStudovat spravny spdsob aplikacie pre tieto systémy, ato esSte
pred pouzitim, ako aj vykonat, €o najviac skuSok v pripade
akychkolvek pochybnosti. Aplikacia, pouzitie a spracovanie naSich
produktov je mimo nasej kontroly a je vyhradne na zodpovednosti
aplikatora. V désledku toho, bude aplikator jediny zodpovedny
za pripadné poskodenie vyplyvajuce z GiastoCného alebo uplného
pozorovania nasich indikacii avo vSeobecnosti z nevhodného
pouzivania alebo aplikacie tychto materialov.

Tento Technicky list nahradza vSetky predchadzajice verzie.

Revizia: 13/2/2018
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