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Ochrana voci korozii a chemikaliam

WG-Weletank

VLHKOSTOU VYTVRDZUJUCI, JEDNOZLOZKOVY, MEDZIVRSTVOVY POLYURETANOVY NATER

POPIS PRODUKTU

WG-Weletank je vyrobeny na baze komplexnej zmesi
vysoko molekularnych aromatickych polyuretanovych polymérov
v kombindcii s neorganickymi pigmentami, ktoré tak vytvarajl
exkluzivnu ochranu proti korézii a chemikaliam.

WG-Weletank je jednozlozkovy, univerzalny protikor6zny
a chemicky odolny, vlhkostou vytvrdzujuci, hruby, medzivrstvovy
polyuretdnovy nater, ktory vykazuje dokonall prifnavost k roznym
podkladom.

WG-Weletank vytvara vynikajucu bariérovi  ochranu
pri odporucanych vrchnych nateroch. Tento nater vyhladzuje povrch
pred aplikaciou vrchného nateru na zakladny nater s obsahom zinku
a MIO pigmentov, a odport¢a sa tam, kde sa vyZzaduje svetla farba.

WG-Weletank sa tiez pouziva ako vlhkostou vytvrdzujuci
zakladny nater uréeny na beténové povrchy.

ODPORUCANE POUZITIE

WG-Weletank je uréeny pre aplikaciu na zakladny nater ako
silné vrstva medzivrstvového néateru, tak na nové ocelové konstrukcie
ako aj na opravované existujuce natery, kde st kladené vysoké
poZiadavky na chemicku odolnost nateru. TaktieZ mdZe byt pouZity ako
z&kladny nater na nezelezné kovové a nerezové povrchy, povrchy
z pozinkovanej ocele a betdnové povrchy.

WG-Weletank méze byt pouzity v podmienkach
atmosférickej kordzie v kategéridch C2 - C4, C5-1 a C5-M, Im1 — Im3
(ISO 12944-2), na ochranu zachytnych nadrZi, povrchov
pod izol&ciami, kondenzovanych povrchov, kanalizaénych $acht a pod.

WG-Weletank sa neodporiiéa aplikovat priamo
na zelezné povrchy.

PRIPRAVA POVRCHU

VSetky ocelové povrchy musia byt pripravené a natreté bud
s WG-Puregalvanic, WG-Ferrogalvanic alebo WG-Welestone
v stilade s ich technickym listom. VSetky povrchy natreté zakladnym
naterom musia byt uz isté a uz suché.

Hlinik, pozinkovana ocel, nezelezné kovové povrchy
a nerez. VSetky oleje a mastnotu treba odstranit pomocou rozpustadia
a vysokotlakovym umytim s vodou odstranit ostatni kontaminaciu
z povrchu.

UZ existujuce natery. Existujuci nater by mal byt vhodny
z hladiska jeho prifnavosti a celistvosti. Skiska aplikacie nateru by
mala byt vykonana na malej ploche a v stlade s normou ISO 4627-81
alebo podobnou normou tak, aby sa dala ur€it kompatibilita pouzitych
naterov.

Povrchy by mali byt o€istené vodou s pouzitim detergentov,
aby sa z povrchu odstranili vSetky nedistoty, oleje, mastnota a ostatna
kontamin&cia.

Hrdzu a stary nater mozno odstranit mechanicky podfa
ISO 8501 tak, aby sa dosiahol stupefi o€istenia povrchu St3. Z kazdého
povrchu musi byt hrdza a stara uvolnena vrstva nateru odstranena bud
otryskanim alebo mechanicky tak, aby sa dosiahol zdrsneny povrch.

VSetok prach a necistoty by mali byt nasledne pozametané
a povysavané.

Na pripravu povrchu mdze byt pouzity aj vysoko alebo extra
vysokotlakovy vodny Iu¢ tak, aby sa dosiahol stupefi odistenia
WJ 4 v stlade s normou SSPC-SP12.

Betonové povrchy musia byt suché, ¢isté a pevné.
Oleje a mastnota sa musia odstranit v silade s normou ASTM D4258-
83 (revizia 1999) a plesne musia byt odstranené podla normy ASTM
D4259-88 (revizia 1999).

Za (&elom pripravit betdnovy povrch &i uz mechanicky alebo
chemicky na poZadovany stupefi, respektive na aplikané podmienky,
postupujte podla odporic¢anej normy SSPCSP13/NACE N 6.

Sposob povrchovej pripravy musi zabezpeCit vhodn
mechanicku prifnavost nateru k povrchu. Pred aplikaciou umyte
a dokladne vysuste dany povrch. Novy betdn musi byt vyzrety aspori
28 dni pred pripravou povrchu a natretim.

MIESANIE

WG-Weletank je jednozlozkovy materidl atreba ho iba
poriadne premieSat, aby sa dosiahla celistva homogénna hmota.
Pred otvorenim amieSanim musi byt teplota materialu
aspon 3°C nad rosnym bodom.

Pred aplikaciou musi byt material dokladne premieSany
pouZitim mechanického mieSadla. Ak sa pocas mieSania vytvoria
bubliny, nechajte material odstat aspofi 30 minut pred aplikaciou.
Stéle mieSanie sa nevyZaduje.

Po premieSani musi byt povrch materialu v nadobe zaliaty
rozpustadlom v mnoZstve priblizne 100-200 ml, aby sa zabréanilo
prenikaniu vihkosti a nddoba musi byt nasledne utesnend (v pripade
pomalSieho nanaSania nateru alebo horSich poveternostnych
podmienok).

APLIKACNE PODMIENKY

V pripade, Ze natierany povrch je vizualne suchy,
bez kondenzacie alebo namrazy, mdze byt WG-Weletank aplikovany
bez obmedzenia rosnym bodom arelativnou vlhkostou vzduchu
pri teplote -18°C az +40°C okolitého vzduchu ako aj substratu.

Viskozita nateru sa bude pri nizSich teplotdch zvySovat.
Aby sa zachovala viskozita pri aplikécii a prediSlo sa nadmernému
stenéeniu vrstvy nateru, teplota materialu pocas aplikacie by nemala

Av3ak ak je relativna vihkost niz8ia ako 40%, odporuca sa
pridat  aktivaitor ~ WG-Welethinner ~ Plus.  Pred  pouZitim
WG-Welethinner Plus, konzultujte prosim postup s Welesgard !

Povrch musi byt vizualne suchy, teda WG-Weletank nesmie
byt aplikovany v dazdi alebo snehu, alebo ak natierany povrch eSte
nevyschol na dotyk potom, o sa dostal do styku s dazdom alebo
snehom. L )

APLIKACNE METODY
Aplikécia striekanim

NajcastejSim spdsobom je aplikdcia bezvzduchovym

striekanim, pripadne mozno pouzit aj vzduchové striekanie.



Aplikécia Stetcom

Tento spdsob sa odporG¢a pri nanaSani v pruhoch
a pri lokalnych opravach. Treba dbat o vysledni mokri a suchd hrdbku
vrstvu v stlade s navrhovanymi hrabkami nateru.

APLIKACNE POZIADAVKY

PoZiadavky na bezvzduchové striekanie:

Tlak trysky 15-20 MPa
Typ trysky 0,013"-0,019"
Uhol striekania 40-80°
Filter Zabezpecenie Cistoty filtra
Velkost filtra — 60 sitko (250um)

Riedenie:

Zvycajne nie je riedenie potrebné. V pripade potreby pouZit
riedidlo WG-Welethinner alebo WG-Welethinner CC a to maximalne
do 10% obj. WG-Welethinner CC by nemal byt pouZity pri teplotach
vysSich ako +5°C. WG-Welethinner by mal byt pozity pri teplotach
od 0°C do +40°C. Riedidlo musi byt pouzité v stlade s regionalnymi
a narodnymi regulaénymi normami.

UPOZORNENIE: V pripade pouZitia iného riedidla ako je
odporuc¢ané, vyrobca nenesie zodpovednost za zhorSend kvalitu
nateru.

Pre betonové povrchy je mozné pridat riedidlo do zakladného
nateru az do 25% objemu na podporu lepSej penetracie do povrchu.
Pre nasledné natery je mozné riedenie do 10% obj.

Cistenie:

Zariadenie musi byt odistené s riedidlom WG-Welethinner
alebo WG-Welethinner CC ihned po ukonéeni prac. V pripade,
Ze spomenuté riedidla nie su k dispozicii, mézu byt pouzité len tieto
Cistiace rozpustadla: MEK, xylén a roztok xylénu a MEK 1:1.

HRUBKA NATERU A TEORETICKA SPOTREBA

Minimélne | Maximéalne

Hrabka suchej vrstvy 75 ym 215 ym
Hrdbka mokrej vrstvy 117 pm 336 ym
Teoreticka spotreba nateru 8,53 m?/l 2,98 m?/l
FYZIKALNE VLASTNOSTI
FARBA Belava
OBSAH PEVNYCH CASTIC 64 + 2 % ob.
LESK Slahy
VOC: (Prchavé Organickeé Latky) < 2809/l
HUSTOTA 1,50 + 0,05 g/lem?
ODOLNOST PRI SUCHEJ TEPLOTE
DLHODOBA +145°C
KRATKODOBA +175°C
ODOLNOST VOCI NARAZU . ]
(ASTM 2794) '
PRILNAVOST: (GOST 15140) <1J.
PRILNAVOST: (ASTM D4541) >4 MPa
ODOLNOST vVOCI VODE VYNIKAJUCA
ODOLNOST VOCI ROZPUSTADLAM DOBRA
ODOLNOST VOCI CHEMIKALIAM VYNIKAJUCA
v rozsahu pH 3-9
DOBA SCHNUTIA PRI TEPLOTE S RELATIVNOU
VLHKOSTOU > 60% *
Teplota Suchy na dotyk
-18°C 2 dni

-10°C 16 hodin

0°C 8 hodin
+10°C 1 hodina
+23°C 30 minat
+40°C 10 mindt
Teplota Minimalny interval na pretretie 2.3
-18°C 3 dni
-10°C 1den
0° 12 hodin
+10°C 6 hodin
+23°C 2 hodiny
+40°C 1 hodina
Teplota Kompletna polymerizécia
-10°C -
0°C -
+10°C 10 dni
+23°C 7 dni
+40°C 5 dni

1 Cas vytvrdzovania a polymerizacie zavisi od relativnej vihkosti, teploty, pridenia
vzduchu a hrabky vrstvy néteru.

2 Ak je povrch Eisty, neexistuje maximalny €asovy interval na pretieranie.

3 Doba schnutia je uréena len pre pretieranie s vihkostou vytvrdzujicich polyuretanovych
materialov Welesgard. Pretieranie inymi natermi je mozné az vtedy, ked je nater WG
celkom polymerizovany. V opacnom pripade moze prist k zastaveniu procesu

vytvrdzovania. .
SKLADOVATELNOST A BALENIE

Material musi byt pouzity do 12 mesiacov od datumu vyroby.
Produkt musi byt' skladovany len v originalnom baleni pri teplote
od +5°C do +30°C. Material je dodavany v 10 alebo 12 litrovych
plechovych kanistroch.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

WG-Weletank je bezpeCny, ak sa postupuje podia
prislusnych instrukcii.

WG-Weletank je v kvapalnom stave horfavy. Udrzujte mimo
zdroja otvoreného ohna a vysokych teplot. Pogas aplikacie je nutné
nosit ochranné rukavice. Musi byt zabezpeCena vhodna ventilacia.
Pokial sa materiél strieka, pouZite vhodny respirator.

Podrobné informacie o rizikdch zdravia, bezpeénosti
a opatreniach najdete v bezpe¢nostnych listoch (BL).

DOLEZITE UPOZORNENIE

VySSie spomenuté informacie su uvedené v sllade
snaSimi laboratérnymi testami a praktickymi aplikaénymi
skasenost'ami.

Vyrobca berie do uvahy, ze vyrobok méze byt pouzity
nespravne; v tom pripade vyrobca nedava, okrem kvality svojho
produktu, Ziadne iné zaruky.

Vyrobca mé pravo vylepSovat' svoj produkt a menit
vySSie spomenuté informacie bez predchadzajiceho oznamenia.

Datum vydania 7. december 2013 - Welesgard Company
Tento Technicky List nahradza vSetky prechadzajuce verzie

Vyrobca: Welesgard Company, Rue de la Servette 93, 1202 Geneva,
Switzerland, +421 22501 7732, +421 22734 4234,
sales@welesgard.com, www.welesgard.com

Distribtcia & Servis: H&H UNIKOV s.r.0., Paulinska 9, 917 01
Trnava, SR, +421 3355 12 200, +421 907 155 554, +421 905 753 941,
info@hhunikov.sk, jojo@hhunikov.sk, www.hhunikov.sk

H&H UNIKOV
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