17443 PolyCoat HS

Vysokokvalitny dvojzloZzkovy polyuretanovy a zink
fosfatovy néater s vysokym obsahom susiny a
s excelentnymi protikoréznymi vlastnostami.

APLIKACIA

Vrchny nater v epoxidovych/polyuretanovych systémoch,
kde st vysoké poZiadavky spifiané s ohfadom na farebnu
stalost a mechanicka silu.

Vhodny najma pre aplikacie v chemickych tovarfiach,
rafinériach, nadrziach  a konStrukciach v rozliénych
atmosférickych aj priemyselnych prostrediach. Priamo na
aplikaciu na kov na vybrané podklady pri rozliénych
okolnostiach.  Antigrafitové  vlastnosti s  ziskané
aplikovanim Specialneho ¢inidla zretia. V pripade otazok
o dalSich aplikaciach, kontaktujte zastupcu Barilu.

PRACOVNY POSTUP

Zmes: 17443 PolyCoat HS 8 jednotiek objemu
baza
PoluRan 912 1 jednotka objemu
aktivator

Pokyny na mieSanie: ZmieSajte komponent bazy a aktivatora,
najlepSie pomocou mechanického
mieSacieho zariadenia. Teplota zmesi pri

aplikacii by mala byt najmenej 10 C.

Riedenie: Zmes moZe byt aplikovana bez riedenia
pouzitim airless striekacej techniky. Pre
aplikaciu vzduchovou striekacou piStolou
sa musi pridat riedidloPU5801. V pripade
elektrostatického striekania, je mozné
prispdsobit  elektricky odpor nateru na
500-1000 ohmov pouZitim rozpistadla
ES5401.

Spracovate2nost’ 4 h pri teplote 20 C. (zmieSany produkt)

zmesi:

Podmienky Na dosiahnutie predpokladanych

aplikacie: vysledkov musi byt okolita teplota

najmenej 10 T Teplota podkladu by mala
byt najmenej 3 C nad rosnym bodom.
Pocas aplikacie a schnutia dobre vetrajte
priestory, aby sa zniZilo vyparovanie
rozpustadiel. Je to nevyhnutné na ziskanie
dobrych podmienok schnutia.

Sposob aplikacie:  Airless alebo airmix striekacia technika. Pri
pouziti Stetca sa méze dosiahnut rozdielna

hrubka nateru.

TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU

Stupen lesku Saténovy lesk

Odtieri Standardné odtiene, tieZz chrémovy
a bezolovnaty.

Obsah susiny 68 % (z objemu zmesi)

VOC 280 g/l
Specificka 1,40 kg/l (po zmieSani komponentov) pri 20
hmotnost

Hribka suchého Standard: 80 - 120 pm

nateru (v zavislosti od spésobu aplikacie)
Teoreticka 8,5 m%/l pre hribku suchého nateru 80 pm
vydatnost
Prakticka Prakticka vydatnost zavisi na r6znych
vydatnost okolnostiach. Pre airless striekanie:
- velké plochy : 70% teoretickej vydatnosti.
- malé plochy: 50% teoretickej vydatnosti.
Tepelna Maximalne 120 C
odolnost

Doba schnutia (pri hribke suchého nateru 80-120 um):

Teplota 5¢C 10C 20T 30C
Odolny prachu 8h 5h 3h 1h
Na dotyk 48 h 24 h 18 h 8h
Pretieratelny 40 h 24 h 12 h 8h

Pocas schnutia a zretia by relativna vihkost mala zostat pod
80%. Pocas tohto obdobia sa treba vyhnut akémukolvek
kontaktu s vlhkostou. V pripade vySplechnutia vody po¢as
schnutia sa m6zu objavit’ biele Skvrny.

Jednoducha aplikacia, dlhodoba Zivotnost, kvalita naterov!
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17443 PolyCoat HS

UDAJE PRE APLIKACIU

Riedidlo

Doporucené
riedenie

Priemer trysky

Tlak prietoku

Hrabka suchého
nateru

Riedidlo

Odporucané
riedenie

Priemer trysky
Tlak prietoku

Hrabka suchého
nateru

Airless striekacia
technika

PU5801
0-10%
0,38- 0,43 mm

140-200 bar

80-120um

Vzduchova
striekacia pisto I

PU5801

5-10% z objemu
zmesi

2mm-—2,5mm

3-4 bar

80-120 ym

Airmix
PU5801
0-10 %

0,38-0,43 mm
70-100 bar

80-120 ym

Stetec-val ¢ek

S$5102

0-5 % z objemu
zmesi

80 uym

Cistenie nastrojov: Ihned po aplikécii pomocou riedidla

PU5801.

GARANCIA A UPUSTENIE OD NAROKU
Technické listy a iné tlacené informacie su podla nasho najlepSieho vedomia. Produkty su garantované na zaklade prijatelnych
obmedzeni garancie. Kopia je k dispozicii v Baril Coatings, ide o exkluzivnu garanciu s ohladom na predaj produktu. Modifikacia

ZIVOTNE PROSTREDIE A OCHRANA ZDRAVIA

Oznacenie

UN

V stlade s EU normou 67/548/EEG a
v stladu s nariadeniami o
nebezpecnych latkach.

Skodlivy a drazdivy pri kontakte

s pokozkou, o€ami a pri vdychnuti. Pri
zasiahnuti oc¢i ich ihned vyplachnite
velkym mnoZstvom vody a vyhladajte
lekéra. Pocas aplikacie nejedzte,
nepite a nefajCite.

1263

OSTATNE UDAJE

Balenie

Skladovanie

Upozornenie

20 I plechovky a 200 | sudy.
Riedidlo v 20l plechovkach.

12 mesiacov v origindlnom, dobre
uzavretom baleni, uskladnené pri
teplote od +5TC do +40<C.

Vyrobca a distribator nemaji vplyv na
spbsob a podmienky aplikacie, preto
nemaju pri ich nedodrzani ziadnu
zodpovednost za Udaje uvedené

v technickom liste.

akehokolvek komponentu alebo pouZitia nie uvedena v tomto bulletine rusi garanciu, ak nie je inak pisomne potvrdené od Baril
Coatings. Ziadne iné garancie nie su aplikovatelné. Neberieme Ziadnu zodpovednost za spotrebu, vykon &i nehody vyplyvajice
pouZzitia. Zodpovednost je obmedzena na dodanie ndhradnych materialov, ako je uvedené v obmedzeniach garancie.

Vyrobca:
Baril Coatings BV

Zilverenberg 9 — 5234 GL “s-Hertogenbosch (NL)
P.0.Box 3027 — 5203 DA “s-Hertogenbosch (NL)
tel: +31 (0) 73 6419890 — Fax: +31 (0) 73 6420 550

email: info@baril.nl — website: www.baril.nl

Jednoducha a

IS0 1400122004

1S0 9001:2000

Servis a distriblcia:
H&H Unikov s.r.o.
Paulinska 9, 917 01 TRNAVA (SK)

Dual Cure Chemistry

Q [~ &

DCC

urable Compliant Coatings.

tel./fax: +421 (0) 33 5512200
email: info@hhunikov.sk

web: www.hhunikov.sk

likacia, dlhodoba zivotnost, kvalita naterov!
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