TECHNICKY LIST
PROTIKOROZNE A CHEMICKY ODOLNE NATERY

Pre vysoko koncentrované chemikalie s obsahom pevnych castic

H&H UNIKOV

513170327

resi o RESICHEM 513 AREN

RESICHEM 513 AREN je vysokovykonny, hrubovrstvovy,
dvojzlozkovy, bezrozpustadlovy, vysoko sietovany, epoxidovy
novolakovy nater, ktory poskytuje vynikajicu odolnost
proti oteru, protichemicku a protikoréznu ochranu ocelovych
a beténovych konstrukcii v ponornych podmienkach s obsahom
pevnych castic a so zvySenou teplotou.

PREDNOSTI PRODUKTU

e  Bezrozpustadlovy, vysokosusinovy produkt

e  Dobra prilnavost na beténové a ocelové povrchy

e  Vynikajuca chemicka ochrana povrchov pri ponore
do agresivnych vysoko koncentrovanych priemyselnych
chemikalii s teplotou 50°C — 90°C

e Vpodmienkach ponoru chemickych latok s obsahom
pevnych castic

e Dlhodoba a ndkladovo efektivna ochrana

e  BezSvové osetrenie a ochrana spojov a zvarov

e Aplikacia Stetcom, valéekom alebo striekanim

e  Znizené naklady na Zivotny cyklus vystavenych povrchov

e  ZniZené prestojov vyrobnych oblasti

TYPICKE POUZITIE

e  Tovarenské kominy

e  Zachytné nadrze a jimky pre chemické latky

e  Zasobniky na prevadzkové chemické média

e  Potrubia a vnutorné povrchy potrubi

o  Cerpadl3, ventily, prevadzkové zariadenia a ich sucasti
e Ocelové a betdénové konstrukcie

e Vyrobné a prevadzkové nadrze a zariadenia

PRIPRAVA POVRCHU

1. Kovové povrchy

Vsetok olej amastnota musia byt znatieraného povrchu
odstranené vhodnym Cistiacim prostriedkom, ako napr. roztokom
MEK. Pre dosiahnutie optimalneho vykonu nateru by sa mal
natierany povrch otryskat na stupen odistenia Sa 2,5 podla
ISO 8501-4 (SSPC SP10/NACE 2) a minimalny stupen profilu
povrchu by mal zodpovedat 75 pm, ktory moZno dosiahnut
pouzitim uhlového abrazivneho materialu. Po oSetreni povrchu
musi byt tento povrch odisteny a odmasteny vhodnym ¢istiacim
rozpustadlom, ako napr. roztokom MEK alebo podobne.
Vsetky oSetrené povrchy musia byt natreté este skér, ako pride
k oxidacii alebo hrdzaveniu natieraného povrchu.

UPOZORNENIE: Povrchy kontaminované solami musia byt
opakovane otryskané vodou, ato dovtedy, az kym na povrch
nebude vystupovat Ziadna sol. Nasledne by sa mal povrch
otryskat ako je uvedené vyssie a odistit pouZitim MEK roztoku,
aby sa odstranili povrchové soli.

Tam, kde nie je mozZné ocistenie abrazivnym tryskanim
(s vynimkou povrchov kontaminovanych solami), by mal byt
natierany povrch zdrsneny pomocou MBX naradia, ihlovou
pistolou alebo brudsenim.

Aj ked' stupen prifnavosti nebude za tychto podmienok idediny,
bude vyhovovat pre vaésinu aplikdcii.

2. Betonové povrchy

Z oetrovaného povrchu odstranit vietku kontamindciu a mierne
otryskat, pri¢om treba dat pozor, aby pred aplikdciou Resichem
materialu nebola struktira obnazena. Novy betdn nechajte vyzriet
asponn 21 dni anasledne ocistite od cementového mlieka.
Pre dosiahnutie optimalneho vykonu nateru pri vihkom povrchu,
by sa mal natierany povrch oSetrit penetraénym naterom
RESICHEM 505 Dampseal. Tam, kde je betédnovy povrch suchy,
ale pdrovity, pouzite penetracny nater RESICHEM 503 SPEP.

UDAJE O PRODUKTE

Vzhlad
Baza Tmavo Seda pasta
Aktivator Kvapalina jantarového vzhladu
Zmes Tmavo Seda tixotropna kvapalina
Hustota
Baza 1,55 g/cm3
Aktivator 1,05 g/cm3
Zmes 1,43 g/cm3
Objemova kapacita -
Obsah pevnych latok 100 %
Odolnost materialu proti stekaniu ‘ Nula pri hrubke 650 pum
Balenie 4 lit., 16 lit.
skladovanie 5 rokov v neotvorenom baleni a pri skladovani
na suchom mieste (15°C - 30 °C)
VLASTNOSTI PRODUKTU
Prilnavost

ASTM D1002 otryskana ocel

) .
s profilom 75 um (mierne) 196 kg/cm? (2790 psi)

Pevnost v tlaku

ASTM D695 | 790 kg/cm? (11 235 psi)
Pevnost v ohybe

ASTM D790 | 820 kg/cm? (11 660 psi)
Tvrdost

Shore D ASTM D2240 pri 20°C | 85

Odolnost proti oteru

Taber Abrasion Test CS17 Strata 0,08 cm?

1000 cyklov/1kg

Odolnost proti korézii

ASTM B117 Min. 2 000 hodin
Odolnost proti teplote

Podmienky ponoru Do 90°C
Prerusovana mokra teplota Do 130°C
Sucha teplota Do 200°C

V zévislosti od povahy chemickej latky a zataZenia povrchu
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MIESANIE A APLIKACIA

Pred samotnym zmieSanim zloZiek treba bazu zahriat
na 15-25°C. Neaplikujte, ak teplota okolia alebo podkladu
je nizsia ako 8°C alebo nizsia ako 3°C nad rosnym bodom.

Nalejte priblizne polovicu obsahu aktivatora do nadoby
s obsahom bazy a dékladne premiesajte Spachtfou. Akonahle sa
obe zlozky v nadobe zmiesaju a spoja, prilejte zvysok aktivatora
do ndadoby, a uistite sa, Ze ste nadobu s aktivdtorom uplne
vyprazdnili. Zlozky miesajte Spachtlou dovtedy, kym sa nevytvori
homogénna a rovhomerna zmes bez pruhov. Zmiesany material
mozno pouzit do 50 minut (pri 20°C) od zacdiatku mieSania.
Pri nizdich teplotach sa tento aplikagny &as predizi a pri vyssich
teplotach skrati.

ZmieSany a pripraveny material naneste na osetreny povrch
Stetcom alebo vhodnym aplikaénym naradim. Néter by mal byt
naneseny v dvoch vrstvach v hribke 300 — 400 um pre kazdu
vrstvu. Druhu vrstvu aplikujte hned ako je to mozné, resp.
akonahle prva vrstva uschne, nie viak neskor ako za 6 hodin.
Ak sa prekrocila doba pretierania, prva vrstva musi byt

OPTIMALNY VYKON

Zvysenie teploty pocas doby vytvrdzovania natieraného povrchu
na 60 — 100°C po dobu azZ 8 hodin po tom, ¢o pociatocna doba
vytvrdzovania pri 20°C bola najmenej 12 hodin, znamena
zvy$enu mechanicku, tepelnd a chemickid odolnost materialu.

CAS VYTVRDZOVANIA MATERIALU

Pohyb bez zataZenia alebo ponoru 10 hodin
Lahké zataZenie 18 hodin
PIné zatazenie alebo ponor 4 dni
Chemicky kontakt 7 dni

Pri teplote 20°C by mal aplikovany material vytvrdzovat uvedeny
Cas podla urceného pouzitia v nasledovnych podmienkach.
Uvedené Casy sa zdvojnasobia pri 10°C a zniZia o polovicu pri 30°C.

CHEMICKA ODOLNOST

Materidl poskytuje za uvedenych podmienok vynikajucu chemicku
odolnost proti nasledujicim chemikaliam:

pred aplikaciou vytvrdnutd, nasledne znovu otryskand a ocistena. Chemicka latka (%) Teplota chemickej ldtky (T)

98 % Kyselina Sirova 75 °C
Pri Eouiit’i mensich objemov pre aplikdciu nateru, pouzite 75 % Kyselina Sirova _
zmiesavaci pomer 5: 1 hm. 50 % Kyselina Sirova _
Pri sposobe aplikicie strieckanim by sa mali obe zloZky 25 % Kyselina Sirovd -
pri aplikacii zahriat na: Aktivator 35 — 40 °C a Baza 50 — 60°C. 36 % Kyselina Chlorovodikova 75°C
V zdvislosti od pohonu pumpy upravte tlak stla¢eného vzduchu 10 % Kyselina Chlorovodikova -
tak, aby na 3picke pistole bol nastaveny tlak na 4200 psi. 75 % Kyselina Fosfore¢nd 90 °C
Pouzite typ trysky so Spickou 21 — 23. Mat.erie'?l n.arllééajte 20 % Kyselina Fosforeénd _
vhodnym spb6sobom v pasoch tak, aby ste dosiahli minimalnu - -
hribku 600 um. Pravidelne kontrolujte mokrda hrabku nastreku 10 % Kyselina Dusicna >0°C
meracim zariadenim a Cistite skiiSobné znacenia. 40 % Hydroxid sodny -

20 % Chlorid Sodny -

APLIKACNE UDAJE 30 % Hydroxid Aménny 80°C

ZmieSavaci pomer 100 % Butanol 50 °C
Hmotnostny | 5:1(B:A) 100 % Benzén 60 °C
Objemovy 3,5:1(B:A) 100 % Cyklohexan 20°C
Krycia schopnost materialu 100 % Dietanolamin 20°C
11,44 m2 / 4 lit. pri hribke 350 um (Stetec, valéek) 100 % Etanol 60 °C
46 m? / 16 lit. pri hribke 350 um (Stetec, valéek) 100 % Etylénglykol 20°C
26,6 m2/ 16 lit. pri hrubke 600 pum (striekanim) 100 % Hexan 20°C
Uvedené hodnoty su len teoretické a nezohladnuju profil 100 % Hexanol 20 °C
alebo stav povrchu. 100% Metyldietanolamin 20°C
Pouzitelnost materialu 100 % Propylénglykol 20 °C
10°c 90 minut 100 % Toluén 60 °C
20°C 45 — 50 minut 100 % Xylén 60 °C
30 °C 22,5 mindty 10 % Kyselina Octova 50°C
Doby pretierania - A 3

10 % Kyselina Chromova 75 °C
Minimalna doba Ihned' po vyschnuti
Maximalna doba Do 6 hodin Plynné uhfovodiky s0°c
Ak sa prekrotila doba pretierania, prva vrstva musi byt vytvrdnuta 40 % Kyselina Bromovodikova 50°C
a nasledne znovu otryskana a ocistena. Vypary / para 200 °C
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KVALITA PRODUKTU

Vsetky produkty spoloc¢nosti Resimac sa doddavaju vramci
Uplného zdokumentovaného systému kvality spolo¢nosti.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Pocas miesSania a aplikacie tohto produktu vidy dodrziavajte
spravne postupy. Pocas premiesavania a aplikacie tohto produktu
sa musia pouzivat ochranné rukavice a iné odporucané osobitné
ochranné prostriedky. Pred zmieSanim a nanesenim materidlu sa
uistite, Ze ste si podrobne precitali auplne porozumeli
Bezpecnostnému listu vyrobku.

PRAVNE UPOZORNENIE

Udaje obsiahnuté v tomto Technickom liste st len informativne
a spolahlivé v ¢ase vydania. Nepreberame ziadnu zodpovednost
za vysledky ziskané inou stranou, navyse ktorych metddy neboli
preukazané pri nasej kontrole. Je na zodpovednosti zakaznika
uréit vhodnost produktu na pouZitie. Spolo¢nost Resimac
neprebera Ziadnu zodpovednost vyplyvajlcu z pouzitia tychto
informacii alebo produktu popisaného v tomto dokumente.

ZARUKY

Spoloénost Resimac zarucuje, ze vykon dodavaného produktu
bude zodpovedat typickému popisu uvedenom v tejto
Specifikacii a technickom liste za predpokladu, Ze material bude
spravne skladovany a pouzity podla postupov uvedenych

v tomto technickom liste.
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