TECHNICKY LIST

Tvrdnutie pri nizkych teplotach ( - 5°C)

WG-Weleforce Mastic Winter Grade

VYSOKOSUSINOVY DVOJZLOZKOVY EPOXIDOVY NATER — ZIMNA VERZIA

TYP NATERU

ViysokosusSinovy, dvojzlozkovy, povrchovo znaSanlivy, epoxidovy,
zakladny alebo vrchny nater s obsahom krystalikov oxidu Zelezitého
(MIO).

VLASTNOSTI NATERU

WG-Weleforce Mastic WG obsahuje  Specidlne  prisady,
ktoré prenikaju cez jestvujicu hrdzu. Mdze byt pouzity ako vnitorny
nater skladovacich zasobnikov a vozidiel pouzivanych pri preprave
obilia. TaktieZ je vhodny pre ponor v sladkej i morskej vode.
WG-Weleforce Mastic WG vytvrdzuje pri nizkych teplotach,
azpri-5°C!

POUZITIE NATERU

Ocelové povrchy: PouZiva sa ako zakladny alebo vrchny nater
v korozivnom prostredi C2-C4 a C5-l, C5-M. Taktiez je pouzitelny
ako samostatny nater na nosniky a plosné konstrukcie. Je vhodny aj
pre (drzbu povrchov so silnou hrdzou astarymi natermi, ako aj
v ponore v sladkej i morskej vode.

Beténové povrchy: Odporiéa sa ako ochranny nater betdnovych
stien astropov  vkorozivnom  prostredi C2-C4  aC5-l.
Vhodny je aj v spracovatelskom priemysle, napr. vo vlhkych
skladovacich priestoroch.

CHEMICKA ODOLNOST

WG-Weleforce Mastic WG odolava v odpord¢anych naterovych
systémoch a pri spravnej aplikacii vode a prevadzkovym chemikaliam,
v podmienkach ponoru alebo pri rozliati a znecisteni.

PresnejSie Udaje o chemickej odolnosti si treba objasni pri konkrétnom
pripade.

ODOLNOST PROTI POVETERNOSTNYM PODMIENAKM

Epoxidové natery maju prirodzent vlastnost skriedovatiet a stracat
farbu vystavenim UV Ziareniu.

KOMPATIBILNE NATERY

WG-Weleforce Mastic WG sa modze pouzit v zavislosti
od prevadzkovych podmienok s réznymi natermi:

Zakladny nater:

WG-WELEFORCE MASTIC WG
WG-WELEFORCE MASTIC
WG-WELEFORCE PRIMER
WG-WELEFORCE ZINC

Vrchny nater:
o  Cela rada epoxidovych materidlov WG-WELEFORCE
e  Polyuretanové natery rady WG-SULACOVER 2K
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Vzhlad
Farba Siv, ervena, biela,
s obmedzeniami aj
priemyselné farby *
Lesk Polo matny
Vlastnosti materialu
Objemova suSina 7612 %
Celkové hmotnost suSiny 1190 g/l
VOC (Prchavé organické latky) 230 g/l

UPOZORNENIE: * Priemyselna farba sobmedzenim (vzhladom
na obsah pigmentov sa mdzu objavit drobné farebné rozdiely medzi
vyrobnymi Sarzami).

HRUBKA NATERU A TEORETICKA SPOTREBA

Minimélne | Stredne | Maximalne
Sucha vrstva nateru 120 ym 200 um | 300 um
Mokra vrstva nateru 160 pym 265pum | 395 um
Teoreticka spotreba nateru | 6,3 m?/l 38mal | 25m?

PRAKTICKA VYDATNOST NATERU

Zavisi od poveternostnych podmienok, profilu natieranej konstrukcie,
drsnosti povrchu a spdsobu aplikacie.

PRIPRAVA POVRCHU

VSetka kontaminacia, ktord by mohla brénit prifnavosti
sa musi zo starého povrchu odstranit. Odstrarite soli avo vode
rozpustni kontaminaciu mokrym spdsobom pomocou kefy, Gistenim
za vysokého tlaku, parou alebo alkalickym istenim. Olej a mastnotu
odstraite pomocou alkalického Eistenia alebo na baze emulgatorov,
pripadne rozpustadiel (ISO 8504-3, ISO 12944-4). Po odisteni musia
byt tieto plochy dékladne oplachnuté &istou vodou. Staré, natreté
povrchy, pri ktorych uz maximalny interval pretretia vyprsal,
sa odporUc¢aju dodatocne zdrsnit vhodnym spdsobom.

Ocelové povrchy:

Vystavené poveternostnym podmienkam: Otryskanim minimalne
na stupefi Sa 2 alebo ocelovou kefou na stuperi St2 (ISO 8501-1,
ISO 8504-2).

Vystavené do ponoru: Otryskanim minimalne na stupen Sa 2,5
(1SO 8501-1, ISO 8504-2).

Profil povrchu: Tento musi zodpovedat' jemnému alebo miernemu
profilu podla normy 1SO 8503-1 (30-75 mikrénov Ry5).

Povrchy natreté zakladnym naterom: PoSkodené alebo skorodované
povrchy by mali byt pripravené ako je popisané vysSie pri priprave
ocelovych povrchov.

Staré natreté povrchy:

WG-Weleforce Mastic mdze byt pouzity na vaésinu sprévne
pripravenych a utesnenych povrchov, aviak je vhodné spravit test
na malej ploche kvéli pouzitiu materidlu na existujuci nater. Pre ddrzbu




povrchu treba postupovat pri &isteni podia normy UHPWJ aZ na stuperi
WJ2 (NACE No.5/SSPC-SP 12) alebo pri mechanickom o isteni treba
pripravit povrch min. na stupen oistenia St2 pre zhrdzavené plochy.
Nové betdnové povrchy:

Takyto povrch musi byt suchy a minimalne 4 tyzdne stary, s vihkostou
nie vacSou ako 4%. (Mal by sa testovat povrch na vihkost, a to bud
meracim pristrojom alebo sa méZe pouzit gumova podlozka. Farba
pod podlozkou nesmie byt po 24 hodinach tmavSia ako zvySok
podlahy). Odstrante prach, Skvrny acementové zvySky kefovanim
a brasenim. V pripade potreby pouZite otryskanie alebo morenie
s priblizne 15% - 20% roztokom kyseliny chlorovodikovej (HCI).

Stary beténovy povrch:

Mastnoty a nedistoty musia byt znenatretych ploch odstranené
pomocou emulgatorov. Odstranenie mastnoty sa mdze zefektivnit
pomocou opdlenia povrchu. Na odstranenie starého nateru alebo
cementovych zvySkov pouZite otryskanie alebo brisenie.

ENVIROMENTALNE PODMIENKY

Teplota okolitého vzduchu od - 5°Cdo +30°C
Teplota povrchu od - 5°Cdo +30°C
Teplota materilu +10°C
Relativna vihkost vzduchu NizSia ako 80%

UPOZORNENIE: Povrch by mal byt suchy a ¢isty. Teplota natieraného
povrchu by mala byt aspon +3°C nad rosnym bodom.

PRIPRAVA MATERIALU
MieSanie:
Zivica 1 diel obj.
TuZidlo 1 diel obj.

Zivicu a tuzidlo mieSajte samostatne (pomalym mie3anim), nasledne
Zlozky zmieSajte a dokladne premieSajte vrtulovym mieSadiom.
MieSaci pomer zloZiek je 1:1 (Zivica : TuZidlo). Material by mal mat
pred pouZzitim teplotu aspori + 3°C nad rosnym bodom.

Riedenie: V pripade potreby sa méze pridat riedidlo WT-011 alebo
WT-012 (pomalé), a to v rozmedzi od 5% do 10% obj. Iné typy riedidla
nie st povolené.

Doba pouzitePnosti (pri + 23°C)
e Priblizne 1 hodinu po premieSani (pri + 23°C)
e Priblizne 3 hodiny po premieSani (pri + 10°C)
e  Privy33ej teplote sa doba skracuije.
APLIKACNE METODY

Pouzite aplikciu pomocou  vysokotlakového bezvzduchového
striekania alebo Stetcom.

Bezvzduchové striekanie:

Tlak trysky 17 - 20 MPa

Typ trysky 0,017"-0,023"

Uhol striekania Zavisi od objektu

Filter Zabezpecenie Cistoty filtra
Velkost filtra — 60 sitko (250um)

Vzduchové striekanie sa neodporuCa. Aplikacia valCekom
sa pri zakladnom ¢i prvom natierani tiez neodporuca.

Stetec: Tento spdsob sa odporiéa pri nana$ani v pruhoch
apri lokélnych opravach. Je potrebné zabezpedit priblizni hribku
nateru.

Cistenie: Zariadenie musi byt ogistené s riedidlom WT-011 ihned
po ukon&eni prac.

DOBA SCHNUTIA

-5°C | 0°C | +5°C | +10°C | +23°C
Suchy na dotyk 24 18 12 6 4

hod. hod. hod. hod. hod.
Suchy 48 26 18 12 5
na manipulaciu hod. hod. hod. hod. hod.
Pretretie tym 48 26 18 12
istym néterom hod. hod. hod. hod.
Pretretie - - 96 48
polyuretdnovym hod. hod.
naterom
Uplné 21dni | 14dni | 7dni | 3dni
vytvrdnutie

UPOZORNENIE Ak je WG-Weleforce Mastic WG vystaveny
do ponornych podmienok, minimalna doba pretierania je 24 hodin,
alebo az vtedy, ked je mozné hrlbku nateru zmerat.

Dbajte na dokladnu ventilaciu pocas aplikacie a schnutia materialu.
Na dobu schnutia a vytvrdzovania vplyvaju vihkost, teplota, prudenie
vzduchu a hrabka vrstvy nateru.

SKLADOVATELNOST

Produkt musi byt skladovany len v origindlnych a uzavretych
nadobach. UdrZujte nadoby v suchom adobre vetranom priestore
a v dostatoénej vzdialenosti od zdroja tepla a vznietenia.

Skladovacia teplota od+5°Cdo+30°C
ZloZka A 3 roky
Zlozka B 3 roky

Pri skladovani, popisanom vy3Sie, je Zivotnost zloZky A aj zlozky B
v neotvorenom baleni 3 roky od datumu vyroby. Datum vyroby je
vyznageny na obale nadoby ako datum Sarze.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Materidl pouzivajte pri vhodnej ventilacii. Nevdychujte aerosélne
vypary a vyhnite sa kontaktu s pokozkou. Pri styku materialu
s pokozkou okamzite omyte Cistiacim prostriedkom, mydiom a vodou.
Oci okamZite oplachnite vodou a vyhladajte lekara.
Podrobné informéacie  orizikdich  zdravia,

a opatreniach najdete v bezpecnostnych listoch (BL).

bezpeénosti

BALENIE

V pripade zaujmu o moZnosti objemov balenia sa obratte
na Welesgard.

DOLEZITE UPOZORNENIE

VySSie spomenuté informéacie suU uvedené v sulade s naSimi
laboratdrnymi testami a praktickymi aplikaénymi skisenost'ami.
Vyrohca berie do uvahy, Ze vyrobok méze byt pouzity nespravne;
v tom pripade vyrobca nedava, okrem kvality svojho produktu,
Ziadne iné zaruky. Vyrobca ma pravo vylepsovat svoj produkt
amenit vy$Sie spomenuté informacie bez predchadzajuceho
oznamenia.




Datum vydania 28. oktdber 2016 — Welesgard Company
Tento Technicky List nahradza vSetky prechadzajuce verzie

Vyrobca: Welesgard, Rue de la Servette 93, 1202 Geneva,
Switzerland, +421 22501 7732, +421 22734 4234,
sales@welesgard.com, www.welesgard.com

Distribucia & Servis: H&H UNIKOV s.r.0., Paulinska 9, 917 01
Trnava, Slovensko, +421 33 55 12200, +421 907 155 554,
+421 905 753 941, info@hhunikov.sk, jojo@hhunikov.sk,

www.hhunikov.sk

H&H UNIKOV
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