315 FortiCoat

Rychleschnouci silnovrstvy pololeskly antikorozni
alkydovy email s obsahem fosfore¢nanu zine¢natého

APLIKACE

Pololeskly antikorozni konecny natér na ocelové povrchy nebo
jako samozakladujici natérovy systém na oceloveé konstrukce.
Natér poskytuje vysokou ochranu béhem etapy kompletace pfi
aplikovani dostacujici tloustky filmu. Pouzitelny jako renovujici
natér pro (odpadni) kontejnery, plechové stfechy atd.

V pripadé aplikace na pozink pouzijte jako zaklad 14412 WASH
PRIMER ve vrstvé cca 10 um. Na takto upraveny povrch
aplikujte 315 FortiCoat.

Rychlé schnuti a vytvrzovani jej délaji velmi vhodnym pro rychlé
zpracovani ve strojnich dilnach a v prostoru pro ,jednodenni
aplikaci®.

Vysoka odolnost na zvétravani a stalobarevnost.

V systémech (s antikoroznim zakladem) je vhodny pro trvalou
ochranu ocelovych konstrukci v prostredi lehkého pramyslu.

PRACOVNi POSTUP

Redén: Barva muze byt aplikovana bez fedéni pfi
aplikaci airless, airmix stfikacim zafizenim,
Stétcem a valecCkem. Za urcitych podminek
muze byt pfidano malé mnozstvi fedidla

X5100, aby se dosahlo spravné viskozity.

Podminky aplikace: Pro dosazeni odpovidajicich vysledku
musi byt okolni teplota nejméné 5 °C.
Teplota podkladu by méla byt nejméné

3 °C nad bodem kondenzace. P¥i aplikaci
a schnuti prostory dobre vétrejte.

To je nezbytné pro ziskani dobrych
podminek schnuti.

ZpUsob aplikace: Airless nebo airmix stfikaci technikou .

Pri pouZiti Stétce muze byt dosazeno
rozdilné tloustky filmu.

Priprava povrchu:  P¥prava povrchu musi byt v souladu

s CSN EN ISO 12944 - 4

... snadna a

TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU

Stuper lesku
Odstin
Obsah susSiny
VOC

Specificka
hmotnost

Tloustka
suchého filmu

Teoreticka
vydatnost

Prakticka
vydatnost

Tepelna
odolnost

Pololesk

Standardni odstiny RAL, NCS, apod..
52 %

430 g/l

1,35 kg/l pii 20 °C

Standard: 60 - 80 pm

(v zavislosti na zpUsobu aplikace)

8,6 m?/l pro tloustku suchého filmu 60 pm

Prakticka vydatnost zavisi na riiznych
okolnostech. Pro airless stfikani:

- velké plochy: 70% teoretické vydatnosti.
- malé plochy: 50% teoretické vydatnosti.

Maximalné 120 °C

Doba schnuti: pfi 20 °C

Odolny prachu

Pretiratelny

30 minut

po 30 minutach vyrobky BariLine, jinak po 12

hodinach

Bé&hem doby nanaseni a schnuti natéru by méla byt relativni

vlhkost pod 80%. Kromé toho se vyhnéte jakémukoliv kontaktu

s vodou béhem celého procesu nanaseni a schnuti.

likace, dlouhodoba Zivotnost, kvalita natéru !
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315 FortiCoat

Cisténi nastrojd: Ihned po aplikaci pomoci fedidla X5100.

UDAJE PRO APLIKACI ZIVOTNi PROSTREDI A OCHRANA ZDRAVi

Airless stfikaci Znaceni V souladu s EU normou 67/548/EEG a
technika Airmix v souladu s natizenimi o
nebezpecnych latkach.
Redidlo X5100 X5100 Skodlivy a drézdivy pfi kontaktu s
. pokozkou, o¢ima a pfi vdechnuti. PFi
Pc:jpvor,ucene 0-5 % 0-10 % zasazeni o¢i ihned vyplachnéte
redent velkym mnoZstvim vody a vyhledejte

Iékarfe. Béhem aplikace nejezte,

Pramér trysky min 0,015 inches  min 0,015 inches nepijte a nekufte.

Tlak pratoku 140-160 bar 70-100 bar
UN 1263
TlouStka suchého
filmu 60-80 um 60-80 um
Baleni 20 | plechovka nebo 200 | barely.
. Redidl 201 plechovach.
Redidlo X5100 5102 edidiove =4 plechovac
D < Skladovatelnost 12 mésicu v originalnim, dobre
~oporucene 10-20% 0-5% uzavieném baleni, uskladnéném pifi
Fedént teploté od +5°C do +40°C.
Pramer trysky 1,5-2mm Upozornéni Viyrobce a dodavetel nemaji viiv na
zpUsoby a podminky aplikace, proto
Tlak pratoku 3-4 bar nemaji zadnou odpovédnost za data

uvedena v technickém listu.

Tloustka suchého

fm 60-80 pm 60 pm
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... snadna aplikace, dlouhodoba zivotnost, kvalita natéru !
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