TECHNICKY LIST

Dvojzlozkovy rychloschndci nater

WG-Sulacover 2K

FLEXIBILNY POLYURETANOVY NATER

TYP NATERU

Je rychloschnuci, flexibilny polyuretanovy nater s alifatickym
izokyanatovym tuzidlom.

VLASTNOSTI NATERU

WG-Sulacover 2K je vysokosuSinovy néter, ktory obsahuje
hrdzu odpudzujuce pigmenty. Poskytuje dobri odolnost voéi narazu
a mdze byt zatazeny uz po kratkej dobe schnutia.

WG-Sulacover 2K chrani pred sineénym a UV Ziarenim.

POUZITIE NATERU

WG-Sulacover 2K sa odportc¢a ako samostatna vrstva alebo
vrchny nater v korozivnom prostredi triedy C2 a C3 na lahko natreté
ocelové produkty, ako su dvere, plynové flaSe, zabradliaa pod.,
v korozivnom prostredi triedy C2-C4, C5-/C5-M ako vrchny néater
na rozne zakladné natery.

WG-Sulacover 2K sa mdze pouzit na prekrytie starych
natretych povrchov a ako nater na podlahy s beténovym a ocelovym
povrchom. Je velmi vhodny na drevo, preglejky, dosky, atd.

TEST KONDUKTIVITY

WG-Sulacover 2K je testovany vsulade s eurépskou
normou EN 1504-2.

KOMPATIBILNE NATERY

WG-Sulacover 2K sa mdze v zavislosti od prevadzkovych
podmienok pouZit v kombindcii s roznymi natermi:

Zakladny nater na ocefové povrchy:
e WG-WELEFORCE FD
WG-WELEFORCE PRIMER
WG-WELEFORCE ZINC
Cela séria epoxidovych materidlov WG-WELEFORCE

Z&kladny néater na beténové povrchy:
e WG-WELEFORCE SEALER
e WG-SULACOVER 2K

Vrchny néter:
e  WG-SULACOVER 2K
e  WG-SULACOVER LQ

TECHNICKE UDAJE
Vzhlad
Farba RAL
Lesk Polo matny
Vlastnosti materiélu

Objemova suSina 65+2 %
Celkové hmotnost suSiny 890 g/l
VOC (Prchavé organické latky) 3109/l
Tepelnd odolnost suchd (ASTM D2485) +120°C

UPOZORNENIE: V pripade, Ze je potrebné dosiahnut leskly vzhlad,
treba aplikovat ako vrchny nater WG-Sulacover 2K-LQ.

HRUBKA NATERU A TEORETICKA SPOTREBA

Minimélne | Stredne | Maximalne
Suchd vrstva nateru 60 um 120 ym | 150 pym
Mokra vrstva nateru 90 um 185 um | 230 ym
Teoreticka spotreba nateru | 11,1 m?/| 54m2l | 4,3m?

PRAKTICKA VYDATNOST NATERU

Zavisi od poveternostnych  podmienok, natieranej
konstrukcie, drsnosti povrchu a spdsobu aplikécie.

Prakticka vydatnost’ nateru na betonovom povrchu:

Zakladny néater
4-7m?

Vrchny nater
4-9m?

Zavisi od spbsobu aplikacie aporéznosti povrchu.
V pripade velmi porézneho povrchu sa odporu¢a nanasat zakladny
nater v dvoch vrstvach.

PRIPRAVA POVRCHU

VSetka kontaminacia, ktora by mohla branit prifnavosti,
sa musi z natieraného povrchu odstranit. Odstrante soli a vo vode
rozpustnd kontaminaciu mokrym spdsobom pomocou kefy, Gistenim
za vysokého tlaku, parou alebo alkalickym Cistenim. Olej a mastnotu
odstraite pomocou alkalického Eistenia alebo na baze emulgatorov,
pripadne rozpustadiel (ISO 8504-3, ISO 12944-4). Po Cisteni musia byt
tieto plochy dokladne oplachnuté Cistou vodou. Staré, natreté povrchy,
pri ktorych uz maximalny interval pretretia vyprsal, sa odpordéaju
dodatocne zdrsnit vhodnym spdsobom.

Ocelové povrchy: Otryskanim minimélne na stupefi odistenia Sa 2,5
(ISO 8501-1, ISO 8504-2). Za studena lisované plechy musia byt
zdrsnené briisnym papierom.

Profil povrchu: Tento musi zodpovedat jemnému alebo miernemu
profilu podla normy 1SO 8503-1 (30-75 mikronov Ry5).



Ocelové povrchy natreté zakladnym naterom: PoSkodené alebo
skorodované povrchy sa musia o€istit ako je popisané vysSie
pri priprave ocelovych povrchov.

Hlinikové povrchy: Odstrafte mastnotu a ostatnd kontaminaciu.
Pieskovanim povrchu pred aplikaciou sa zvySia adhézne vlastnosti.
WG-Sulacover 2K neprifne na lodny hlinikovy povrch bez zakladného
nateru.

Pozinkované povrchy: Olej, mastnotu a neCistoty odstrafte pomocou
alkalického Cistenia alebo na baze emulgatorov, pripadne rozpustadiel
(EN 1SO 12944-4). Ziarovo pozinkované ocelové povrchy je potrebné
dokladne odistit otryskanim s jemnym brusivom. Pozinkované tenké
ocelové plechy sa musia omyt 5%-nym roztokom amoniaku a nasledne
oplachnut &istou vodou. VSetky Ziarovo pozinkované a pozinkované
povrchy by mali byt =zdrsnené anapenetrované naterom
WG-Weleforce Primer.

Nové beténové povrchy: Takyto povrch musi byt suchy a minimalne
4 tyzdne stary, svlhkostou nie vaéSou ako 97% (4% hmotn.).
V pripade, Ze nie je k dispozicii meracie zariadenie, méze sa vihkost
podlahy testovat pomocou gumovej podlozky. Farba podlahy
pod podlozkou nesmie byt po 24 hodinach tmavSia ako zvySok
podlahy. Betdn, ktory sa bude natierat, musi byt pevny a tvrdy (povrch
by mal dosiahnut az 80% svojej koneCnej pevnosti) a aditiva ako
melaminové Zivice, plastové disperzie, vosky, silikony alebo silikaty,
ktoré by mohli zniZovat prifnavost alebo absorpciu zakladného nateru,
sa nesmU pouzivat. Uvolneny betdn, cementové mlieko, zvySky
umelych disperzii a voskov sa musia odstranit z beténového povrchu
tryskanim alebo brdsenim. V pripade potreby mozno pouzit
15% - 20%-ny roztok kyseliny chlorovodikovej (HCI).

Stary epoxidovy nater: Mastnoty a ne€istoty musia byt odstranené
pomocou emulgatorov. Povrch so starym naterom sa zdrsni brdsnym
zariadenim. Diery a praskliny sa vyplnia epoxidovou vypliiou.

Stary betonovy povrch: Mastnoty a ostatné neistoty musia byt
odstranené pomocou emulgatorov. Odmastenie by malo byt u¢innejsie
pri pouziti plamefa. Stary nater alebo cementové mlieko musi byt
odstranené pieskovanim, frézovanim alebo briisenim. Diery a praskliny
sa vyplnia epoxidovou vypliiou. Ostatné spdsoby su podobné tym,
ktoré st pouZité pri novych beténovych povrchoch.

Asfaltovy povrch: Asfalt by mal byt stary aspofi 6 mesiacov, suchy
a Cisty.

ENVIROMENTALNE PODMIENKY

Teplota okolitého vzduchu od +5°Cdo +40°C
Teplota povrchu od +5°Cdo +40°C
Teplota materialu +5°C
Relativna vihkost vzduchu NiZ8ia ako 80 %

UPOZORNENIE: Povrch by mal byt suchy a €isty. Teplota natieraného
povrchu by mala byt aspofi +3°C nad rosnym bodom.

PRIPRAVA MATERIALU

MieSanie:

Zivica 4 diely obj.
Tuzidlo 1 diel obj.

Zivicu a tuzidlo mieajte samostatne (pomalym mieganim),
nasledne zloZky zmieSajte a dokladne premieSajte vrtulovym
miesadlom. MieSaci pomer zloZiek je 4:1 (Zivica : Tuzidlo).
Pred pouzitim by zabaleny material mal mat teplotu aspon +3°C
nad rosnym bodom.

Riedenie:
V pripade potreby sa méze pridat riedidlo WT-021, WT-011
alebo WT-022 (pomalé), a to v rozmedzi od 5% do 15% ob.

Cistenie:
Zariadenie musi byt oCistené s riedidlom WT-011 ihned

po ukonceni prac. V pripade pouzitia valéeka sa odporica Cistenie
pomocou WT-023 (Specialne uréeny pre aplikaciu s valéekom).

Doba pouzitelnosti (pri +23°C)
Priblizne 1 hodinu po premieSani (pri vySSej teplote sa doba
skracuje).

APLIKACNE METODY

PouZite aplikaciu pomocou bezvzduchového striekania,
elektrostatického striekania, valCeka alebo Stetca.

Bezvzduchové striekanie:

Tlak trysky 17 - 20 MPa

Typ trysky 0,011"-0,015"

Uhol striekania Z4visi od objektu

Filter Zabezpecenie Cistoty filtra
Velkost filtra — 60 sitko (250um)

UPOZORNENIE: Nepouzivat nastavitelnu striekaciu trysku.

Stetcom:

Tento spdsob sa odporG¢a pri nanaSani v pruhoch
apri lokélnych opravach. Je potrebné zabezpedit priblizni hribku
nateru. Povrch musi byt oisteny brusenim aspori na stupen St 3.

Valéekom:

Na  betdonové povrchy mozno  pouzit  valCek.
V pripade aplikacie valéekom treba pridat aj riedidlo WT-023
v rozmedzi od 5% do 10% obj.

NanaSanie zakladného nateru na beténovy povrch:

Riedeny nater by mal byt rozotierany na plochu pomocou
ocelového hladidla, mohérového valeka alebo maliarskym Stetcom.
Ak je absorpcia nedostatogna, mozno ju zvysit po 8 hodinach (+ 23°C).
Porézny alebo novy betdnovy povrch mdze byt natrety zakladnym
naterom WG-Weleforce Sealer.

NanéSanie vrchného nateru na betonovy povrch:

Aplikacia tohto nateru ako vrchného sa odporuca v priebehu
8 hodin az 3 dni (+23 °C) po natreti za&kladnym néterom.
Pri tejto aplikacii musi byt WG-Sulacover 2K riedeny v rozsahu
5% az 10% obj. a nandSany pomocou jemného mohérového valceka,
valéeka alebo Stetca.
Nanasanie vrchného nateru s poZziadavkou finalneho lesku:

V tomto pripade treba pouzit ako finalny nater WG-Sulacover LQ.

DOBA SCHNUTIA (80 pm)
+23°C
Suchy povrch 1,5 hodiny
Suchy na dotyk 3 hodiny
Druhy nater 3 hodiny
Uplné vytvrdnutie 7 dni




Na dobu schnutia a vytvrdzovania vplyvaju vihkost, teplota,
prddenie vzduchu a hribka vrstvy nateru.

SKLADOVATELNOST A ZIVOTNOST
Produkt musi byt skladovany len v origindlnych uzavretych

nadobach. UdrZujte nadoby v suchom adobre vetranom priestore
a v dostatoénej vzdialenosti od zdroja tepla a vznietenia.

Skladovacia teplota od +5°C do + 30°C
ZloZka A 2 roky
Zlozka B 1,5 roka

Pri  skladovani, popisanom vy33ie, je Zivotnost
zloZky A v neotvorenom baleni 2 roky a zlozky B v neotvorenom baleni
1,5 roka od datumu vyroby. Datum vyroby je vyznadeny na obale
nadoby ako datum Sarze.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Materiél pouZzivajte pri vhodnej ventilacii. Nevdychuijte
aerosolne vypary a vyhnite sa kontaktu s pokozkou. Pri styku materialu
s pokozkou okamzite omyte Cistiacim prostriedkom, mydiom a vodou.
Oci okamZite oplachnite vodou a vyhladajte lekara.

Podrobné informéacie o rizikach zdravia, bezpecnosti
a opatreniach najdete v bezpe¢nostnych listoch (BL).

BALENIE
WG-Sulacover 2K Objem hmoty Vefkost' nadoby
(v litroch) (v litroch)
Zlozka A 8/ 16 litrov 10/ 20 litrov
ZloZka B 214 litre 2,514,2 litre

V pripade zaujmu o iné moZnosti objemov balenia
sa obratte na Welesgard.

DOLEZITE UPOZORNENIE

VySSie spomenuté informacie su uvedené v sulade
snaSimi laboratérnymi testami a praktickymi aplikaénymi
skisenostami.

Vyrobca berie do uvahy, ze vyrobok méze byt pouzity
nespravne; v tom pripade vyrobca nedava, okrem kvality svojho
produktu, Ziadne iné zaruky.

Vyrobca ma pravo vylepSovat' svoj produkt a menit
vys8ie spomenuté informécie bez predchddzajlceho ozndmenia.

Datum vydania 28. oktdber 2016 — Welesgard Company
Tento Technicky List nahradza vSetky prechadzajlce verzie

Vyrobca: Welesgard, Rue de la Servette 93, 1202 Geneva,
Switzerland, +421 22501 7732, +421 22734 4234,
sales@welesgard.com, www.welesgard.com

Distribucia & Servis: H&H UNIKOV s.r.0., Paulinska 9, 917 01
Trnava, Slovensko, +421 33 55 12200, +421907 155 554,

+421 905 753 941, info@hhunikov.sk, jojo@hhunikov.sk,

www.hhunikov.sk

H&H UNIKOV
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	Doba použiteľnosti (pri +23 C)
	Približne 1 hodinu po premiešaní (pri vyššej teplote sa doba skracuje).
	Aplikačné metódy
	Použite aplikáciu pomocou bezvzduchového striekania, elektrostatického striekania, valčeka alebo štetca.
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	Tento spôsob sa odporúča pri nanášaní v pruhoch                         a pri lokálnych opravách. Je potrebné zabezpečiť približnú hrúbku náteru. Povrch musí byť očistený brúsením aspoň na stupeň St 3.
	Valčekom:
	Na betónové povrchy možno použiť valček.                             V prípade aplikácie valčekom treba pridať aj riedidlo WT-023 v rozmedzí od 5% do 10% obj.
	Nanášanie základného náteru na betónový povrch:
	Riedený náter by mal byť rozotieraný na plochu pomocou oceľového hladidla, mohérového valčeka alebo maliarskym štetcom. Ak je absorpcia nedostatočná, možno ju zvýšiť po 8 hodinách (+ 23 C). Porézny alebo nový betónový povrch môže byť natretý základným...
	Nanášanie vrchného náteru na betónový povrch:
	Aplikácia tohto náteru ako vrchného sa odporúča v priebehu 8 hodín až 3 dní (+23  C) po natretí základným náterom.                                      Pri tejto aplikácii musí byť WG-Sulacover 2K riedený v rozsahu                      5% až 10% obj. ...
	Nanášanie vrchného náteru s požiadavkou finálneho lesku:
	V tomto prípade treba použiť ako finálny náter WG-Sulacover LQ.
	Na dobu schnutia a vytvrdzovania vplývajú vlhkosť, teplota, prúdenie vzduchu a hrúbka vrstvy náteru.
	Skladovateľnosť a životnosť
	Produkt musí byť skladovaný len v originálnych uzavretých nádobách. Udržujte nádoby v suchom a dobre vetranom priestore  a v dostatočnej vzdialenosti od zdroja tepla a vznietenia.
	Pri skladovaní, popísanom vyššie, je životnosť                                zložky A v neotvorenom balení 2 roky a zložky B v neotvorenom balení 1,5 roka od dátumu výroby. Dátum výroby je vyznačený na obale nádoby ako dátum šarže.
	Zdravie a bezpečnosť
	Materiál používajte pri vhodnej ventilácii. Nevdychujte aerosólne výpary a vyhnite sa kontaktu s pokožkou. Pri styku materiálu s pokožkou okamžite omyte čistiacim prostriedkom, mydlom a vodou. Oči okamžite opláchnite vodou a  vyhľadajte lekára.
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