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Uvod do povlakovych systémov Resimac pre nadrze

Naterové systémy Resimac uréené pre ochranu nadrzi ponukaju vynikajucu odolnost’ proti Sirokému
rozsahu priemyselnych chemikalii. Natery pre chemicki ochranu Resimac su na baze najnovsich
bezrozpustadlovych epoxidovych Zivic, epoxidovej novolakovej a polyuretanovej technolégie.

Schopnost vysokého vykonu

Bezrozpustadlova technoldgia

Preukazatelna odolnost proti Sirokej Skale chemickych latok
Vhodné v podmienkach plného ponoru

Jednoducha aplikacia

Dlhodoba ochrana

Nas sortiment naterov bol nezavisle testovany s preukazatefnou odolnostou v podmienkach ponoru
v chemikaliach ako je 98 % kyselina sirova, hydroxid sodny a chlérnan sodny,
dokonca aj pri zvySenych teplotach média.
Ochrana proti silnym priemyselnym
chemikaliam, ako su:

98 % Kyselina sirova

36 % Kyselina chlorovodikova
75 % Kyselina fosfore¢na

40 % Hydroxid sodny

Butanol
Etanol
Hexan
MEK
Oktan
Nafta
Toluén
Xylén
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Podmienky ponoru

5-40°C

Chemicka odolnost’

Priemyselné chemikalie s nizkou konc.

Nazov produktu

Popis produktu
Sposob aplikacie
Specifikacia

Priprava povrchu

Resichem 501 CRSG

Bezrozpustadlovy, hrubovrstvovy

Stetec, valéek alebo bezvzduchové striekanie

2 vrstvy s hrubkou 250 pym pre 1 nater

Kovové povrchy

Mechanické brusenie na stupen ST3
Abrazivne tryskanie na SA2.5, profil 75 pym
Betonové povrchy

Mechanické brusenie alebo abrazivne tryskanie
Penetracia s Resichem 503 SPEP

Cas vytvrdzovania (20°C) Doba spracovatelnosti 30 minut

Rozsah pouzitel'nych
teplot pri aplikacii

Regenera¢na nadrz
pre rozpustadla

Chemikalie MEK, Toluén, Aceton

Prevadzkova teplota 8°C-30°C

Lokalita Velka Britania

Zachytna nadrz
pre chemikalie

Chemikalie Voda, Hydroxid sodny

Minimalny &as na pretretie 4 hodiny
Pouzitie v podmienkach ponoru o 3-5 dni

5°C-40°C

Typické chemikalie

Solanka

Ropa

Deionizovana voda
Diesel

Kys. chlorovodikova 20%
Nafta

Kys. fosfore¢na 30%
Hydroxid sodny 50%

Kys. sirova 20%

Prevadzkova teplota 8°C-30°C

Lokalita Velka Britania

Maximalna
teplota

40°C
40°C
30°C
40°C
40°C
40°C
40°C
40°C
40°C



Podmienky ponoru 5-40°C

Chemicka odolnost’ Priemyselné chemikalie s nizkou konc. Typické chemikilie Maximéina
teplota
Nazov produktu Resichem 501 CRXL Solanka 40°C
Popis produktu Bezrozpustadlovy, hrubovrstvovy epoxidovy Ropa 40°C
nater s predizenou dobou spracovatelnosti s 30°C
Sposob aplikacie Stetec, valéek alebo bezvzduchové striekanie Diesel 40°C
. . Kys. chlorovodikova 20% 40°C
Specifikacia 2 vrstvy s hrabkou 250 ym pre 1 nater
Nafta 40°C
Priprava povrchu Kovové povrchy Kys. fosforecna 30% 40°C
Abrazivne tryskanie na SA2.5, profil 75 ym Hydroxid sodny 50% 40°C

Beténové povrchy
Mechanické brusenie alebo abrazivne tryskanie Kys. sirova 20% 40°C
Penetracia s Resichem 503 SPEP

Cas vytvrdzovania (20°C) Doba spracovatelnosti 60 minut
Minimalny €as na pretretie 10 hodin
Pouzitie v podmienkach ponoru o 5-7 dni

Rozsah pouzitelnych 10°C -50°C

Chladiaca nadrz na vodu

Chemikalie Chlorovana voda
Prevadzkova teplota 8°C -25°C
Lokalita USA

Nadrz na odpadovu vodu

Chemikalie Odpadna voda
Prevadzkova teplota 8°C -35°C

Lokalita Polsko



Podmienky ponoru

5-40°C

Chemicka odolnost’

Priemyselné chemikalie s nizkou konc.
a s obsahom pevnych ¢astic

Nazov produktu

Popis produktu
Sposob aplikacie
Specifikacia

Priprava povrchu

Cas vytvrdzovania (20°C)

Rozsah pouzitel'nych
teplot pri aplikacii

Nédrz na chemicky kal |

Chemikalie HCI, voda, piesok
Prevadzkova teplota 15°C -

Lokalita Taliansko

Resichem 501 ARXL

Bezrozpustadlovy hrubovrstvovy epoxidovy
nater odolny proti oteru

Stetec, valéek alebo bezvzduchové striekanie

2 x 400 ym mokrej hrabky nateru

Kovové povrchy

Abrazivne tryskanie na SA2.5, profil 75 pym
Betonové povrchy

Mechanické brusenie alebo abrazivne tryskanie
Penetracia s Resichem 503 SPEP

Doba spracovatelnosti 60 minut
Minimalny €as na pretretie 10 hodin
Pouzitie v podmienkach ponoru o 5-7 dni

10°C -50°C

Typické chemikalie

Cierny Ioh

Ropa

Diesel

Kys. chlorovodikova 20%
Uhlovodiky

Kys. fosforecna 30%
Morska voda

Hydroxid sodny 50%

Kys. sirova 20%

Biely Ith

Treci mlyn

35°C

Chemikalie Voda, piesok

Prevadzkova teplota 15°C —35°C

Lokalita USA

Maximalna
teplota

40°C
30°C
40°C
40°C
40°C
40°C
40°C
40°C
40°C
40°C




Podmienky ponoru 5-40°C

Chemicka odolnost’ Chloérované ¢éinidla

Nazov produktu Resichem 507 DWPU
Typické chemikalie Maximalna
. B , . teplota

Popis produktu Bezrozpustadlovy hrubovrstvovy ) )

polyuretanovy nater Chior (mokry) 30°C
Spésob aplikacie Stetec, val&ek alebo viacuéelové striekacie za- Chiramin 35°C

riadenie s ohrievanim Oxid chlorigity (mokry) 35°C
Specifikacia Stetec alebo valéek - Chiérnan sodny 15% 30°C

2 x 400 ym mokrej hrubky nateru
Aplikacia striekanim -
1 x 1000—1500 uym mokrej hrabky nateru

Priprava povrchu Kovové povrchy
Abrazivne tryskanie na SA2.5, profil 75 pym
Betonové povrchy
Mechanické brusenie alebo abrazivne tryskanie
Penetracia s Resichem 503 SPEP

Cas vytvrdzovania (20°C) Doba spracovatelnosti 25 minat
Minimalny ¢as na pretretie 6 hodin
Pouzitie v podmienkach ponoru o 3-5 dni

Rozsah pouzitelnych 10°C-35°C
teplot pri aplikacii

Prelivovy bazén

Chemikalie Voda, Chlor
Prevadzkova teplota 25°C —30°C

Lokalita Velka Britania

Nadrz na odpadovu vodu

Chemikalie Voda, chlérnan sodny
Prevadzkova teplota 15°C—30°C

Lokalita Velka Britania




Podmienky ponoru

5-45°C

Chemicka odolnost’

Priemyselné chemikalie s vysokou konc.

Nazov produktu
Popis produktu
Sposob aplikacie
Specifikacia

Priprava povrchu

Cas vytvrdzovania (20°C)

Rozsah pouzitel'nych
teplot pri aplikacii

Resichem 511 UCEN

Bezrozpustadlovy hrubovrstvovy epoxidovy
novolakovy nater

Stetec, valéek alebo bezvzduchové striekanie

2 x 500 ym

Kovové povrchy

Abrazivne tryskanie na SA2.5, profil 75 pym
Betonové povrchy

Mechanické brusenie alebo abrazivne tryskanie
Penetracia s Resichem 503 SPEP

Doba spracovatelnosti 25 minat
Minimalny ¢as na pretretie 3 hodiny
Pouzitie v podmienkach ponoru o 4-7 dni

10°C -40°C

Dosadzovacia nadrz

Chemikalie Chemické vody
Prevadzkova teplota 0°C -

Lokalita Slovenska republika

35°C

Typické chemikalie

Kys. octova 10%
Hydroxid aménny 30%
Benzén 100%

Butanol 100%

Kys. chromova 10%
Deionizovana voda
Etanol 100%

Kys. bromovodikova 40%
Kys. chlorovodikovéa 36%
Kys. dusi¢na 10%

Kys. fosforecna 75%
Vypary

Kys. sirova 98%

Toluén 100%

Xylén 100%

Maximalna
teplota

30°C
45°C
35°C
40°C
40°C
40°C
45°C
30°C
35°C
30°C
45°C
180°C
40°C
40°C
40°C

| Hydrolyzaény reaktor

Chemikalie Organickeé latky
(pH 3,5-11)

Prevadzkova teplota 0°C - 35°C

Lokalita Slovenska republika



Podmienky ponoru

50-110°C

Chemicka odolnost’

Priemyselné chemikalie s vysokou konc.

Typické chemikalie

Nazov produktu

Popis produktu
Sposob aplikacie

Specifikacia

Priprava povrchu

Cas vytvrdzovania (20°C)

Rozsah pouzitel'nych
teplot pri aplikacii

Resichem 512 UCEN 90

Bezrozpustadlovy hrubovrstvovy epoxidovy
novolakovy nater

Stetec, aplikaéné naradie alebo viacuéelové
striekacie zariadenie s ohrievanim

Stetec alebo aplikaéné naradie
2 x 500 ym

Aplikacia striekanim

1 x 1000-1250 pym

Kovové povrchy

Abrazivne tryskanie na SA2.5, profil 75 pym
Betonové povrchy

Mechanické brusenie alebo abrazivne tryskanie
Penetracia s Resichem 503 SPEP

Doba spracovatelnosti 20 minut
Minimalny &as na pretretie 3 hodiny
Pouzitie v podmienkach ponoru o 4-7 dni

10°C -40°C

Nadrz na NaOH

Chemikalie Hydroxid sodny 49%

Prevadzkova teplota 50°C

Lokalita Slovenska republika

Zachytna nadrz pre chemikalie

Chemikalie Kys. chlorovodikova,

HCI
Prevadzkova teplota 85°C

Lokalita Kanada

Kys. octova 10%

Hydroxid aménny 30%

Benzén 100%
Butanol 100%

Kys. chromova 10%
Deionizovana voda
Etanol 100%

Uhlovodiky s parou

Kys. bromovodikova 40%

Kys. chlorovodikova 36%

Kys. dusi¢néa 10%
Kys. fosforecna 75%
Viypary

Kys. sirova 98%

Toluén 100%

Xylén 100%

Maximalna

50°C
80°C
60°C
50°C
75°C
110°C
60°C
110°C
50°C
75°C
50°C
90°C
220°C
75°C
60°C
60°C

Nadrz na solanku

Chemikalie Solanka

Prevadzkova teplota 60°C

Lokalita Slovenska republika



Podmienky ponoru 50-90°C

. ; B - B . Typické chemikalie Maximalna
Chemicka odolnost Koncentrované priemyselné chemikalie teplota
Kys. octova 10% 50°C
Nazov produktu Resichem 512 UCEN 90 XL Hydroxid aménny 30% 80°C
Popis produktu Bezrozpustadlovy hrubovrstvovy epoxidovy Benzén 100% 60°C
novolakovy nater Butanol 100% 50°C
Sposob aplikacie Stetec, valéek alebo bezvzduchové striekanie Kys. chromova 10% 75°C
. . Etanol 100% 60°C
Specifikacia 2 x 500 pm
Uhlovodiky s parou 90°C
Priprava povrchu Kovové povrchy Kys. bromovodikové 40% 50°C
Abra}zwne’ tryskanie na SA2.5, profil 75 ym Kys. chiorovodikové 36% 75°C
Beténové povrchy
Mechanické brusenie alebo abrazivne tryskanie Kys. dusicna 10% 50°C
Penetracia s Resichem 503 SPEP Kys. fosfore¢né 75% 90°C
Cas vytvrdzovania (20°C) Doba spracovatelnosti 45 minut Vypary 200°C
Mlanglny Cas na pretretie 8 hodin ’ Kys. sirové 98% 75°C
Pouzitie v podmienkach ponoru o 4-7 dni
— - Toluén 100% 60°C
Rozsah pouzitelnych 10°C-40°C
Xylén 100% 60°C

teplot pri aplikacii

Prevadzkova nadrz

Chemikalie 50% kyselina sirova

Prevadzkova teplota 75°C

Lokalita Taiwan

Prevadzkova nadrz

Chemikalie Voda, HCI 36%

Prevadzkova teplota 65°C

Lokalita Kanada



Podmienky ponoru 50-90°C

. , B N B . Typické chemikalie Maximalna
Chemicka odolnost Koncentrované priemyselné chemikalie teplota
Kys. octova 10% 50°C
Nazov produktu Resichem 513 AREN Hydroxid aménny 30% 80°C
Benzén 100% 60°C
Popis produktu Bezrozpustadlovy hrubovrstvovy epoxidovy )
novolakovy nater odolny proti oteru Butanol 100% 50°C
Sposob aplikacie Stetec, valéek alebo bezvzduchové striekanie . BETe HO 75°C
Etanol 100% 60°C
Specifikacia 2 x:500 pm Uhlovodiky s parou 90°C
Priprava povrchu Kovové povrchy Kys. bromovodikova 40% S0°C
Abrazivne tryskanie na SA2.5, profil 75 ym Kys. chlorovodikova 36% 75°C
Bet6énové povrchy Kys. dusiéné 10% 50°C
Mechanické brusenie alebo abrazivne tryskanie NS, fosforednd 75% -
Penetracia s Resichem 503 SPEP L (SR (27 S0C
X : . . . Vypary 200°C
Cas vytvrdzovania (20°C) Doba spracovatelnosti 45 minut e, Sirovd 989 .
Minimalny &as na pretretie 8 hodin ys. sirova 98% 15
PouZzitie v podmienkach ponoru o 4-7 dni Toluén 100% 60°C
Rozsah pouzitel'nych 10°C -40°C Xylén 100% 60°C

teplot pri aplikacii

Nadrz na chemicky kal

Chemikalie 50% kyselina sirova

Prevadzkova teplota 65°C

Lokalita Taliansko

Nadrz na chemicky kal

Chemikalie 36% kyselina chlorovodikova,
piesok

Prevadzkova teplota 60°C

Lokalita Rumunsko

Nadrz pre rafinériu

Chemikalie Zmes uhlovodikov

Prevadzkova teplota 110°C

Lokalita Slovenska republika



Hrubky jednotlivych chemicky odolnych povlakov Resimac

Produkt
Resimac

501 CRSG

501 CRXL

501 ARXL

507DWPU

511 UCEN

512 UCEN 90

512 UCEN 90 XL

513 AREN

Podklad

Kovovy
Kovovy

Betonovy

Kovovy
Betdnovy
Kovovy
Betdnovy
Kovovy
Kovovy
Betdnovy
Betonovy
Kovovy
Betonovy
Kovovy
Kovovy
Betdnovy
Betdnovy
Kovovy
Betdnovy
Kovovy

Betdnovy

Normy pre

pripravu povrchu

SSPC-SP-3-ST3
SSPC-SP-10 SA2.5
SSPC-SP-13

SSPC-SP-10 SA2.5
SSPC-SP-13
SSPC-SP-10 SA2.5
SSPC-SP-13
SSPC-SP-10 SA2.5
SSPC-SP-10 SA2.5
SSPC-SP-13
SSPC-SP-13
SSPC-SP-10 SA2.5
SSPC-SP-13
SSPC-SP-10 SA2.5
SSPC-SP-10 SA2.5
SSPC-SP-13
SSPC-SP-13
SSPC-SP-10 SA2.5
SSPC-SP-13
SSPC-SP-10 SA2.5
SSPC-SP-13

Sposob

pripravy povrchu

Mechanické brusenie
Otryskanie

Mechan.brusenie / otrysk.

Otryskanie
Mechan.brusenie / otrysk.
Abrazivne otryskanie
Mechan.brusenie / otrysk.
Abrazivne otryskanie
Abrazivne otryskanie
Mechan.brusenie / otrysk.
Mechan.brusenie / otrysk.
Abrazivne otryskanie
Mechan.brusenie / otrysk.
Abrazivne otryskanie
Abrazivne otryskanie
Mechan.brusenie / otrysk.
Mechan.brusenie / otrysk.
Abrazivne otryskanie
Mechan.brusenie / otrysk.
Abrazivne otryskanie

Mechan.brusenie / otrysk.

Specifikacia

penetraéného nateru

Resichem 503 SPEP
N/A

N/A

1x150 um

N/A
1 x 150 ym
N/A
1 x 150 ym
N/A
N/A
1 x 150 ym
1x150 ym
N/A
1x150 ym
N/A
N/A
1 x 150 ym
1 x 150 um
N/A
1 x 150 um
N/A
1 x 150 ym

Vrchny chemicky nater

Sposob aplikacie

Stetec, valéek, striekanie*
Stetec, valéek, striekanie*

Stetec, val&ek, striekanie*

Stetec, valéek, striekanie*
Stetec, valéek, striekanie*
Stetec, valéek, striekanie*
Stetec, valéek, striekanie*
Stetec alebo valdek
Viackomp.striekanie s ohrevom
Stetec alebo valéek
Viackomp.striekanie s ohrevom
Stetec, valéek, striekanie*
Stetec, valéek, striekanie*
Stetec alebo aplikaéné naradie
Viackomp.striekanie s ohrevom
Stetec alebo aplikaéné naradie
Viackomp.striekanie s ohrevom
Stetec, valéek, striekanie*
Stetec, valéek, striekanie*
Stetec, valéek, striekanie*

Stetec, valéek, striekanie*

Vrchny chemicky nater
Specifikacia mokrej
hrabky nateru

2 x 250 ym na 1 nater
2 x 250 ym na 1 nater

2 x 250 ym na 1 nater

2 x 250 ym na 1 nater
2 x 250 ym na 1 nater
2 x 400 ym na 1 nater
2 x400 ym na 1 nater
2 x 400 ym na 1 nater
1 x 1000 ym na 1 nater
2 x 400 ym na 1 nater
1 x 1000 uym na 1 nater
2 x 500 ym na 1 nater
2 x 500 ym na 1 nater
2 x 500 ym na 1 nater
1 x 1250 ym na 1 nater
2 x 500 um na 1 nater
1 x 1250 ym na 1 nater
2 x 500 ym na 1 nater
2 x 500 ym na 1 nater
2 x 500 ym na 1 nater
2 x 500 um na 1 nater

Celkova sucha

hrubka nateru

500 ym
500 ym
500 ym

500 ym
500 ym
800 ym
800 um
800 um
1000 pm
800 um
1000 pm
1000 pm
1000 pm
1000 pm
1000 pm
1000 pm
1000 pm
1000 pym
1000 pm
1000 pm
1000 pm

* Aplikacia striekanim pouzitim Standardného bezvzduchového zariadenia—typické zariadenie pouzivané s produktami Resimac je GRACO EXTREME 60:1



Aplikaény manual pre beténové povrchy

Priprava Norma SSPC-SP-13 |Mechanicky
Brusenie brusnymi kotaémi

povrchu

Abrazivne otryskanie
Pouzitie uhlovej drte

(1]

(2]

(3]

V pripade kontaminacie betonového povrchu ho vymyte Eistou
tlakovou vodou.

Nechajte povrch vyschnut a skontrolujte obsah vihkosti
v beténe (mal by mat 8% alebo menej)

Natierany povrch o3etrite pouzitim nizko viskézneho,
epoxidového penetraéného nateru Resichem 503 SPEP

Po vytvrdnuti penetraéného nateru naneste na dany povrch
odporuc¢any chemicky odolny nater Resimac

Uistite sa, Ze je dodrzana minimalna mokra hrubka nateru
a tiez Cas pretierania

Akonahle prva vrstva nateru vytvrdla a je dodrzany ¢as
pretierania, naneste druhu vrstvu chemicky odolného
nateru Resimac

Aplikaény manual pre kovové povrchy

Priprava
povrchu

Norma Mechanicky
SSPC-SP-3 ST3 Obrusit pouzitim naradia
MBX Bristle Blaster
Abrazivne otryskanie
SSPC-SP-10 Pouzitie uhlovej drte,
SA2.5 NACE 3 profil min. 75 um

[1] Kovové povrchy musia byt odmastené pouzitim Cistiacich

prostriedkov s rozpustadiom.

Povrchy musia byt skontrolované hladiska kontaminacie solami.

Povrch ocistite abrazivnym otryskanim alebo mechanickym

brasenim.

Pred nanasanim nateru vSetky povrchy odmastite a oCistite

[2] Naneste odporu¢ana chemicky odolny nater Resimac

na oSetreny povrch.

Uistite sa, Ze je dodrzana minimalna mokra hrubka nateru

a tieZ €as pretierania

[3] Akonahle prva vrstva nateru vytvrdla a je dodrZzany ¢as

pretierania, naneste druhu vrstvu chemicky odolného nateru

Resimac.
Vykonajte vizudlnu kontrolu natieraného povrchu,

a urobte ,,test mokrou Spongiou” na kontrolu vyskytu dier a dutin.




Vystuzenie dna vnutra nadrzi oSetrenych chemicky odolnymi natermi Resimac

Korézia dna zachytnych a skladovacich nadrzi pre chemikalie a oleje mbze spdsobit vazne poSkodenie
v podobe jamkovosti povrchu a oslabenie konStrukcie samotnej nadrze. VystuZovaci systém Resimac uréeny
pre nadrze vylu€uje potrebu nahrady skorodovaného a zoslabnutého vnutorného povrchu dna nadrze zvaranymi
ocelovymi platfiami alebo novym beténom.

Vystuzovaci systém Resimac je zaloZzeny na manualnom ukladani GRP materialu a mbze byt aplikovany
na kovovych aj beténovych povrchoch. Systém sa aplikuje na spodnu Cast’ stien nadrze a na celé dno nadrze.
Po vytvrdnuti materialu moze byt systém natierany vhodnym chemicky odolnym Resimac materialom, aby sa
zabezpecila dlhodoba chemicka ochrana kovovych alebo beténovych povrchov dna a celej spodnej €asti nadrzi.

Oprava a vyplnenie skorodovaného dna vnutra nadrze

Kovové povrchy

Malé opravy
(8m? alebo menej)

Vacésie plochy
(8m? alebo viac)

101 Metal Repair Paste

2 zlozkova hrubovrstvova bezrozpustadlova epoxidova opravna

pasta. Produkt je mozné nanasat v hrubke az do 25 mm.

302 Epoxy Repair Cement

DvojzloZzkovéa bezrozpustadlova epoxidova opravna pasta .
Produkt je mozné nanasat hladidlom na velké plochy

v hrabke az do 15 - 20 mm.

Betonové povrchy

Malé opravy
(8m? alebo menej)

Vacésie plochy
(8m? alebo viac)

570 Concrete Patch Repair XF

3 zlozkova rychlovytvrdzovacia bezrozpustadlova epoxidova
opravna mazanina.

Produkt je mozné nanasat v hribke az do 25 mm

576 Quartz Screed
3 zloZzkova bezrozpustadlova epoxidova opravna mazanina.
Produkt je mozné nanasat v hribke az do 15 - 20 mm.

Zakladny nater pre vlozenim vystuznej rohoze

Dno nadrze +
steny nadrze
do vysky 1 meter

Zakladny nater
Dno nadrze +
steny nadrze

do vysky 1 meter

Nosny nater

Dno nadrze +
steny nadrze

do vysky 1 meter

Kovové povrchy

Resichem 503 SPEP

2 zloZkovy bezrozpustadlovy epoxidovy zakladny nater

s nizkou viskozitou. Aplikovatelny val¢ekom alebo striekanim
na steny a dno nadrze pri hribke mokrého filmu 500 - 750 ym

Betonové povrchy

Resichem 503 SPEP ako zakladny nater

2 zlozkovy bezrozpustadlovy epoxidovy zakladny nater

s nizkou viskozitou. Aplikovatelny valéekom alebo striekanim
na steny a dno nadrze pri hribke mokrého filmu 100 - 150 ym

Resichem 503 SPEP ako nosny nater
Aplikovatelny valcekom alebo striekanim na steny
a dno nadrze pri hribke mokrého filmu 500 - 750 pm



Vlozenie rohoze zo sklenych vilakien

Kovové povrchy

Dno nadrze + Glass Fibre Matting

steny nadrze 200 gramova tkana rohoz zo sklenych vlakien.

do vysky 1 meter | Rohoz sa vklada do povrchu mokrej Zivice
Resichem 503 SPEP

Betdnové povrchy

Dno nadrze + Glass Fibre Matting

steny nadrze 200gm woven glass fibre matting

do vysky 1 meter The matting is embedded into the wet resin surface of
Resichem 503 SPEP

Vrchny nater pre chemicky odolny nater Resimac

Kovové povrchy

Dno nadrze + 1. Nater

steny nadrze Naneste odporucany chemicky odolny ochranny nater

do vysky 1 meter Resimac na vytvrdnuty povrch oSetreny GRP materialom.
Uistite sa, Ze je dodrzana minimalna mokra hrabka nateru
a produkt bol aplikovany podla technického listu produktu

2. Nater

Po vytvrdnuti prvej vrstvy v sulade s dodrzanim doby
pretierania naneste druhu vrstvu odpori¢aného chemicky
odolného nateru Resimac

Betonové povrchy

Dno nadrze + 1. Nater

steny nadrze V zavislosti od pozadovanej chemickej odolnosti naneste

do vysky 1 meter vybrany produkt Resimac na vytvrdnuty povrch oSetreny GRP
materidlom. Produkt naneste pouzitim val€eka so strednym
vlasom alebo striekanim v mokrej hrabke 250 - 600 pm

2. Nater

Po vytvrdnuti prvej vrstvy v sulade s dodrzanim doby
pretierania naneste druhu vrstvu odporu¢aného chemicky
odolného néateru Resimac

Suché hrubky naterov pre Vystuzovaci systém dna nadrzi od Resimac

503 SPEP 1mm 1mm 1mm 1mm Tmm 1mm 1mm 1mm
s 200 g rohozou
Resimac 501 501 501 507 511 512 512 513
Chemicky nater CRSG CRXL ARXL DWPU UCEN UCEN90 UCEN90XL AREN
Vrchny nater 1 250 250 400 400 500 1250 500 500
sucha hrubka
nateru v um
Vrchny nater 2 250 250 400 400 500 500 500

sucha hrubka

Celkova sucha 1.5mm 1.5mm 1.8mm 1.8mm 2mm 2.25mm 2mm 2mm
hrubka systému



Tabulka chemickej odolnosti Resimac

Chemicky nazov

Aceton

Amyl acetat

Amyl alkohol

Benzén

Benzin (Petrol)

Bielidlo

Bikarbonat sodny (séda)

Bromid draselny

Brzdova kvapalina

Butylacetat

Butylalkohol

Cukrova repa

Cyklohexan

Cyklohexanol

Decht

Diacetdn alkohol

Dibutyléter

Diesel

Dietylamin

Dichlérmetén

Dusi¢nan aménny

Dusi¢nan draselny

Dusi¢nan mednaty

Dusiénan sodny

Etylacetat

Etylalkohol

Etylénglykol

Fenol 10%

Fenol 100%

Fosfore¢nan aménny

Gazolin (Gasoline)

Hexan

Hexanol

Hydraulicky olej

Hydrogénsiri¢itan zino¢naty

Hydroxid aménny <10%

Hydroxid aménny 10-20%

Hydroxid aménny 20% +

501

3

507

4

511

2

512

2

513

2

Chemicky nazov

Hydroxid barnaty
Hydroxid horeénaty

Hydroxid sodny

Hydroxid vapenaty
Chlér (suchy)

Chlér (mokry)
Chlérbenzén
Chlorid barnaty
Chlorid draselny

Chlorid hlinity

Chlorid horecnaty

Chlorid mednaty

Chlorid uhliity

Chlorid vapenaty

Chlorid zino¢naty

Chlorid Zelezity

Chlérnan sodny

Chlérnan vapenaty

Chloroform

Izooktan

Izopropyléter

Jodid draselny

Kal

Kamenec

Kyselina benzoova

Kyselina bromovodikova 0-10%
Kyselina bromovodikova 10-20%
Kyselina dusi¢na 10%

Kyselina dusi¢na 10-20%
Kyselina dusi¢na 20% +

Kyselina dusita (zriedena)
Kyselina fluorovodikova 10%
Kyselina fluorovodikova 10-20%
Kyselina fosfore¢na 10-25%
Kyselina fosfore¢na 75%
Kyselina chlorovodikova 0-20%
Kyselina chlorovodikova 20-36%

Kyselina krezylova

501

507

511

512

513



Chemicky nazov

Kyselina maleinova
Kyselina mlieéna
Kyselina mrav¢ia
Kyselina octova < 10%

Kyselina octova < 20%

Kyselina octova > 20%
Kyselina sirova 0-20%
Kyselina sirova 98%
Kyselina uhlicita
Lakovy benzin (White spirit)
Letecké palivo
Melasa

Metan

Metylacetat
Metylalkohol
Metyletylketon
Mocovina

Nafta

Ocot

Oktan

Oleum

Ortut

Oxid siricity

Oxid uhlicity

Oxid uholnaty
Palmovy olej

Parafin

Parafinovy vosk
Petrolej

Propan

Propanol

Propanol (Iso)

Oznacenia

1. Vhodny pre nepretrzity ponor pri teplote 20°C

501

507

511

512

513

Chemicky nazov

Ricinovy olej
Ropa (sladka)
Ropa (kysla)
Ropny olej

Siran barnaty
Siran draselny
Siran hlinity

Siran horeénaty
Siran mednaty
Siran vapenaty
Siran zino¢naty
Siran Zelezity
Skladovaci olej (bunker oil)
Solanka

Sulfid barnaty
Sulfid draselny
Styrén
Tetrachléretylén
Toluén
Tributylfosfat
Trichléretylén
Uhlic¢itan aménny
Uhlicitan barnaty
Uhli¢itan draselny
Uhli¢itan sodny
Uhli¢itan vapenaty
Voda

Vosky

Vyluh z cukrovej repy
Whiskey

Xylén

Zemny plyn

2. Vhodny pre kratkodoby ponor (max. 3 dni) pri teplote 20°C

3. Vhodny pre kratkodoby kontakt, napr. rychlo odstranené kaluze alebo Skvrny
4. Nevhodny pre kontakt

501

507

511

512

513



Charakteristika produktov pre chemicku ochranu nadrzi

501 501 501 507 511 512 512 513
CRSG CRXL ARXL DWPU UCEN UCENS0 UCEN90XL AREN
Pevnost v tlaku 649kg/ cm? 649kg/ cm?  680Kg/ cm?  507kg/ cm?  984kg/ cm?  592kg/ cm? 901kg/ cm? 790kg/ cm?
Testované podfa ASTM D 695 (9200psi) (9200psi) (9650psi) (7200psi) (13,950psi)  (8400psi) (12800psi) (11235psi)
Odolnost proti kordzii 5000 hodin 5000 hodin 5000 hodin 5000 hodin 5000 hodin 5000 hodin 5000 hodin 2000 hodin
Testované podla ASTM B117
Pevnost v ohybe 522kg/cm? 522kg/lcm?  518kg/cm? 755kg/cm? 208kg/cm? 480kg/cm? 810kg/cm? 820kg/cm?
Testované podra ASTM D790 (7400psi) (7400psi) (7350psi) (10700psi)  (2950psi) (6800psi) (11500psi) (11600psi)
Tvrdost 80 80 80 80 85 85 85 85
Rockwell R podla ASTM D785
Odolnost proti stekaniu 400 um 400 pm 400 pm 500 um 500 um 1000 um 500 pm 650 pm
Priflnavost 194kg/cm? 194kg/cm?  190kg/cm? 169kg/cm? 208kg/cm? 188kg/cm? 201kg/cm? 196kg/cm?
Testované podra ASTM D1002 (2750psi) (2750psi) (2700psi) (2400psi) (2950psi) (2650psi) (2855psi) (2790psi)
Odolnost proti oteru 0.22 cm® 0.22cm®  0.09 cm® 0.14 cm® 0.18 cm® 0.15 cm® 0.15 cm® strata 0.08 cm®
Taber abrasion CS17, 1000 cyklov/1kg strata strata strata strata strata strata strata
Hustota bézy 1.78 1.754 1.72 1.31 1.41 1.4 1.41 1.55
g/cm?
Hustota ak“va’tora 1.05 1.03 1.03 1.22 1.02 1.05 1.05 1.05
g/cm?®
Hustota zmesi 1.56 1.52 1.49 1.29 1.32 1.34 1.33 1.43
g/cm?®
Odolnost proti suchému 200 200 200 120 200 170 200 200
teplu (c)
Odolnost proti mokrému 80 80 80 80 90 130 130 130
teplu (preruSovanému) (c)
Odolnost proti teplu v ponore 60 60 60 70 60 90 105 90
(C)
MieSaci pomer Objemovy 2.4:1 2:1 2:1 3:1 3:1 4:1 3.25:1 3.5:1
MieSaci pomer hmotnostny 4:1 3.5:1 3.4:1 3.25:1 4:1 5.34:1 4.35:1 5:1
. . L4 4 v s
Doby vytvrdzovania produktov pre chemicku ochranu nadrzi
10°C 20°C 30°C 40°C
29 22 | £ 89 3¢ £ | 88 32 £ g9 =g | 5
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501 CRSG 60 min 8 hod 24hod 30min 4 hod 12hod 15 min 2hod 6 hod 7.5min 60 min 3 hod
501 CRXL 120 min 20hod 48 hod 60 min 10 hod 24 hod 30 min 5 hod 12hod 15 min 25hod 6 hod
501 ARXL 120 min 20hod 48 hod 60 min 10 hod 24 hod 30 min 5 hod 12hod 15 min 25hod 6hod
507 DWPU 40 min 8 hod 16 hod 20 min 4 hod 8 hod 10 min 2 hod 4 hod 5 min 60 min 4 hod
511 UCEN 50min  12hod 24 hod 25 min 6 hod 12hod 12.5min 3 hod 6 hod 6 min 90 min 3 hod
512 UCEN 90 40min  12hod 24 hod 20 min 6 hod 12hod 10 min 3 hod 6 hod 5 min 90 min 3 hod

512 UCEN 90 XL 90 min 24 hod 48hod 45 min 12hod 24 hod 225min 6 hod 12hod 11 min 3 hod 6 hod

513 AREN 90min 20hod 36hod 45 min 12hod 24 hod 22.5min 6 hod 12hod 11 min 3 hod 6 hod



Technicka podpora a skusenosti spoloénosti Resimac

Spolo¢nost Resimac bola zalozena v roku 2009
na severe Anglicka ako vyrobca Sirokej Skaly
bezrozpustadlovych naterovych systémov na baze
epoxidov a polyuretanov a stavebnych materidlov
pre namorny, chemicky, vodohospodarsky,
energeticky, ropny a plynarensky priemysel.

Sme schopni ponuknut odborné technické
poradenstvo priamo na mieste alebo online 24 hodin
denne, 7 dni v tyzdni vo viac ako 45 krajinach
po celom svete prostrednictvom naSich vyhradnych
zastupcov a zmluvnych partnerov v danom regione.

Kontaktujte nas priamo e-mailom, telefonicky
alebo navstivte naSe webové stranky.

Tel: +421 (0) 33 55 12 200
Email: info@hhunikov.sk

Web: www.hhunikov.sk

Web: www.resimacsolutions.com

V spolupraci s viac ako 50 vyhradnymi zmluvnymi
dodavatelmi dokazeme ponuknut rychle a efektivne
rieSenia vo vacsine priemyselnych odvetvi sveta.

H&H UNIKOV



resimoc ...**

Natery na protiSmykové podlahy

Protichemické povlaky pre nadrze a jimky

Bezpecénostné obaly a zachytné nadrze
Prevencia pred koréziou pod izolaciou (CUI)
Povlaky pre nadrze na pitnu vodu

Bloky motorov

Vonkajsie povrchy

Filtre

Oprava a reformacia ¢elnych prirub
Renovacia podlah

Oprava vymennikov tepla

Ochrana proti zvySenym teplotam

Povlaky na ochranu a opravu vzduchotechniky
Oprava potrubi a obalovanie potrubi
Platovanie

Oprava cerpadiel a prevadzkovych systémov
Strechy a odtoky

Kormidla a vrtule

Oprava transformatorov

VYROBCA

Resimac Limited
Unit B, Park Barn Estate
Station Road, Topcliffe
Thirsk, North Yorkshire
YO7 3SE

UNITED KINGDOM

Tel: +44 (0) 1845 577498
Email: info@resimac.co.uk

Web: www.resimacsolutions.com

H&H UNIKOV

Naterové a stavebné systémy

pre ochranu a udrzbu

VYHRADNY DODAVATEL A DISTRIBUTOR PRE SR

H&H UNIKOV s.r.o
Paulinska 9
917 01 Trnava

Tel: +421 (0) 33 5512 200
E-mail: info@hhunikov.sk

Web: www.hhunikov.sk



