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Úvod do povlakových systémov Resimac pre nádrže 

Náterové systémy Resimac určené pre ochranu nádrží ponúkajú vynikajúcu odolnosť proti širokému 
rozsahu priemyselných chemikálií. Nátery pre chemickú ochranu Resimac sú na báze najnovších    
bezrozpúšťadlových epoxidových živíc, epoxidovej novolakovej a polyuretánovej technológie.  

• Schopnosť vysokého výkonu 

• Bezrozpúšťadlová technológia 

• Preukázateľná odolnosť proti širokej škále chemických látok 

• Vhodné v podmienkach plného ponoru 

• Jednoduchá aplikácia  

• Dlhodobá ochrana  
 
Náš sortiment náterov bol nezávisle testovaný s preukázateľnou odolnosťou v podmienkach ponoru              

v chemikáliách ako je 98 % kyselina sírová, hydroxid sodný a chlórnan sodný,                                        

dokonca aj pri zvýšených teplotách média.  

Ochrana proti silným priemyselným 
chemikáliám, ako sú: 

98 % Kyselina sírová 
36 % Kyselina chlorovodíková 

75 % Kyselina fosforečná 
40 % Hydroxid sodný 

Butanol 
Etanol 
Hexán 

MEK 
Oktán 
Nafta 

Toluén 
   Xylén 
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Typické chemikálie Maximálna 

teplota 

Soľanka 40˚C 

Ropa 40˚C 

Deionizovaná voda 30˚C 

Diesel 40˚C 

Kys. chlorovodíková 20% 40˚C 

Nafta 40˚C 

Kys. fosforečná 30% 40˚C 

Hydroxid sodný 50% 40˚C 

Kys. sírová 20% 40˚C 

Podmienky ponoru 5 - 40 ˚C 

Chemická odolnosť Priemyselné chemikálie s nízkou konc. 

Názov produktu Resichem 501 CRSG  

Popis produktu Bezrozpúšťadlový, hrubovrstvový                    

Spôsob aplikácie Štetec, valček alebo bezvzduchové striekanie 

Špecifikácia  2 vrstvy s hrúbkou 250 µm pre 1 náter 

Príprava povrchu Kovové povrchy                                                

Mechanické brúsenie na stupeň ST3                            

Abrazívne tryskanie na SA2.5, profil 75 µm    

Betónové povrchy                                                  

Mechanické brúsenie alebo abrazívne tryskanie  

Penetrácia s Resichem 503 SPEP  

Čas vytvrdzovania (20˚C) Doba spracovateľnosti 30 minút                                           

Minimálny čas na pretretie 4 hodiny                      

Použitie v podmienkach ponoru o 3-5 dní  

Rozsah použiteľných 

teplôt pri aplikácii 

5˚C – 40˚C 

Regeneračná nádrž  

pre rozpúšťadlá 

Chemikálie  MEK, Toluén, Acetón  

Prevádzková teplota 8˚C - 30˚C 

Lokalita Veľká Británia 

Záchytná nádrž                  

pre chemikálie 

Chemikálie  Voda, Hydroxid sodný 

Prevádzková teplota 8˚C - 30˚C 

Lokalita Veľká Británia 



Typické chemikálie Maximálna 

teplota 

Soľanka 40˚C 

Ropa 40˚C 

Deionizovaná voda 30˚C 

Diesel 40˚C 

Kys. chlorovodíková 20% 40˚C 

Nafta 40˚C 

Kys. fosforečná 30% 40˚C 

Hydroxid sodný 50% 40˚C 

Kys. sírová 20% 40˚C 

Podmienky ponoru 5 - 40 ˚C 

Chemická odolnosť Priemyselné chemikálie s nízkou konc. 

Názov produktu Resichem 501 CRXL  

Popis produktu Bezrozpúšťadlový, hrubovrstvový epoxidový 

náter s predĺženou dobou spracovateľnosti  

Spôsob aplikácie Štetec, valček alebo bezvzduchové striekanie 

Špecifikácia  2 vrstvy s hrúbkou 250 µm pre 1 náter 

Príprava povrchu Kovové povrchy                                                

Abrazívne tryskanie na SA2.5, profil 75 µm    

Betónové povrchy                                                  

Mechanické brúsenie alebo abrazívne tryskanie  

Penetrácia s Resichem 503 SPEP  

Čas vytvrdzovania (20˚C) Doba spracovateľnosti 60 minút                                           

Minimálny čas na pretretie 10 hodín                      

Použitie v podmienkach ponoru o 5-7 dní  

Rozsah použiteľných 10˚C – 50˚C 

Chladiaca nádrž na vodu 

Chemikálie  Chlórovaná voda 

Prevádzková teplota 8˚C - 25˚C 

Lokalita USA 

Nádrž na odpadovú vodu 

Chemikálie  Odpadná voda 

Prevádzková teplota 8˚C - 35˚C 

Lokalita Poľsko 



Typické chemikálie Maximálna 

teplota 

Čierny lúh 40˚C 

Ropa 30˚C 

Diesel 40˚C 

Kys. chlorovodíková 20% 40˚C 

Uhľovodíky 40˚C 

Kys. fosforečná 30% 40˚C 

Morská voda  40˚C 

Hydroxid sodný 50% 40˚C 

Kys. sírová 20% 40˚C 

Biely lúh 40˚C 

Podmienky ponoru 5 - 40 ˚C 

Chemická odolnosť Priemyselné chemikálie s nízkou konc.       

a s obsahom pevných častíc 

Názov produktu Resichem 501 ARXL  

Popis produktu Bezrozpúšťadlový hrubovrstvový epoxidový 

náter odolný proti oteru  

Spôsob aplikácie Štetec, valček alebo bezvzduchové striekanie 

Špecifikácia  2 x 400 µm mokrej hrúbky náteru 

Príprava povrchu Kovové povrchy                                                

Abrazívne tryskanie na SA2.5, profil 75 µm    

Betónové povrchy                                                  

Mechanické brúsenie alebo abrazívne tryskanie  

Penetrácia s Resichem 503 SPEP  

Čas vytvrdzovania (20˚C) Doba spracovateľnosti 60 minút                                           

Minimálny čas na pretretie 10 hodín                      

Použitie v podmienkach ponoru o 5-7 dní  

Rozsah použiteľných 

teplôt pri aplikácii 

10˚C – 50˚C 

Trecí mlyn 

Chemikálie  Voda, piesok 

Prevádzková teplota 15˚C – 35˚C 

Lokalita USA 

Nádrž na chemický kal 

Chemikálie  HCl, voda, piesok  

Prevádzková teplota 15˚C – 35˚C 

Lokalita Taliansko 



Typické chemikálie Maximálna 

teplota 

Chlór (mokrý) 30˚C 

Chlóramin  35˚C 

Oxid chloričitý (mokrý) 35˚C 

Chlórnan sodný 15% 30˚C 

Podmienky ponoru 5 - 40 ˚C 

Chemická odolnosť Chlórované činidlá 

Názov produktu Resichem 507 DWPU  

Popis produktu Bezrozpúšťadlový hrubovrstvový                         

polyuretánový náter   

Spôsob aplikácie Štetec, valček alebo viacúčelové striekacie za-

riadenie s ohrievaním  

Špecifikácia  Štetec alebo valček -                                               

2 x 400 µm mokrej hrúbky náteru                                                     

Aplikácia striekaním -                                                               

1 x 1000—1500 µm mokrej hrúbky náteru 

Príprava povrchu Kovové povrchy                                                

Abrazívne tryskanie na SA2.5, profil 75 µm    

Betónové povrchy                                                  

Mechanické brúsenie alebo abrazívne tryskanie  

Penetrácia s Resichem 503 SPEP  

Čas vytvrdzovania (20˚C) Doba spracovateľnosti 25 minút                                           

Minimálny čas na pretretie 6 hodín                      

Použitie v podmienkach ponoru o 3-5 dní  

Rozsah použiteľných 

teplôt pri aplikácii 

10˚C – 35˚C 

Nádrž na odpadovú vodu 

Chemikálie  Voda, chlórnan sodný  

Prevádzková teplota 15˚C – 30˚C 

Lokalita Veľká Británia 

Prelivový bazén 

Chemikálie  Voda, Chlór  

Prevádzková teplota 25˚C – 30˚C 

Lokalita Veľká Británia 



Podmienky ponoru 5 - 45 ˚C 

Chemická odolnosť Priemyselné chemikálie s vysokou konc. 

Názov produktu Resichem 511 UCEN 

Popis produktu Bezrozpúšťadlový hrubovrstvový epoxidový 

novolakový náter  

Spôsob aplikácie Štetec, valček alebo bezvzduchové striekanie 

Špecifikácia  2 x 500 µm 

Príprava povrchu Kovové povrchy                                                

Abrazívne tryskanie na SA2.5, profil 75 µm    

Betónové povrchy                                                  

Mechanické brúsenie alebo abrazívne tryskanie  

Penetrácia s Resichem 503 SPEP  

Čas vytvrdzovania (20˚C) Doba spracovateľnosti 25 minút                                           

Minimálny čas na pretretie 3 hodiny                      

Použitie v podmienkach ponoru o 4-7 dní  

Rozsah použiteľných 

teplôt pri aplikácii 

10˚C – 40˚C 

Typické chemikálie Maximálna 

teplota 

Kys. octová 10% 30˚C 

Hydroxid amónny 30% 45˚C 

Benzén 100% 35˚C 

Butanol 100% 40˚C 

Kys. chrómová 10% 40˚C 

Deionizovaná voda 40˚C 

Etanol 100% 45˚C 

Kys. bromovodíková 40% 30˚C 

Kys. chlorovodíková 36% 35˚C 

Kys. dusičná 10% 30˚C 

Kys. fosforečná 75% 45˚C 

Výpary 180˚C 

Kys. sírová 98% 40˚C 

Toluén 100% 40˚C 

Xylén 100% 40˚C 

Hydrolyzačný reaktor 

Chemikálie  Organické látky             

(pH 3,5 - 11) 

Prevádzková teplota 0°C - 35°C 

Lokalita Slovenská republika 

Dosadzovacia nádrž 

Chemikálie  Chemické vody 

Prevádzková teplota 0˚C - 35°C 

Lokalita Slovenská republika 



Typické chemikálie Maximálna 

Kys. octová 10% 50˚C 

Hydroxid amónny 30% 80˚C 

Benzén 100% 60˚C 

Butanol 100% 50˚C 

Kys. chrómová 10% 75˚C 

Deionizovaná voda  110˚C 

Etanol 100% 60˚C 

Uhľovodíky s parou 110˚C 

Kys. bromovodíková 40% 50˚C 

Kys. chlorovodíková 36% 75˚C 

Kys. dusičná 10% 50˚C 

Kys. fosforečná 75% 90˚C 

Výpary 220˚C 

Kys. sírová 98% 75˚C 

Toluén 100% 60˚C 

Xylén 100% 60˚C 

Podmienky ponoru 50 - 110 ˚C 

Chemická odolnosť Priemyselné chemikálie s vysokou konc. 

Názov produktu Resichem 512 UCEN 90 

Popis produktu Bezrozpúšťadlový hrubovrstvový epoxidový 

novolakový náter  

Spôsob aplikácie Štetec, aplikačné náradie alebo viacúčelové 

striekacie zariadenie s ohrievaním  

Špecifikácia  Štetec alebo aplikačné náradie                                    

2 x 500 µm                                                        

Aplikácia striekaním                                               

1 x 1000-1250 µm  

Príprava povrchu Kovové povrchy                                                

Abrazívne tryskanie na SA2.5, profil 75 µm    

Betónové povrchy                                                  

Mechanické brúsenie alebo abrazívne tryskanie  

Penetrácia s Resichem 503 SPEP  

Čas vytvrdzovania (20˚C) Doba spracovateľnosti 20 minút                                           

Minimálny čas na pretretie 3 hodiny                      

Použitie v podmienkach ponoru o 4-7 dní  

Rozsah použiteľných 

teplôt pri aplikácii 

10˚C – 40˚C 

Nádrž na soľanku 

Chemikálie  Hydroxid sodný 49% 

Prevádzková teplota 50˚C 

Lokalita Slovenská republika 

Nádrž na NaOH 

Chemikálie  Soľanka 

Prevádzková teplota 60°C 

Lokalita Slovenská republika 

Chemikálie  Kys. chlorovodíková, 

HCl  

Prevádzková teplota 85˚C 

Lokalita Kanada 

Záchytná nádrž pre chemikálie 



Podmienky ponoru 50 - 90 ˚C 

Chemická odolnosť Koncentrované priemyselné chemikálie  

Názov produktu Resichem 512 UCEN 90 XL  

Popis produktu Bezrozpúšťadlový hrubovrstvový epoxidový  

novolakový náter  

Spôsob aplikácie Štetec, valček alebo bezvzduchové striekanie 

Špecifikácia  2 x 500 µm  

Príprava povrchu Kovové povrchy                                                

Abrazívne tryskanie na SA2.5, profil 75 µm    

Betónové povrchy                                                  

Mechanické brúsenie alebo abrazívne tryskanie  

Penetrácia s Resichem 503 SPEP  

Čas vytvrdzovania (20˚C) Doba spracovateľnosti 45 minút                                           

Minimálny čas na pretretie 8 hodín                              

Použitie v podmienkach ponoru o 4-7 dní  

Rozsah použiteľných 

teplôt pri aplikácii 

10˚C – 40˚C 

Typické chemikálie Maximálna 

teplota 

Kys. octová 10% 50˚C 

Hydroxid amónny 30% 80˚C 

Benzén 100% 60˚C 

Butanol 100% 50˚C 

Kys. chrómová 10% 75˚C 

Etanol 100% 60˚C 

Uhľovodíky s parou  90˚C 

Kys. bromovodíková 40% 50˚C 

Kys. chlorovodíková 36% 75˚C 

Kys. dusičná 10% 50˚C 

Kys. fosforečná 75% 90˚C 

Výpary 200˚C 

Kys. sírová 98% 75˚C 

Toluén 100% 60˚C 

Xylén 100% 60˚C 

Prevádzková nádrž 

Chemikálie  Voda, HCl 36%  

Prevádzková teplota 65˚C 

Lokalita Kanada 

Prevádzková nádrž 

Chemikálie  50% kyselina sírová  

Prevádzková teplota 75˚C 

Lokalita Taiwan  



Typické chemikálie Maximálna 

teplota 

Kys. octová 10% 50˚C 

Hydroxid amónny 30% 80˚C 

Benzén 100% 60˚C 

Butanol 100% 50˚C 

Kys. chrómová 10% 75˚C 

Etanol 100% 60˚C 

Uhľovodíky s parou  90˚C 

Kys. bromovodíková 40% 50˚C 

Kys. chlorovodíková 36% 75˚C 

Kys. dusičná 10% 50˚C 

Kys. fosforečná 75% 90˚C 

Výpary 200˚C 

Kys. sírová 98% 75˚C 

Toluén 100% 60˚C 

Xylén 100% 60˚C 

Podmienky ponoru 50 - 90 ˚C 

Chemická odolnosť Koncentrované priemyselné chemikálie  

Názov produktu Resichem 513 AREN 

Popis produktu Bezrozpúšťadlový hrubovrstvový epoxidový 

novolakový náter odolný proti oteru  

Spôsob aplikácie Štetec, valček alebo bezvzduchové striekanie 

Špecifikácia  2 x 500 µm            

Príprava povrchu Kovové povrchy                                                

Abrazívne tryskanie na SA2.5, profil 75 µm    

Betónové povrchy                                                  

Mechanické brúsenie alebo abrazívne tryskanie  

Penetrácia s Resichem 503 SPEP  

Čas vytvrdzovania (20˚C) Doba spracovateľnosti 45 minút                                           

Minimálny čas na pretretie 8 hodín                              

Použitie v podmienkach ponoru o 4-7 dní  

Rozsah použiteľných 

teplôt pri aplikácii 

10˚C – 40˚C 

Nádrž na chemický kal 

Chemikálie  50% kyselina sírová  

Prevádzková teplota 65˚C 

Lokalita Taliansko 

Nádrž na chemický kal 

Chemikálie  36% kyselina chlorovodíková, 

piesok  

Prevádzková teplota 60˚C 

Lokalita Rumunsko 

Nádrž pre rafinériu 

Chemikálie  Zmes uhľovodíkov 

Prevádzková teplota 110˚C 

Lokalita Slovenská republika 
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Aplikačný manuál pre betónové povrchy 

Príprava              

povrchu  

Norma SSPC-SP-13              Mechanicky                          

Brúsenie brúsnymi kotúčmi 

Abrazívne otryskanie 

Použitie uhlovej drte  

 

Aplikačný manuál pre kovové povrchy  

Príprava              

povrchu  

Norma                         

SSPC-SP-3 ST3 

                                    

SSPC-SP– 10    

SA2.5 NACE 3                

Mechanicky                    

Obrúsiť použitím náradia 

MBX Bristle Blaster 

Abrazívne otryskanie     

Použitie uhlovej drte,             

profil min. 75 µm  

[1] Kovové povrchy musia byť odmastené použitím čistiacich                 

prostriedkov s rozpúšťadlom.                                                            

Povrchy musia byť skontrolované hľadiska kontaminácie soľami. 

Povrch očistite abrazívnym otryskaním alebo mechanickým                

brúsením.                                                                                             

Pred nanášaním náteru všetky povrchy odmastite a očistite 

[2] Naneste odporúčaná chemicky odolný náter Resimac              

na ošetrený povrch.                                                                                                      

Uistite sa, že je dodržaná minimálna mokrá hrúbka náteru              

a tiež čas pretierania  

[3] Akonáhle prvá vrstva náteru vytvrdla a je dodržaný čas                       

pretierania, naneste druhú vrstvu chemicky odolného náteru                 

Resimac.                                                                                             

Vykonajte vizuálnu kontrolu natieraného povrchu,                          

a urobte ,,test mokrou špongiou” na kontrolu výskytu dier a dutín.  

[3]  

 
[2]  

[1]  

[1]  V prípade kontaminácie betónového povrchu ho vymyte čistou 

 tlakovou vodou.   

 Nechajte povrch vyschnúť a skontrolujte obsah vlhkosti                 

 v betóne (mal by mať 8% alebo menej)                                          

 Natieraný povrch ošetrite použitím nízko viskózneho,                    

 epoxidového penetračného náteru Resichem 503 SPEP  

[2]  Po vytvrdnutí penetračného náteru naneste na daný povrch 

 odporúčaný chemicky odolný náter Resimac   

 Uistite sa, že je dodržaná minimálna mokrá hrúbka náteru              

 a tiež čas pretierania  

[3]  Akonáhle prvá vrstva náteru vytvrdla a je dodržaný čas 

 pretierania, naneste druhú vrstvu chemicky odolného 

 náteru Resimac 

[1]  

[2]  

[3]  



Vystuženie dna vnútra nádrží ošetrených chemicky odolnými nátermi Resimac 

 

 

Korózia dna záchytných a skladovacích nádrží pre chemikálie a oleje môže spôsobiť vážne poškodenie                      

v podobe jamkovosti povrchu a oslabenie konštrukcie samotnej nádrže. Vystužovací systém Resimac určený  

pre nádrže vylučuje potrebu náhrady skorodovaného a zoslabnutého vnútorného povrchu dna nádrže zváranými 

oceľovými platňami alebo novým betónom.   

Vystužovací systém Resimac je založený na manuálnom ukladaní GRP materiálu a môže byť aplikovaný                  

na kovových aj betónových povrchoch. Systém sa aplikuje na spodnú časť stien nádrže a na celé dno nádrže. 

Po vytvrdnutí materiálu môže byť systém natieraný vhodným chemicky odolným Resimac materiálom, aby sa 

zabezpečila dlhodobá chemická ochrana kovových alebo betónových povrchov dna a celej spodnej časti nádrží.  

Malé opravy     

(8m² alebo menej) 

101 Metal Repair Paste                                                                    

2 zložková hrubovrstvová bezrozpúšťadlová epoxidová opravná 

pasta. Produkt je možné nanášať v hrúbke až do 25 mm.   

Väčšie plochy

(8m² alebo viac)  

302 Epoxy Repair Cement                                                             

Dvojzložková bezrozpúšťadlová epoxidová opravná pasta .  

Produkt je možné nanášať hladidlom na veľké plochy                   

v hrúbke až do 15 - 20 mm.  

Dno nádrže + 

steny nádrže               

do výšky 1 meter  

Resichem 503 SPEP                                                                

2 zložkový bezrozpúšťadlový epoxidový základný náter                

s nízkou viskozitou.  Aplikovateľný valčekom alebo striekaním 

na steny a dno nádrže pri hrúbke mokrého filmu 500 - 750 µm 

Oprava a vyplnenie skorodovaného dna vnútra nádrže 

Malé opravy     

(8m² alebo menej) 

570 Concrete Patch Repair XF                                                           

3 zložková rýchlovytvrdzovacia bezrozpúšťadlová epoxidová 

opravná mazanina.                                                                     

Produkt je možné nanášať v hrúbke až do 25 mm 

Väčšie plochy

(8m² alebo viac)  

576 Quartz Screed                                                                   

3 zložková bezrozpúšťadlová epoxidová opravná mazanina. 

Produkt je možné nanášať v hrúbke až do 15 - 20 mm.  

Základný náter 

Dno nádrže + 

steny nádrže               

do výšky 1 meter  

Resichem 503 SPEP ako základný náter                                              

2 zložkový bezrozpúšťadlový epoxidový základný náter                

s nízkou viskozitou.  Aplikovateľný valčekom alebo striekaním 

na steny a dno nádrže pri hrúbke mokrého filmu 100 - 150 µm                             

Nosný náter           

Dno nádrže + 

steny nádrže               

do výšky 1 meter  

Resichem 503 SPEP ako nosný náter                                            

Aplikovateľný valčekom alebo striekaním na steny                           

a dno nádrže pri hrúbke mokrého filmu 500 - 750 µm 

Betónové povrchy 

Kovové povrchy 

Základný náter pre vložením výstužnej rohože 

Kovové povrchy 

Betónové povrchy 



 

 

Dno nádrže + 

steny nádrže               

do výšky 1 meter  

Glass Fibre Matting                                                                     

200 gramová tkaná rohož zo sklených vlákien.                        

Rohož sa vkladá do povrchu mokrej živice                                

Resichem 503 SPEP 

Dno nádrže + 

steny nádrže               

do výšky 1 meter  

Glass Fibre Matting                                                        

200gm woven glass fibre matting                                         

The matting is embedded into the wet resin surface of           

Resichem 503 SPEP 

Dno nádrže + 

steny nádrže               

do výšky 1 meter  

1. Náter                                                                                        

Naneste odporúčaný chemicky odolný ochranný náter                  

Resimac na vytvrdnutý povrch ošetrený GRP materiálom. 

Uistite sa, že je dodržaná minimálna mokrá hrúbka náteru                     

a produkt bol aplikovaný podľa technického listu produktu    

 2. Náter                                                                                       

Po vytvrdnutí prvej vrstvy v súlade s dodržaním doby                    

pretierania naneste druhú vrstvu odporúčaného chemicky 

odolného náteru Resimac 

Dno nádrže + 

steny nádrže               

do výšky 1 meter  

1. Náter                                                                                        

V závislosti od požadovanej chemickej odolnosti naneste 

vybraný produkt Resimac na vytvrdnutý povrch ošetrený GRP 

materiálom. Produkt naneste použitím valčeka so stredným 

vlasom alebo striekaním v mokrej hrúbke 250 - 600 µm 

 2. Náter                                                                                       

Po vytvrdnutí prvej vrstvy v súlade s dodržaním doby                    

pretierania naneste druhú vrstvu odporúčaného chemicky 

odolného náteru Resimac 

503 SPEP                    

s 200 g rohožou  

1mm 1mm 1mm 1mm 1mm 1mm 1mm 1mm 

Resimac                 

Chemický náter  

501    

CRSG  

501     

CRXL  

501      

ARXL  

507     

DWPU 

511     

UCEN  

512    

UCEN 90  

512      

UCEN 90 XL  

513 

AREN  

Vrchný náter 1      

suchá hrúbka 

náteru v µm 

250 250 400 400 500 1250 500 500 

Vrchný náter 2      

suchá hrúbka 

250 250 400 400 500  500 500 

Celková suchá 

hrúbka systému 

1.5mm 1.5mm 1.8mm 1.8mm 2mm 2.25mm 2mm 2mm 

Vloženie rohože zo sklených vlákien 

Kovové povrchy 

Betónové povrchy 

Vrchný náter pre chemicky odolný náter Resimac 

Kovové povrchy 

Betónové povrchy 

Suché hrúbky náterov pre Vystužovací systém dna nádrží od Resimac 



Tabuľka chemickej odolnosti Resimac 

Chemický názov 501 507 511 512  513 Chemický názov 501 507 511 512 513 

Acetón 3 4 2 2 2 Hydroxid bárnatý 1 1 1 1 1 

Amyl acetát 2 2 2 2 2 Hydroxid horečnatý 1 1 1 1 1 

Amyl alkohol 2 2 2 2 2 Hydroxid sodný 1 1 1 1 1 

Benzén  3 4 2 2 2 Hydroxid vápenatý 1 1 1 1 1 

Benzín (Petrol) 1 1 1 1 1 Chlór (suchý) 3 3 3 3 3 

Bielidlo 2 1 1 1 1 Chlór (mokrý) 4 3 4 4 4 

Bikarbonát sodný (sóda) 1 1 1 1 1 Chlórbenzén 3 3 3 3 3 

Bromid draselný 1 1 1 1 1 Chlorid bárnatý 1 1 1 1 1 

Brzdová kvapalina 1 2 1 1 1 Chlorid draselný 1 1 1 1 1 

Butylacetát 2 3 2 2 2 Chlorid hlinitý 1 1 1 1 1 

Butylalkohol 2 3 2 2 2 Chlorid horečnatý 1 1 1 1 1 

Cukrová repa 1 1 1 1 1 Chlorid meďnatý 1 1 1 1 1 

Cyklohexán 2 2 2 2 2 Chlorid uhličitý 4 4 3 3 3 

Cyklohexanol 2 2 2 2 2 Chlorid vápenatý 1 1 1 1 1 

Decht 2 2 2 2 2 Chlorid zinočnatý 1 1 1 1 1 

Diacetón alkohol 2 2 2 2 2 Chlorid železitý 1 1 1 1 1 

Dibutyléter 3 3 3 3 3 Chlórnan sodný 3 1 2 2 2 

Diesel  1 1 1 1 1 Chlórnan vápenatý 2 2 1 1 1 

Dietylamín 2 3 2 2 2 Chloroform 3 3 3 3 3 

Dichlórmetán 4 4 4 4 4 Izooktán 1 1 1 1 1 

Dusičnan amónny 1 1 1 1 1 Izopropyléter 3 3 3 3 3 

Dusičnan draselný 1 1 1 1 1 Jodid draselný 1 1 1 1 1 

Dusičnan meďnatý 1 1 1 1 1 Kal 1 1 1 1 1 

Dusičnan sodný 1 1 1 1 1 Kamenec 1 1 1 1 1 

Etylacetát 3 3 2 2 2 Kyselina benzoová 3 3 1 1 1 

Etylalkohol 3 3 2 2 2 Kyselina bromovodíková 0-10% 1 1 1 1 1 

Etylénglykol 1 1 1 1 1 Kyselina bromovodíková 10-20% 1 1 1 1 1 

Fenol 10% 3 3 2 2 2 Kyselina dusičná 10% 1 1 1 1 1 

Fenol 100% 4 4 2 2 2 Kyselina dusičná 10-20% 3 3 1 1 1 

Fosforečnan amónny 1 1 1 1 1 Kyselina dusičná 20% + 4 4 2 2 2 

Gazolín (Gasoline) 1 1 1 1 1 Kyselina dusitá (zriedená) 1 1 1 1 1 

Hexán 1 1 1 1 1 Kyselina fluorovodíková 10% 3 3 1 1 1 

Hexanol 1 1 1 1 1 Kyselina fluorovodíková 10-20% 4 4 2 2 2 

Hydraulický olej 1 1 1 1 1 Kyselina fosforečná 10-25% 1 1 1 1 1 

Hydrogénsiričitan zinočnatý 1 1 1 1 1 Kyselina fosforečná 75%  3 3 1 1 1 

Hydroxid amónny <10% 1 1 1 1 1 Kyselina chlorovodíková 0-20% 1 1 1 1 1 

Hydroxid amónny 10-20% 2 2 1 1 1 Kyselina chlorovodíková 20-36% 3 3 1 1 1 

Hydroxid amónny 20% + 3 2 1 1 1 Kyselina krezylová 4 3 2 2 2 



Chemický názov 501 507 511 512  513 Chemický názov 501 507 511 512 513 

Kyselina maleínová 3 3 1 1 1 Ricínový olej 1 1 1 1 1 

Kyselina mliečna 2 2 1 1 1 Ropa (sladká) 1 1 1 1 1 

Kyselina mravčia 3 3 2 2 2 Ropa (kyslá) 2 2 1 1 1 

Kyselina octová < 10% 2 2 1 1 1 Ropný olej 1 1 1 1 1 

Kyselina octová < 20% 3 3 2 2 2 Síran bárnatý 1 1 1 1 1 

Kyselina octová > 20% 4 4 2 2 2 Síran draselný 1 1 1 1 1 

Kyselina sírová 0-20% 1 1 1 1 1 Síran hlinitý 1 1 1 1 1 

Kyselina sírová 98% 4 4 1 1 1 Síran horečnatý 1 1 1 1 1 

Kyselina uhličitá 1 1 1 1 1 Síran meďnatý 1 1 1 1 1 

Lakový benzín (White spirit) 1 1 1 1 1 Síran vápenatý 1 1 1 1 1 

Letecké palivo 1 1 1 1 1 Síran zinočnatý 1 1 1 1 1 

Melasa 1 1 1 1 1 Síran železitý 1 1 1 1 1 

Metán 1 1 1 1 1 Skladovací olej (bunker oil) 1 1 1 1 1 

Metylacetát 3 3 1 1 1 Soľanka 1 1 1 1 1 

Metylalkohol 3 3 2 2 2 Sulfid bárnatý 1 1 1 1 1 

Metyletylketón 3 3 1 1 1 Sulfid draselný 1 1 1 1 1 

Močovina 1 1 1 1 1 Styrén 3 3 2 2 2 

Nafta 1 1 1 1 1 Tetrachlóretylén 3 3 3 3 3 

Ocot 1 1 1 1 1 Toluén 3 3 1 1 1 

Oktán 1 1 1 1 1 Tributylfosfát 1 1 1 1 1 

Oleum 4 4 1 1 1 Trichlóretylén 3 3 3 3 3 

Ortuť 1 1 1 1 1 Uhličitan amónny 1 1 1 1 1 

Oxid siričitý 1 1 1 1 1 Uhličitan bárnatý 1 1 1 1 1 

Oxid uhličitý 1 1 1 1 1 Uhličitan draselný 1 1 1 1 1 

Oxid uhoľnatý 1 1 1 1 1 Uhličitan sodný 1 1 1 1 1 

Palmový olej 1 1 1 1 1 Uhličitan vápenatý 1 1 1 1 1 

Parafín 1 1 1 1 1 Voda 1 1 1 1 1 

Parafínový vosk 1 1 1 1 1 Vosky 1 1 1 1 1 

Petrolej 1 1 1 1 1 Výluh z cukrovej repy 2 2 1 1 1 

Propán 1 1 1 1 1 Whiskey 2 2 2 2 2 

Propanol 2 2 2 2 2 Xylén 2 2 1 1 1 

Propanol (Iso) 2 2 2 2 2 Zemný plyn 1 1 1 1 1 

Označenia 

  1. Vhodný pre nepretržitý ponor pri teplote 20°C                                                                       
2. Vhodný pre krátkodobý ponor (max. 3 dni) pri teplote 20°C                                              
3. Vhodný pre krátkodobý kontakt, napr. rýchlo odstránené kaluže alebo škvrny                      
4. Nevhodný pre kontakt 



Charakteristika produktov pre chemickú ochranu nádrží 
 501 

CRSG  

507 

DWPU 

511 

UCEN  

512 

UCEN 90  

513 

AREN  

501 

CRXL 

512       

UCEN 90 XL  

501 

ARXL  

Pevnosť v tlaku                         
Testované podľa ASTM D 695 

649kg/ cm²       

(9200psi) 

507kg/ cm²        

(7200psi) 

984kg/ cm² 

(13,950psi) 

592kg/ cm²        

(8400psi) 

790kg/ cm² 

(11235psi) 

649kg/ cm²       

(9200psi) 

901kg/ cm²        

(12800psi) 

680Kg/ cm²       

(9650psi) 

Odolnosť proti korózii              
Testované podľa ASTM B117  

5000 hodín 5000 hodín 5000 hodín 5000 hodín 2000 hodín 5000 hodín 5000 hodín 5000 hodín 

Pevnosť v ohybe                    
Testované podľa ASTM D790 

522kg/cm²     

(7400psi) 

755kg/cm²   

(10700psi) 

208kg/cm²   

(2950psi) 

480kg/cm²   

(6800psi) 

820kg/cm²   

(11600psi) 

522kg/cm²     

(7400psi) 

810kg/cm²   

(11500psi) 

518kg/cm²     

(7350psi) 

Tvrdosť                                      
Rockwell R podľa ASTM D785  

80 80 85 85 85 80 85 80 

Odolnosť proti stekaniu 400 µm 500 µm 500 µm 1000 µm 650 µm 400 µm 500 µm 400 µm 

Priľnavosť                            
Testované podľa ASTM D1002 

194kg/cm²      

(2750psi) 

169kg/cm²      

(2400psi) 

208kg/cm²         

(2950psi) 

188kg/cm²      

(2650psi) 

196kg/cm²         

(2790psi) 

194kg/cm²      

(2750psi) 

201kg/cm²      

(2855psi) 

190kg/cm²      

(2700psi) 

Odolnosť proti oteru                    
Taber abrasion CS17, 1000 cyklov/1kg  

0.22 cm3 

strata  

0.22 cm3 

strata  

0.14 cm3 

strata  

0.18 cm3 

strata  

0.15 cm3 

strata  

0.15 cm3 strata  0.08 cm3 

strata  

0.09 cm3 

strata  

Hustota bázy                             
g/cm³ 

1.78 1.31 1.41 1.4 1.55 1.754 1.41 1.72 

Hustota aktivátora                     
g/cm³ 

1.05 1.22 1.02 1.05 1.05 1.03 1.05 1.03 

Hustota zmesi                           
g/cm³ 

1.56 1.29 1.32 1.34 1.43 1.52 1.33 1.49 

Odolnosť proti suchému     
teplu (˚C) 

200 120 200 170 200 200 200 200 

Odolnosť proti mokrému        
teplu (prerušovanému)  (˚C) 

80 80 90 130 130 80 130 80 

Odolnosť proti teplu v ponore 
(˚C) 

60 70 60 90 90 60 105 60 

Miešací pomer objemový 2.4:1 3:1 3:1 4:1 3.5:1 2:1 3.25:1 2:1 

Miešací pomer hmotnostný 4:1 3.25:1 4:1 5.34:1 5:1 3.5:1 4.35:1 3.4:1 

 10˚C   20˚C   30˚C   40˚C   
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501 CRSG  60 min  8 hod 24 hod 30 min  4 hod 12 hod 15 min  2 hod 6 hod 7.5 min 60 min 3 hod 

501 CRXL 120 min 20 hod 48 hod 60 min  10 hod  24 hod 30 min 5 hod 12 hod 15 min 2.5 hod 6 hod 

501 ARXL  120 min 20 hod 48 hod 60 min  10 hod 24 hod  30 min 5 hod 12 hod 15 min 2.5 hod 6 hod 

507 DWPU  40 min 8 hod 16 hod 20 min  4 hod 8 hod 10 min  2 hod 4 hod 5 min 60 min 4 hod 

511 UCEN  50 min 12 hod 24 hod 25 min 6 hod 12 hod 12.5 min 3 hod 6 hod 6 min  90 min 3 hod 

512 UCEN 90  40 min 12 hod  24 hod 20 min 6 hod 12 hod 10 min 3 hod 6 hod 5 min 90 min 3 hod 

512 UCEN 90 XL 90 min 24 hod 48 hod 45 min  12 hod 24 hod 22.5 min 6 hod 12 hod 11 min 3 hod 6 hod 

513 AREN  90 min 20 hod 36 hod 45 min  12 hod 24 hod 22.5 min 6 hod 12 hod 11 min 3 hod 6 hod 

Doby vytvrdzovania produktov pre chemickú ochranu nádrží 



 Technická podpora a skúsenosti spoločnosti Resimac 

Spoločnosť Resimac bola založená v roku 2009             

na severe Anglicka ako výrobca širokej škály                 

bezrozpúšťadlových náterových systémov na báze 

epoxidov a polyuretánov a stavebných materiálov              

pre námorný, chemický, vodohospodársky,                 

energetický, ropný a plynárenský priemysel.  

Sme schopní ponúknuť odborné technické                         

poradenstvo priamo na mieste alebo online 24 hodín 

denne, 7 dní v týždni vo viac ako 45 krajinách                        

po celom svete prostredníctvom našich výhradných 

zástupcov a zmluvných partnerov v danom regióne. 

Kontaktujte nás priamo e-mailom, telefonicky       

alebo navštívte naše webové stránky. 

Tel:  +421 (0) 33 55 12 200 

Email:  info@hhunikov.sk  

Web:   www.hhunikov.sk  

Web:   www.resimacsolutions.com 

V spolupráci s viac ako 50 výhradnými zmluvnými 

dodávateľmi dokážeme ponúknuť rýchle a efektívne 

riešenia vo väčšine priemyselných odvetví sveta. 

 

 



Oprava    Ochrana   Zvýšenie  výkonu  

Nátery na protišmykové podlahy 

Protichemické povlaky pre nádrže a jímky 

Bezpečnostné obaly a záchytné nádrže 

Prevencia pred koróziou pod izoláciou (CUI) 

Povlaky pre nádrže na pitnú vodu 

Bloky motorov 

Vonkajšie povrchy 

Filtre  

Oprava a reformácia čelných prírub 

Renovácia podláh 

Oprava výmenníkov tepla 

Ochrana proti zvýšeným teplotám 

Povlaky na ochranu a opravu vzduchotechniky 

Oprava potrubí a obaľovanie potrubí 

Plátovanie 

Oprava čerpadiel a prevádzkových systémov 

Strechy a odtoky 

Kormidlá a vrtule 

Oprava transformátorov 

VÝROBCA 

Resimac Limited 

Unit B, Park Barn Estate 

Station Road, Topcliffe 

Thirsk, North Yorkshire 

YO7 3SE 

UNITED KINGDOM 

 

Tel:  +44 (0) 1845 577498 

Email:   info@resimac.co.uk 

Web:    www.resimacsolutions.com  

Náterové a stavebné systémy  

pre ochranu a údržbu 

VÝHRADNÝ DODÁVATEĽ A DISTRIBÚTOR PRE SR 

 

H&H UNIKOV s.r.o 

Paulínska 9 

917 01 Trnava 

 

Tel: +421 (0) 33 55 12 200 

E-mail: info@hhunikov.sk  

Web: www.hhunikov.sk  


