730 PoluRan Finish 30

Saténovy dvojzlozkovy polyuretanovy vrchny nater s

vysokym obsahom susSiny, na baze hydroxyakrylatey: 2 . .
alifatickych isokyanatov TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKOV

Stupern lesku satén

APLIK,AC,IA . 3 ; 3 ; Odtien Standardné odtiene RAL, NCS a pod.
Vrchny néter v epoxidovych a polyuretanovych naterovych

systémoch pre aplikaciu, kde su pozadované vysoké naroky na
stalost' odtiefiu a lesku, odolnost proti chemickému
a mechanickému pdsobeniu. Vhodné predovsetkym pre pouzitie

Obsah suSiny 56 % (z objemu zmesi)

na ziarové zinkované podklady a priemyselné objekty (stroje, el 430 of
vlec¢ky, polnohospodarske zariadenia, kovové konsStrukcie atd. 5 L, ., .
Specificka 1,25 kg/l — po zmieSani komponentov, pri 20 €
hmotnost’
PRACOVNY POSTUP Hrdbka suchého Standard: 60 - 100 um
nateru Avi i 0 ikaci
Zmes: 730 PoluRan 4 diely objemu (v zavislosti na spdsob aplikacie)
Finish 30 baza Teoreticka 9,3 m?/l pre hrtibku suchého nateru 60 pm
PoluRan 903 1 diel objemu vydatnost
aktivator o s " A
Prakticka Prakticka vydatnost zavisi na ré6znych
vydatnost okolnostiach. Pre airless striekanie:
- velké plochy: 70% teoretickej vydatnosti.
- malé plochy: 50% teoretickej vydatnosti.
Podmienky pre ZmieSajte komponent bazy a aktivatora . A
mieSanie: najlepSie pomocou mechanického Z?jgler:git’ Maximaine 120 C

mieSacieho zariadenia. Teplota zmesi by
mala byt pri aplikacii najmenej 10 C. . L ) ;
Doba schnutia (pri hrabke suchého nateru 80 pm):
Riedenie: Zmes mo0ze byt aplikovana bez riedenia
pri pouZiti airless striekacou technikou. Pre
aplikacie vzduchovou striekacou pistolou Teplota 5C 10C 20C 30°
musi byt pridané riedidlo PU 5801.
Odolné prachu 3h 2h 1h 7
Priprava povrchu: Priprava povrchu musi byt v stlade s STN
EN ISO 12944 - 4

Na dotyk 24h 12h 6h 4h

Zpracovatelnost

zmesi: 6 hod pri teplote 20 C

Podmienky Pre dosiahnutie dobrych vysledkov musi

aplikacie: byt okolita teplota najmenej 10 T . Teplota
podkladov by mala byt najmenej 3 C nad
rosnym bodom. Pri aplikacii a schnuti
priestory dobre vyvetrajte. To je
nevyhnutné pre ziskanie dobrych
podmienok schnutia.

Pretieratelny 24 h 16 h 8h 6h

Spo6sob aplikacie bud' airless alebo airmix

Sposob aplikacie: striekacou technikou. Pri pouziti Stetca
mdze byt dosiahnutie rozdielne hrdbky
néteru.

Jednoducha aplikacia,dlhodoba Zivotnost, kvalita naterov!

list 1/2



730 PoluRan Finish 30

UDAJE PRE APLIKACIU

Riedidlo

Odporucané
riedenie

Priemer trysky

Tlak prietokov

Hrabka suchého
nateru

Riedidlo

Doporucené
riedenie

Priemer trysky

Tlak prietokov

Hrabka suchého
nateru

Airless striekacia
technika

PU5801

0-10 %

0,02974 - 0,03302

cm

140-160 bar
60-100 pm
Vzduchova
striekacia pisSto F
PU5801

10-20%
15-2mm

3-4 bar

60 um

Airmix

PU5801

0-10 %

min. 0,0381 cm

70-100 bar

60-100 um

Stetec - val éek

S5102

0-5%

60 uym

Cistenie nastrojov: Ihned po aplikécii pomocou riedidla

X5100.

Poéas doby nanaSania a schnutia nateru by mala by
akémuko I'vek kontaktu s vodou po €as celého procesu nanaSania a schnutia.
V pripade zasahu vody v priebehu procesu nanasSania

Pre nanaSanie a tvrdnutie nateru pri nizkych teplot

ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE

Znacenie

UN

V sulade s EU normou 67/548/EEG a
v stlade s nariadenim o
nebezpecnych latkach.

Skodlivy a drazdivy pri kontakte

s pokozkou, o€ami a pri vdychnuti. Pri
zasiahnuti o¢i ihned vyplachnite
velkym mnoZstvom vody a vyhladajte
lekara. Pocas aplikacie nejedzte,
nepite a nefajcite.

1263

OSTATNE UDAJE

Balenie

Skladovatelnos
.

Upozornenie

51a 20| plechovky a 200 | barely.
Riedidlo v 5 | a 20 | plechovkach.

12 mesiacov v origindlnom, dobre
uzavretom baleni, uskladnenom pri
teplote od +5 € do + 40 C.

Vyrobca a dodavatel nemaju vplyv na
spOsob a podmienky aplikacie, preto
nemaju pri ich nedodrzani ziadnu
zodpovednost za Udaje

uvedené v technickom liste.

t' relativna vihkos t pod 80%. Okrem toho sa vyhnite

a schnutia na povrchu vzniknu biele Skvrny.

ach sa odpord €a pouzi t’ zimnd variant nateru.

GARANCIA A UPUSTENIE OD NAROKU

Technické listy a iné tlacené informacie su podla nasho najlepSieho vedomia. Produkty su garantované na zaklade prijatelnych
obmedzeni garancie. Képia je k dispozicii v Baril Coatings, ide o exkluzivnu garanciu s ohlfadom na predaj produktu. Modifikacia
akéhokolvek komponentu alebo pouzitia nie uvedena v tomto bulletine rusi garanciu, ak nie je inak pisomne potvrdené od Baril
Coatings. Ziadne iné garancie nie st aplikovatelné. Neberieme Ziadnu zodpovednost za spotrebu, vykon & nehody vyplyvajice
z pouzitia. Zodpovednost je obmedzena na dodanie nahradnych materialov, ako je uvedené v obmedzeniach garancie.

Vyrobca:
Baril Coatings BV

Zilverenberg 9 — 5234 GL “s-Hertogenbosch (NL) IS0 14001:2004
P.0.Box 3027 — 5203 DA “s-Hertogenbosch (NL) Q
tel: +31 (0) 73 6419890 — Fax: +31 (0) 73 6420 550 auniVl

email: info@baril.nl — website: www.baril.nl

Jednoducha ap

1S0 9001:2000

Q

Servis a distriblcia:
H&H Unikov s.r.o.

Dual Cure Chemistry

tel./fax: +421 (0) 33 5512200
email: info@hhunikov.sk

web: www.hhunikov.sk

DCC

urable Compliant Coatings.

likacia,dlhodoba Zivotnost, kvalita naterov!
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